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Pottinger - Vertrauen schafft Nahe - seit 1871

Qualitat ist Wert, der sich bezahlt macht. Daher legen wir bei unseren Produkten die hdchsten Qualitatsstandards an, die vom
hauseigenen Qualitdtsmanagement und von unserer Geschaftsflihrung permanent iberwacht werden. Denn Sicherheit, einwandfreie
Funktion, héchste Qualitat und absolute Zuverlassigkeit unserer Maschinen im Einsatz sind unsere Kernkompetenzen, fiir die wir
stehen.

Dawir stetig an der Weiterentwicklung unserer Produkte arbeiten, kinnen Abweichungen zwischen dieser Anleitung und dem Produkt
bestehen. Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kénnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Verbindliche
Informationen zu bestimmten Eigenschaften Ihrer Maschine fordern Sie bitte bei lhrem Service-Fachhéndler an.

Bitte haben Sie Verstandnis dafilr, dass jederzeit Anderungen des Lieferumfangs in Form, Ausstattung und Technik méglich sind.

Nachdruck, Ubersetzung und Vervielfaltigung in jeglicher Form, auch auszugsweise, bediirfen der schriftlichen Genehmigung der
Péttinger Landtechnik GmbH.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrechts bleiben der Péttinger Landtechnik GmbH ausdriicklich vorbehalten.

© Péttinger Landtechnik GmbH — 31. Oktober 2012

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geraten die Betriebsanleitung zu (ibergeben und den
Kunden an der Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits-und Wartungsvorschriften einzuschulen.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemé&B tibergeben worden sind, ist eine Bestatigung
notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.
- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine (ibergibt.

- Dokument C erhalt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der durch eine Maschine entsteht, nicht aber an dieser
entsteht; fir die Haftung ist ein Selbstbehalt vorgesehen (Euro 500,-).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von der Haftung ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung mitgegeben werden und der
Ubernehmer der Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingeschult werden.

Finden Sie zusatzliche Informationen rund um Ihre Maschine auf POTPRO:

Sie suchen passendes Zubehér fiir Inre Maschine? Kein Problem, hier stellen wir Innen diese und viele andere Infos zur Verfiigung.
QR-Code am Typenschild der Maschine scannen oder unter www.poettinger.at/poetpro

Und sollten Sie das gesuchte bei uns einmal nicht finden, steht lhnen Ihr Service-Fachhéndler jederzeit gerne mit Rat und Tat zur
Seite.

1500_D-SEITE2



“ANWEISUNGEN ZUR B

PRODUKTUBERGABE

OD POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegelénde 1

GD A-4710 Grieskirchen

Tel. 07248 / 600 -0

PO"I N G E R Telefax 07248 / 600-2511

Wir bitten Sie, gemaB der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu liberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen.

D Maschine gemas Lieferschein tberprift. Alle beigepackten Teile entfernt. Sdmtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen,
Gelenkwelle und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw. des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem Kunden
durchbesprochen und erklart.

Reifen auf richtigen Luftdruck Uberprift.

Radmuttern auf festen Sitz Gberprift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Anpassung an den Schlepper durchgefiihrt: Dreipunkteinstellung
Gelenkwelle richtig abgelangt.

Probelauf durchgefiihrt und keine Méngel festgestellt.
Funktionserklarung bei Probelauf.

Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklrt.

Information iber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

(I I Iy NN N M R BNy NN B

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemas tbergeben worden ist, ist eine Bestatigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Pottinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gibermitteln.

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine Ubergibt.

- Dokument C erhélt der Kunde.

D-0600 Dokum D Anbaugeréte -3-
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WARNBILDZEICHEN @

CE-Zeichen A Hinweise

fiir die

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen doku- Arbeitssicherheit
mentiert nach auBen hin die Konformitat der Maschine In dieser Betriebs-

mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und anleitung sind

mit anderen einschlagigen EG-Richtlinien. alle Stellen, die
EG-Konformitatserklarung (siehe Anhang) die Sicherheit

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung _ betreffen mit

erklart der Hersteller, daB die in den Verkehr gebrachte diesem Zeichen
Maschine allen einschl&gigen grundlegenden Sicher- versehen.

heits- und Gesundheitsanforderungen entspricht.

Bedeutung der Warnbildzeichen
Gefahrdurchfortgeschleuderte Teile bei

Bei laufendem Motor mit angeschlos-
I.I
laufendem Motor.

sener Zapfwelle Abstand halten.
- Sicherheitsabstand halten.
Keine sich drehenden Maschinenteile
berlhren.

.v Abwarten bis sie voll zum Stillstand
A gekommen sind.

- Vor Wartungs- und Reparaturar-

==‘ beiten Motor abstellen und Schliis-
( |
C sel abziehen.

S
BSb 449 462

0400_D-Warnbilder_353 -5-



ansau (D)

Anbau an den Traktor f
Achtung!
Ausgangsstellung StitzfuB (7) hochklappen: Pos A « Sicherheits-
Maschine mit StitzfuB (7) auf ebenem Boden abgestellt, - SttzfuB (7) oben mit Bolzen (8) abstecken und mit hinweise: Siehe
mit Bolzen (8) abgesteckt und mit Federvorstecker (10) Federvorstecker (10) sichern. Anhang A1 Pkt.
gesichert. 1-8.

Anbau

¢ Die Hydraulikunterlenker (U) so fixieren, daB das Gerat
seitlich nicht ausschwenken kann.

¢ Messer-Schrau-
ben und Auf-
bereiter-Zinken
auf festen Sitz
kontrollieren.

- Gegen unruhigen, instabilen Nachlauf der
Maschine.

.. B
3550805 1 |

Hydraulikleitungen beim Traktor anschlieBen

- Hydraulikleitungen durch die Kabelfiihrung (13)
flhren.

- Die Steckkupplungen der Hydraulikleitungen
- Unterlenker an den Rohrbogen (9) anbauen und in ankuppeln.
dieser Hohe verriegeln.

Die Anbauhohe entspricht der Abstellhéhe auf festem Elektrik anschlieBen

Boden. - Kabel durch die Kabelfiihrung (13) fiihren
- Anstecken
- Elektrische Anlage: sieche Anhang
e N\
1 2 3 4 1 = Deichselzylinder ausfahren
O O O ofe 2 = Deichselzylinder einfahren
a  a ”:“':t':ﬁigf; 3 = Radtrager ausheben

4 = Querforderband ausheben 7)

1) Wunschausriistung

0801_D-Anbau_3525 - 6 -



ansau (D)

Erstanbau der Maschine

A Hinweis!

Hydraulikanschluss Kontrolle der Antriebsdrehzahl Siehe auch Kapitel
"GELENKWELLE"

Am Traktor mlssen mindestens
- 1 doppeltwirkender (11) und
- 1 einfachwirkender (12)
Hydraulikanschluss vorhanden sein.

L

Gelenkwellenlange

Vor dem ersten Einsatz ist die Gelenkwellenldnge zu
prifen und gegebenenfalls anzupassen. Siehe auch
Kapitel "GELENKWELLE" im Anhang B bzw. beiliegende
Gelenkwellen-Betriebsanleitung.

&

) TD28/93/47
AW
c Verwenden Sie die richtige Gelenkwelle.

(Schlepperseitig)

1000 rpm = Standard-
Antriebsdrehzahl

Das schwenkbare Getriebe (SG) ist
vom Werk aus fiir den Einsatz mit
dieser Drehzahl montiert worden
(Auslieferungszustand).

1 Gelenkwellenumdrehung = 3
Mahscheibenumdrehungen

540 rpm

Wenn am Schlepper nur die
Antriebsdrehzahl (540 rpm) méglichist
muB das Getriebe (SG) ausgebaut und
umgedreht wieder montiert werden.

1 Gelenkwellenumdrehung = 6
Mahscheibenumdrehungen

Dabei die Zugdeichsel sicher abstiitzen! (z.B. mit
einem stabilen Holzklotz "H")

¢ Schutztopf (S) anschlieBend wieder montieren
Naheres siehe Kapitel "Getriebe umdrehen" im

1) Wunschausriistung

im Anhang B.

Siehe auch
Kapitel "Getriebe
umdrehen" im
Anhang.

0801_D-Anbau_3525



EINSTELLUNGEN @

Auflagedruck des Mahbalkens an den Hauptfedern einstellen

FedereinstellmaBe ﬂg Hinweis:

Maschinentype

NOVACAT 307 T | NOVACAT 3007 T | NOVACAT 3507 T Bei den Federein-
160 155 145 stellmaBen han-
200 delt es sich um
Richtwerte. Diese

kénnen aufgrund

von Bauteiltole-

ranzen, Reifen-

luftdruck, sowie
Reifendimension

variieren. Gegebe-

nenfalls miissen

die Entlastungsfe-

dern nachjustiert

werden.

Einstellvorgang:
1. Die Kurbel (12) aus der Lasche (13)

hochklappen.

2. Die Gewindespindel entsprechend
verdrehen.

3. Kurbel (12) wieder in die Lasche (13)
fixieren.

IndieserPositionistdie Gewindespindel
gegen Verdrehen gesichert.

Hinweis:

I@ Die Boden-Auflagelast des

Mahbalkens soll etwa 150 kg betragen
(links und rechts ca. 75 kg)

1500_D-Einstellung_3522 - 8 -



EINSTELLUNGEN @

Schnitthohe des Mahbalkens einstellen

Zum optimalen Betrieb sollte das EinstellmaB des Teleskop-
Oberlenkers 580 mm betragen.

580 mpm

Die Klappe (14) dient als Schnitth6henanzeige und als
Verdrehsicherung.

Einstellvorgang:

1. Die Klappe (14) hochschwenken.

2. Teleskop-Oberlenker (11) entsprechend verdrehen
Schnitthéhe vergdBern - nach rechts drehen
Schnitthéhe verringern - nach links drehen

3. Den Teleskop-Operlenker mit der Klappe (14) gegen
Verdrehen sichern.

355-08-22

1500_D-Einstellung_3522



EINSTELLUNGEN @

Rotordrehzahl andern

Durch Vertausch der beiden Riemenscheibe (A) und
(B) kdnnen Sie die Aufbereiterdrehzahl von 1000 U/min
auf 700 U/min &ndern.

+ Drehzahl 1000 U/min
Riemenscheibe oben ¢ 197 mm
Riemenscheibe unten g 167 mm

(Standarddrehzahl)

+ Drehzahl 700 U/min
Riemenscheibe oben g 167 mm
Riemenscheibe unten g 197 mm

Diese Drehzahl wird bei blattreichem Futter
empfohlen. Das Futter wird nicht so stark
zerschlagen.

e

Aufbereitungsgrad beim Zinkenaufbereiter einstellen

Mit dem Handhebel wird der Abstand zwischen
Schlagleiste und Rotor verstellt.

Dadurch kann der Aufbereitungseffekt veréndert
werden.

* In der tiefsten Stellung (3) ist die Aufbereitung am 2 1 0
wirkungsvollsten, die Oberflache des M&hgutes 3
wird stark aufgerieben. Das Futter soll aber nicht
zerschlagen werden.

+ Das Gegenteil ist in der obersten Stellung (0) der \
Fall, die Oberflache des M&hgutes wird nur leicht

aufgerieben.

Die richtige Einstellung ist u. A. von der anfallenden
Menge des Mé&hgutes, Fahrgeschwindigkeit und
Schlepperleistung abhéngig. Daher kann an dieser
Stelle keine verbindliche Empfehlung Uiber die richtige
Hebelstellung gegeben werden. 355-08-15

\_ 485708

1500_D-Einstellung_3522 - 10 -



TRANSPORT UND ARBEITSSTELLUNG (D)

Umstellen von Transport- in Arbeitsstellung . )
Sicherheits-
. . . . . . hinweise:
1. Hydraulikkreis 6ffnen 5. Seitenschutzbiigel (9) in Arbeitsstellung Siehe Anhang A1
- Den Hebel in die Position E1 schwenken. herunterklappen (links und rechts) IeP:t _:‘ ;nfund
- Klappstecker (10) abziehen. B 6-0.

- Schutzbigel abklappen. :
¢ Unfallgefahr beim

Ausschwenken
der Maschine:

TD50/96121a

o Auf freien
Schwenkbereich
achten.

/

2. Maschine ausschwenken
¢ Schwenkzylinder (5)
- ganz einfahren: Pos A
- ganz ausfahren: Pos. B

355-08-7

3. Maschine absenken
e Hubzylinder (1) beidseitig 6ffnen
- Den Hebel in die Position A1 schwenken
- Hubzylinder (1) ganz einfahren

_______

15.7:

D

0800_D-Transport-Arbeitsstellung_3525 -11 -



TRANSPORT UND ARBEITSSTELLUNG (D)

Umstellen von Arbeits- in Transportstellung A

1. Maschine hochheben
e Hubzylinder (1) ganz ausfahren
e Hubzylinder (1) beidseitig sperren
- Den Hebel in die Position T1 schwenken

2. Maschine einschwenken
e Schwenkzylinder (5) ein- oder ausfahren
- Deichsel in Mittelstellung bringen (Pos M)

- Lasche(15)undLasche (16) misseninder Fluchtlinie
liegen

3. Querforderband absenken

4, Seitenschutz (9) hochklappen und mit
Vorstecker (10) sichern

Achtung!

5. Hydraulikkreis sperren
- Den Hebel in die Position E2 schwenken Vor dem
Umstellen in die

Transportstellung

- Zapfwelle
abschalten und
volistandigen
Stillstand des
Mahwerks ab-
warten (Mdhwerk
lauft nach dem
Abschalten noch
ca. eine halbe
Minute nach).

TD50196/21a

|
|
|
o  SONEE W
NS Node !
A\ | 7 A
N, /,
\\\\\ | ////// Achtung!
\\\ = ////
| Abstelllen
\% B ,t./
NN [ ,;// der
\, 3 .
NS | Vi Maschine
K A
\ ! o - .
N -» i - Die Maschine darf
i

nicht abgestellt
werden, wenn

die Deichsel iiber
die Scharniere ge-
faltet ist, (d.h. die
Flanschflachen
nicht miteinander
verschraubt sind).

StraBentransport

¢ Sicherheitshinweise: Siehe Anhang A1:
Pkt. 1, 3, 4 und 6-9.

ZAN

¢ Unfallgefahr durch unbeabsichtigtes
Ausschwenken der Maschine wahrend der
Fahrt.

¢ BeiStraBenfahrt den Hydraulikkreisimmer
sperren (Hebel in Pos. E2).

o Offentliche StraBen nur in der Transportstellung
befahren!

e Schutzbigel (9) hochklappen.
- Sichern mit Klappstecker (10)

e Beleuchtung und Sicherheitseinrichtungen
kontrollieren.

0800_D-Transport-Arbeitsstellung_3525
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OPERATION @

Wichtige Bemerkungen vor
Arbeitsbeginn

Nach der ersten Betriebsstunde

Alle Klingen ver schrau bungen nach ziehen.

. Kontrolle

Den Zustand der Messer und die Befestigung
kontrollieren.

Die Mahscheiben auf Beschadigung tiberpriifen (Siehe
Kapitel "Wartung und Instandhaltung”).

. SchaltenSiedieMaschinenurin Arbeitsstellung

einund liberschreiten Sie die vorgeschriebene
Zapfwellendrehzahl je nach Getriebeeinbau:
540 oder 1000 U/min. nicht!

DenZapfwellenantriebgrundsétzlichnurdanneinschalten
wenn sich samtliche Sicherheitseinrichtungen
(Abdeckungen, Schutztlicher, Verkleidungen, usw.)
in ordnungsgeméaBem Zustand befinden und in
Schutzstellung am Gerét angebracht sind.

. Auf richtige Drehrichtung der Zapfwelle

achten! Bei falscher Drehrichtung dreht
der Antrieb im Gelenkwellenfreilauf leer
durch.

. Verhindern Sie Beschédigungen !

Die zu mahende Flache muB freivon Hindernissen bzw.
Fremdkérpern sein. Fremdkérper (z.B. gréBere Steine,
Holzstlicke, Grenzsteine, usw.) kdnnen die M&heinheit
beschadigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfolgt

Sofort anhalten und den Antrieb ab schalten.

Das Gerat sorgfaltig auf Beschadigun gen iberprifen.
Besonders zu priifen sind die Mah scheiben und deren
Antriebswelle.

Gegebenenfalls zu sétzlich von einer Fachwerkstéatte
Uberprifen lassen.

Nach jedem Fremd kérper kontakt

Den Zustand der Messer und die Messer be fe stigung
kontrollieren.

Alle Klingen ver schrau bungen nach ziehen.

. Bei laufendem Motor Abstand halten

7\

J// \\\ ‘||I |ﬂ|k|P|

Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich,
da Gefahrdung durch fortgeschleuderte Fremdkérper
bestehen kann.

Besondere Vorsicht ist auf steinigen Feldern und in der
N&he von StraBen und Wegen geboten. A Sicherheits-
hinweise:
6. Gehdrschutz tragen Siehe Anhang A1:

Pkt. 1- 4 und 6- 8.

Bedingt durch die unterschiedlichen Ausflihrungen
der verschiedenen Schlepperkabinen, kann der
Geraduschpegel am Arbeitsplatz, vom gemessenen
Wert (siehe Technische Daten) abweichen.

+ Wird ein Gerduschpegel von 85 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB vom Unternehmer (Landwirt) ein
geeigneter Gehorschutz bereitgestellt werden (UVV
11§2).

+ Wird ein Gerduschpegel von 90 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB der Gehdrschutz getragen werden
(UVV 1.1 § 16).

7. Zustand der Keilriemen (iberpriifen.

Abgeniitzte und beschadigte Keilriemen austauschen!

8. Keilriemenspannung liberpriifen!

Die Scheibe an der Druckfeder soll auf Héhe
KontrollmaB eingestellt sein. Die Einstellung erfolgt
durch entsprechendes Verdrehen der Einstellmutter.
Danach wieder mit Kontermutter sichern (Siehe Kapitel
"Wartung und Instandhaltung").

9. Zum Mahen kuppeln Sie die Zapfwelle
auBerhalb des Mahgutes langsam ein und
bringen die Mahkreisel auf volle Tourenzahl.
Durch eine gleichméaBig zligige Drehzahlerhéhung
werden systembedingte Gerduscheim Zapfwellenfreilauf
vermieden.

Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach
Gelandeverhéltnissen und Méahgut.

0800_D-Betreiben_3522
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EINSATZ @

Schwadablage seitlich versetzt A
Achtung!
Schwadbleche verstellen Schwadablage links Schwadablage rechts « Unfallgefahr beim
1. Deichsel in die Arbeitsstellung - Schwenkzylinder ganz - Schwenkzylinder ganz Ausschwenken
schwenken ausfahren einfahren der Maschine.
- links oder rechts - Auf freien
Schwenkbereich
achten.

2. Steuerventil (ST) weiterhin
betétigen

- Schwadbleche schwenkenin die
Position fiir die Schwadablage

rechts
\
@

(0}
/ I
(s}
TD 26/92/48 /\

3. Steuerventil (ST) auf "SENKEN"
stellen (s)
- Schwadbleche schwenkenin die
Position fiir die Schwadablage
links

- Quetsch- und
Scherstellen im
Schwenkbereich
der Schwad-
bleche.

s
3
e

Elektro-Hydraulische Bedienung

Steuerpult Funktionserklarung

) . Deichsel Deichsel und Schwadbleche
- hte Funkt haltpult
\(/B;ml;?i:n ((13) unktion am Schaltpu schwenken Schwadbleche schwenken
schwenken

Steuerventil (ST) betétigen

Nl ke
NS T

0801 D-Einsatz 3525 -14 -



EINSATZ @

Schwadbreite einstellen

Schwadbleche einstellen
- Schwadblech (12) lockern mit Klemmhebel (13).

- Schwadblech verstellen durch Verschieben des
Klemmhebels.

- Fixieren.

Prallblech einstellen

¢ Mit dem Prallblech (15) kénnen Sie die Wurfweite des
Mé&hgutes verandern.

- Klemmschraube (16) lockern

- Prallblech in die gewiinschte Position bringen
- Fixieren

355-08-27
Position der Schwad- und Leitbleche einstellen

Die unten beschriebenen Einstellungen sind als
Grundeinstellung zu verstehen. Bedingt durch die
unterschiedlichen Futterarten, kann eine optimale
Einstellung der Leitbleche eventuell erst im praktischen
Einsatz ermittelt werden.

e Breitstreuen
- Schwadbleche (12) ganz nach aussen schwenken
- Position der Leitbleche einstellen
- siehe Abbildung

355-08-29

e Schwaden
- Schwadbleche (12) nach innen schwenken
- Position der Leitbleche einstellen
- siehe Abbildung

/

7

/
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7

R S D I"l )

A M ha Al 1y 10 10 iy g U 7y

NN lanlas i @ a— e e ‘8 4
s —ass

l@ Hinweis!

Eine falsche Einstellung der Schwadbleche
und Leitbleche bewirkt:

- erhohten Kraftbedarf
- Verstopfung der Maschine

- Beschadigung der Keilriemen

0801_D-Einsatz 3525 -15-



QUERFORDERBAND @

Sicherheitshinweise

-

=@
=4

B5b 443 462

Vor Einstell- Wartungs- und
Reparaturarbeiten Motor abstellen.

Arbeiten unter der Maschine nicht ohne
sichere Abstiitzung durchfiihren.

Nach den ersten Betriebsstunden
samtliche Schrauben nachziehen.

StraBentransport

1. Offentliche StraBen nur mit abgeschwenktem
Querférderband (Q2) befahren.

2. Achten sie darauf, dass das Querférderband
abgeschaltet ist.

> P>

————————

I I
; V \| 355-08-32

Funktion des Querforderbandes

Beschreibung

Die Verwendung des Querforderbandes ermdglicht das
versetzte Ablegen eines Schwades. Das Mahgut wird nicht
direkt hinter dem Mahwerk abgelegt, sondern links, neben
der Maschine. Dadurch kann ein Doppelschwad (S1, S2)
erzeugt werden. Dieser kann mit einer breiten Pick-up
aufgenommen werden.

Betrieb

Der Betrieb des Querforderbandes erfolgt ber einen
Hydraulikmotor welcher durch eine Hydraulikpumpe
(Boardhydraulik) angetrieben wird.

Steuerung

Das Querforderband wird ber ein einfachwirkendes
Steuergerat am Traktor geschwenkt.

Erforderlicher Hydraulikanschluss
+ einfachwirkender Hydraulikanschluss (griin)
zum Hochschwenken des Querférderbandes

1. Einzelschwad ablegen (S1)
+ Querforderband hochgeschwenkt (Q1)

2. Doppelschwad ablegen (S1, S2)

* Querforderband abgeschwenkt (Q2)
+ Der zweite Schwad (S2) wird neben dem ersten (S1)
abgelegt

Schwadbreite 1,80-2,30 m

1700-D QUERFORDERBAND_3522
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QUERFORDERBAND @

Betrieb des Querforderbandes 1. Einschalten des Bedienpultes am Schalter(1). LED

(2) leuchtet griin, wenn das Bedienpult eingeschaltet

@ Hinweis! ist.
Den Bandlauf regelméBig priifen um 2. Betétigen des Drehknopfes (3) am Bedienpult

einenvorzeitigen Verschlei vorzubeugen
(siehe Kapitel "Wartung").

Ubersicht
* mechanische Variante

0 \ 180-16-07

@ Hinweis!
Wenn sie das Bedienpult ausschalten,
schalten sie auch das Querforderband

aus.

Notbetrieb: bei Ausfall der Elektronik kénnen sie die
Geschwindigkeit des Querférderbandes manuell Gber
« elektrische Variante: das Ventil (G) am Rahmen des Querférderbandes
einstellen.

G..Geschwindigkeitseinstellung des Querférderbandes
W. Beschleunigerwalze
B. Breiteneinstellung des Querférderbandes

Breiteneinstellen des Querférderbandes (B)

« Das Querférderband kénnen Sie seitlich verschieben
um eine optimale Schwadablage zu erreichen.

Schrauben an der Konsole (B) l16sen
Querférderband nach links oder rechts verschieben
Schrauben wieder festziehen

Einstellen des Bandgeschwindigkeit (G)

+ mechanische Variante
Mechanische Verstellung (hinten am Querférderband)
Drehen am Handrad (G)

 elektrische Variante:

Elektrische Verstellung (mittels Bedienpult vom
Schlepper aus

1700-D QUERFORDERBAND 3522 -17 -
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Beschleunigerwalze (W)
(Wunschausristung)

Beschleunigungswalzen werden eingesetztum das Mahgut
weiter zur Mitte zu beférdern.

+ Die Beschleunigerwalze kénnen Sie in der Hbhe
verstellen

die Wurfweite kann dadurch verandert werden
Einstellung

Schraube (1) entfernen (vorne und hinten)

Walze in die gewiinschte Position bringen

Schraube (1) im passenden Lochbild montierenund
festziehen

Die Walze muss an allen Punkten gleich abgesteckt
werden.

1700-D QUERFORDERBAND_3522
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QUERFORDERBAND

Kabelbaum Querforderband
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Verbindungsstecker
Bedienterminial

180-16-01

"Sensor grnd"...Sensor grnd
"Power grnd"...Power grnd

1.00 mm? Schwarz

-B1
" Positionssensor

1.00 mm? Schwarz

23

1.00 mm? Schwarz

Querforderband

Sensor Signal 33

-X1
117 Y1 Prop Drossel 1,00 mm? Schwarz
27 +12VSensor 1,00 mm? Schwarz
37

-—
47 Sensor Signal 1.00 mm? Schwarz
517

-
6/7 Sensor gnd 1,00 mm? Schwarz
717 Power gnd 1.00 mm? Griin/Gelb

/12.B3
/12.B3
/2.B3
/2.B3
/2.B3
/2.B3
/2.B3

Amphenol_7pole_male

1.00 aan\mn:smﬂ
1.00 aam\oa;\oms

282087-1_CPTRange

-Y1

Y1 Prop Drossel 12 H

Power gnd 22
: 2L
JPT 2 Polig Buchse

Proportionalventil
Querférderband

-X1#1

1 Y1 Prop Drossel Y11 e

2| +12Vsensor 811 e -B1#1

3 9300 mm A c 250 mm A X1:2 +12V Sensor 11 2.A7
4 Sensor Signal -B1:3 I L 7 -X1:6 Sensor gnd 2 |2 A7
5 -X1:4 Sensor Signal 3 | 2.A7
6 Sensor gnd -B1:2 e 282087-1_CPTRange

7 Power gnd Y12

Amphenol_7pole_male

JPT 2 Polig Buchse
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Hydraulikplan Querforderband

_thion Antrieb
Antrieb Walze  Querférderband
445.412 445.411

P
4 ‘
O 445.299
3841.39.360.0
180-16-03
1700-D QUERFORDERBAND_3522 -20 -
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Bedienpult Querforderband

34

%]
2
122000 Doy X9

[=1500 \\OQ

Stecker X2 -
Sicherung 3A
eingebaut

180-16-02

-21-
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WALZENAUFBEREITER @

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweis:

|.l Vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und im speziellen die Sicherheitshinweise
I lesen und beachten.

Rotierende Bauteile, Einzugsgefahr.Beilaufendem Motor niemals Schutzeinrichtungen
offnen oder entfernen.

Vorsicht!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Teile.

AN\

Ausreichenden Sicherheitsabstand von Personen wahrend des Mahens einhalten.

Funktionsweise

Der Walzenaufbereiter ist fiir Luzerne und Kleearten geeignet. Zwei angetriebene, ineinandergreifende Walzen quetschen
das Méahgut. Dabei wird die natirliche Wachsschicht der Pflanzen verletzt und die Trocknungszeit wird beschleunigt.

021-09-03a
Legende:
(1) Verstellbare Schwadbleche (4) obere und untere Gummiwalze
(2) Verstelleinheit flir Schwadbleche (links und rechts) (5) Wartungseinheit: Riemenantrieb
(8) Wartungseinheit: Kettenantrieb (6) Zentrale Schmiereinheit

1600-D_WALZENAUFBEREITER _3522/3525 = 22 =



WALZENAUFBEREITER @

Einstellmdglichkeiten

Im Auslieferungszustand ist der Walzenaufbereiter flr
mittlere Intensitat voreingestellt. Flr eine optimale Anpas-
sung an die Umgebungsbedingungen kénnen folgende
Einstellungen vorgenommen werden:

Abstand der Walzen zueinander:

021-09-24

Der Walzenabstand wird auf der linken und rechten Seite
identisch mit der Verstellschraube (1) eingestellt. (Bild:
021-09-24) Grundeinstellung: (X) = 45 mm

Aufgrund von Bauteiltoleranzenkanntrotz
Grundeinstellung ein ungleichmaBiger
Walzenspalt entstehen. Kontrollierenund
bei Bedarf einseitig die Verstellschraube
(1) nachstellen.

Die obere Walze ist beweglich und wird links und rechts
jeweils mit einer Feder vorgespannt. Die Intensitat der Fe-
dervorspannung wird jeweils mit der Mutter (WS) eingestellt.

Standardeinstellung (SE): 210 mm

Schwadbreite einstellen:

021-09-06

Das gemahte und aufbereitete Mahgut wird mit den
Schwadblechen zur gewlinschten Schwadbreite geformt.
Die Verstellung der Schwadbleche erfolgt links und rechts
identisch durch 6ffnen und verstellen der Verstellschraube

(ES)

Fahrgeschwindigkeit:

Die Fahrgeschwindigkeit dem Futterbestand anpassen. Zu
hohe Geschwindigkeit verringert die Qualitit und Gleich-
maBigkeit der Aufbereitung.

Arbeiten ohne Walzenaufbereitung:

Bei Bedarf kann der Walzenaufbereiter auch demontiert
und gegen einen Zinkenaufbereiter bzw. Schwadformer
ausgetauscht werden. (Nahere Informationen hierzu bei
Ilhrem Vertriebspartner)

Eine Maschine mit Aufbereiter ist als gesamte Einheit mit
ordnungsgeméaBen Schutzelementen ausgestattet. Falls
der Aufbereiter abgebaut wird, ist die Maheinheit nicht
mehr vollstandig verkleidet. In diesem Zustand darf ohne
zusatzliche Schutzelemente nicht geméht werden!

021-09-15

Achtung!
A i Wird der Walzenaufbereiter demontiert,

sinddieMéhklingendes Scheibenmahers
frei zugénglich. Es besteht hdchste
Verletzungsgefahr. .

1600-D_WALZENAUFBEREITER _3522/3525
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WALZENAUFBEREITER @

Wartung Wartungseinheit Kettenantrieb (Bild: 021-09-17)
Schmierung: (alle 20 Betriebsstunden)
Vorsicht! . — ‘
Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten
Motor abstellen und Schliissel abziehen.

Reinigung: (alle 20 Betriebsstunden)

021-09-17

Die Antriebsketten werden durch die zentrale Schmierein-
richtung geschmiert. Mit jedem Hebevorgang des Mahers
wird ein Schmierimpuls ausgeldst.

+ Funktionskontrolle der Schmiereinrichtung

« Olstandkontrollieren. (Der Olbehalter istam Mahrahmen
montiert)

» Die Gehduseabdeckung des Kettenantriebes
abschrauben (Bild: 021-09-58)

@ Olstand der zentralen Schmiereinheit
vor jedem Einsatz priifen. Der Betrieb
ohneausreichender Schmierungfiihrtzu
Sachbeschadigung der Antriebsketten.

021-09-59

+ DieAbdeckungderWartungséffnungbeimRiemenantrieb
abschrauben (Bild: 021-09-59)

+ Abgelagerten Schmutz entfernen

«  Gummiwalzen reinigen

Schmutz kann die Schmierung beein-
trachtigen und in Folge Sachbescha-
digung hervorrufen!

1600-D_WALZENAUFBEREITER 3522/3525 = 24 =



WALZENAUFBEREITER @

alte Olpumpe neue Olpumpe
bis Juli 2011 ab August 2011

Mit der alten Pumpe (bis Ende Juli 2011) ist die Olmenge
pro Hub nicht einstellbar. (siehe Abbildung 369-12-08)
Die Pumpe finden sie unterhalb des Olbehalters (1) am
Aufbereiter.

Mit der neuen Pumpe (ab August 2011) ist die Olmenge
pro Hub einstellbar:

Richtiges Einstellen der Olmenge pro Hub:

Jekirzerdas Feldund damitje 6fter sie einen Hebevorgang
des Mahers pro Zeiteinheit ausldsen, desto GERINGER
sollten sie die Olmenge wéhlen, die pro Hub eingespritzt
wird.

Stellen sie die Olmenge mit Hilfe der Stellschraube (2)
und der Kontermutter (3) ein. Je weiter die Stellschraube
im Korper der Pumpe verschwindet, desto geringer ist das
Olvolumen pro Hub.

e

369-12-07

(1) Olbehalter

(2) Stellschraube
(3) Kontermutter
(4) SchlieBlhahn (Schmierung ein/aus)

Einstellung der Schmiermenge

Fabrikseinstellung: X=27.5 mm

Schraube weiter herausdrehen, um die Schmiermenge
zu erhéhen.

Schraube hineindrehen, um die Schmiermenge zu
verringern.

Olstand der zentralen Schmiereinheit
vor jedem Einsatz prifen. Der Betrieb
ohne ausreichender Schmierung fiihrt zu
Sachbeschéadigung der Antriebsketten.

Kettenspannung: (alle 60 Betriebsstunden)

Kurze Antriebskette

o
=1
<
021-09-20

Kettenspannung mit dem Daumen am Prifpunkt (PP1)
kontrollieren. Spiel: 3,5 - 5mm

Kettenspannung andern:
« Schrauben (3) lockern
+ Spannschraube (WS1) einstellen

1600-D_WALZENAUFBEREITER _3522/3525
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WALZENAUFBEREITER @

Lange Antriebskette Antriebsriemen: (bei Bedarf) (Bild: 021-09-12)

 021-09-12

@ Riemenspannung kontrollieren:

+ Grundeinstellung (SE): 175mm
Riemenspannung andern:
021-09-16 « Schraube (WS) einstellen
Kettenspannung mit dem Daumen am Priifpunkt (PP2)
kontrollieren. Spiel: 5 - 8 mm Riemen tauschen:
Kettenspannung &ndern:

+ Spanschraube (WS2) einstellen

Walzenlage éndern: (bei Bedarf)

021-09-13

3 e
\U/M O Wenndie Antriebsriemen Beschadigungen oder VerschleiB

aufweisen sind diese zu tauschen. (Achtung: Immer den
kompletten Riemensatz austauschen!)

021-09-11 + Riemenspannung lockern. Zur Unterstiitzung kann
Nach mehrmaligem Nachspannen der Antriebsketten wird mit dem Klingen-Schnellwechsel-Schlussel (1) der
sich die Walzenlage verandern. Riemenspanner deaktiviert werden (Bild: 021-09-13)
Walzenlage einstellen: + Riemen tauschen

Schrauben (WS) 6ffnen und die Walze verdrehen. Die * Riemenspannung wieder herstellen
Stellung der unteren Walze so einstellen, bis die Profile

der beiden Walzen optimal ineinander greifen und sich

nicht gegenseitig berihren.

Optimale Walzenlage verhindert
friihzeitige Abniitzung der Gummiwalzen.

1600-D_WALZENAUFBEREITER _3522/3525 = 26 =
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Schmierung: (Bild: 021-09-13/14)

021-09-62

(Alle 20 Betriebsstunden)

. SP1 Die zusétzliche Walze beeinfluBt den Mahgut- Auswurf-
winkel. Zum Einstellen des Auswurfwinkel ist die Walze in
der Héhe verschiebbar.

(Alle 100 Betriebsstunden) - links und rechts die 4 Schrauben (AW) lockern

+ SP2 - Walze in der Hohe justieren und fixieren

Walzenaufbereiter fiir Collector

021:03-81

Ist die Mahkombination mit einem Collector ausgestattet,
ist ein eigener Walzenaufbereiter notwendig. Die Unter-
schiede sind:

- gréBerer Auswurf
- zusétzliche Walze

Auswurfwinkel einstellen:

1600-D_WALZENAUFBEREITER 3522/3525 = 27 =



ABBAUEN DER MASCHINE @

Abbauen der Maschine

Abstellen
Federvorstecker vom StiitzfuB abziehen.
StltzfuB (7) abschwenken und sichern: Pos. B

Mit Bolzen (8) verriegeln und mit Federstecker (10)
sichern.

Mit Schlepperhydraulik auf den Stiitzfu absenken.

LB

355-08-05

Elektrik
- Stecker abziehen.

Hydraulik
- Hydraulikleitungen vom Schlepper abkuppeln
und in die Halterungen einstecken.

Probleme beim Abkuppeln
- Zum Verringern des Restdruckes: Steuerventil
kurz auf "Senken" (S) stellen.
- Hydraulikleitung abkuppeln.

)

I
’< %
O\
e T

Gelenkwelle abbauen

A « Sicher-

heitshinweise:

Siehe Anhang A1:
Pkt. 1 und 8.

« Maschine nur auf
ebenem festem
Boden abstellen.

Motor abstellen.

Zapfwelle abschalten.

Stillstand abwarten: Das Mahwerk lauft nach
dem Abschalten noch ca. 30 Sekunden nach.
Gelenkwelle abbauen

Unterlenkeranhé@ngung abkuppeln.

0400_D-Abbauen_3531
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ALLGEMEINE WARTUNG @

Sicherheitshinweise

+ Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen.

Aligemeine Wartungshinweise

Um das Gerét auch nach langer
Betriebsdauer in gutem Zustand zu
erhalten, wollen Sie bitte nachstehend
angefiihrte Hinweise beachten:

- Nach den ersten Betriebsstunden
samtliche Schrauben nachziehen.

Besonders zu kontrollierensind:
Messerverschraubungen bei Mahwerken
Zinkenverschraubungen bei Schwader und Zetter

Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehér sind speziell fir die
Maschinen bzw. Geréte konzipiert.

b. Wir machen ausdrlcklich darauf aufmerksam, dass
nicht von uns gelieferte Originalteile und Zubeh6r auch
nicht von uns geprift und freigegeben sind.

c. DerEinbauund/oderdie Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umst&nden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerétes negativ veréndern oder
beeintréchtigen. Fir Schaden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehdr entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenmachtige Veranderungen, sowie das Verwenden
von Bau- und Anbauteilen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers aus.

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von
Lager- und Hydraulikteilen verwenden.

- Gefahr von Rostbildung!

- Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan
abschmieren und einen kurzen Probelauf durchfiihren.

%]\

TD42/92/14

- Durch Reinigung
mit zu hohem
Druck kénnen !
Lackschaden
entstehen.

Abstellen im Freien

Bei langerem Abstellen im Freien,
Kolbenstangen reinigen und
anschlieBend mit Fett konservieren.

Maschine vor der Einwinterung griindlich reinigen.
Witterungsgeschitzt abstellen.

Getriebedl wechseln bzw. ergénzen.

Blanke Teile vor Rost schitzen.

Alle Schmierstellen abschmieren.

Terminal abstecken, trocken und frostsicher lagern.

Gelenkwellen

siehe auch Hinweise im Anhang
Fiir die Wartung bitte beachten!

Es gelten grundsatzlich die Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung.

Falls hier keine speziellen Anweisungen vorhanden sind,
gelten die Hinweise in der mitgelieferten Anleitung des
jeweiligen Gelenkwellen Herstellers.

Hydraulikanlage

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Fliissigkeiten kdnnen
die Haut durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

TD41/88/58

Vordem AnschlieBender Hydraulikleitungen sicherstellen,
dass die Hydraulikanlage an die Traktoranlage angepasst
ist.

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der
Folge alle 50 Betriebsstunden

Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit
prifen und ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme
Hydraulikschlauche auf VerschleiB3 kontrollieren.

Verschlissene oder beschédigte Hydraulikschlauche
sofort austauschen. Die Austauschleitungen missen
dentechn. Anforderungen des Herstellers entsprechen.

Schlauchleitungen unterliegen einer natiirlichen Alterung,
die Verwendungsdauer sollte 5-6 Jahre nicht (iberschreiten.

Sicher-
heitshin-
weise

JAN

+ Vor Einstell-
Wartungs- und
Reparaturarbeiten
Motor abstellen
und Ziindschliis-
sel ziehen.

+ Arbeiten unter der
Maschine nicht
ohne sichere Ab-
stiitzung durch-
fiihren.

« Nach den ersten
Betriebsstunden
samtliche Schrau-
ben nachziehen.

« Maschine nur auf
ebenem , festem
Boden abstellen.

>

Reparaturhinweise

Beachten Sie bitte
die Reparaturhin-
weise im Anhang
(falls vorhanden).

Sicher-
heitshin-
weise

JAN

Die Kupplungsste-
cker der Hydrau-
likschlauche und
die Olsteckdosen

vor jedem Ankup-
peln saubern.

Auf Scheuer- und
Klemmestellen
achten.

1400_D-Allgemeine-Wartung_BA
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VerschleiBteile sind:
+ Mahklingen-Halterungen (30)
+ Maéhklingen-Bolzen (31)

(e,

2((

155-99-21 ~J5mm R

Arbeitsschritte - Sichtkontrolle

1. Méhklingen entfernen.

2. Futter reste und Schmutz entfernen
um den Bolzen (31) herum.

JA

Achtung!
Es besteht Unfallgefahr wenn:

der Klingenbolzen im mittleren Bereich bis auf 15
mm abgen(itzt ist

der VerschleiBbereich (30a) den Rand der Bohrung
erreicht hat.

der Klingenbolzen im unteren Bereich (30b)
abgentzt ist

der Klingen-Bolzen nicht mehr fest sitzt

JANN

Falls Sie einen oder mehrere
dieser VerschleiBerscheinungen
feststellen darf nicht mehr
weitergemaht werden.

Abgeniitzte VerschleiBteile sofort
durch neue Péttinger-Originalteile
ersetzen.

Klingen-Bolzen und Mutter mit 120
Nm verschrauben.

Kontrollieren Sie die
[@> Mahklingenaufhangung auf
VerschleiB und sonstigen
Beschadigungen:
+ Vor jeder Inbetriebnahme.

«  Ofters wahrend des Einsatzes.

+ Sofort nach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B.
Stein, Holzstlick, Metall ...).

7-99-16e

Achtung!

Unfallgefahr bei
abgeniitzten Ver-
schleiBteilen.

Solche abge-
niitzten Ver-
schleiBteile
diirfen nicht

weiterverwendet
werden.

Es besteht sonst
Unfallgefahr
durch fortge-
schleuderte Teile
(z.B. Mahklingen,
Bruchstiicke . . .).

0000-D SICHTKONTROLLE (379)
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warTunG (D)

Halter fiir Schnellwechsel der Mahklingen

f} Achtung!
Fiir Ihre Sicherheit

e Mahklingen und deren Befestigung regelmaBig

Uberpriifen!

- Die Mahklingen an einer M&hscheibe missen
gleichmaBig abgenlitzt sein (Unwuchtgefahr).
Ansonsten sind sie durch neue zu ersetzen
(paarweises Wechseln).

- Verbogene oder beschadigte M&hklingen diirfen
nicht weiterverwendet werden.

e Verbogene, beschadigte und/oder verschlissene
Klingenhalter (30) dirfen nicht weiterverwendet
werden.

017-99-16f

~~~~~~

Kontrollen der Mahklingenaufhdngung

- Normale Kontrolle alle 50 Stunden.

- Oftere Kontrolle bei M&hen auf steinigem Gelande oder
sonstigen, schwierigen Einsatzbedingungen.

- Sofortige Kontrolle nach Auffahren auf ein festes
Hindernis (z.B. Stein, Holzstick, ...).

017-99-16e

Kontrollen durchfiihren

- wie unter Kapitel "Wechseln der Mahklingen"
beschrieben

Wechseln der Mahklingen

1. Hebel (H) von der linken oder rechten Seite bis zum
Anschlag an die Mahscheibe "Pos. A" einfilhren.

2. Hebelvon "Pos. A" nach "Pos. B" schwenken und den
beweglichen Halter (30) nach unten driicken.

A=
)

Pos A

210-03-01

3. Mahklinge (M) entfernen.
4. Futterreste und Schmutz entfernen

- um den Bolzen (31) herum und auf der Innenseite
der Bohrung (32).

5. Kontrolle

¢ Klingenbolzen (31) auf Beschadigung, Abniitzung
und Festsitz

e Halter (30) auf Beschadigung, Lageveranderung
und Festsitz

¢ Bohrung (32) auf Beschadigung.
- Die Seitenflachen dirfen keine Verformung
aufweisen.
6. Mé&hklinge montieren

7. Sichtkontrolle! Uberpriifen, dass Klinge (M) richtig
zwischen Klingenbolzen (31) und Halter (30) positioniert
ist (siehe Abbildung).

210-03-08

8. Hebel (H) wieder nach "A" schwenken und
entfernen.

A\

Beschédigte,
verformte, stark
abgeniitzte
Bauteile nicht
weiterverwenden
(Unfallgefahr).

Achtung!

0700-D KLINGEN_3841
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Nach den ersten Betriebsstunden

« Samtliche Schrauben nachziehen.

+ Vor allem die Radmuttern und die
Klingenschrauben sind zu kontrollieren.

+ Bei den Reifen stets den vorgeschriebenen
Luftdruck (2 bar) einhalten.

+ Keilriemenspannung Uberpriifen bzw.
einstellen:

Nach Keilriemenwechsel
Einstellen:
Kontermutter l6sen
Keilriemenspannung mit Spannmutter (S) einstellen
Spannen: Rechts drehen,
Lockern: Links drehen.
Fixieren mit Kontermutter.

e

182 mm

AT w 355-08-14

Maschine griindlich reinigen.

Abschmieren aller Schmierstellen laut Schmierplan.
Witterungsgeschitz abstellen.

Blanke Teile vor Rost schitzen.

Alle 50 Betriebsstunden

- Alle Schmiernippel laut Schmierplan abschmieren.
- Diebeiden Gelenkwellen in der Maschine abschmieren
(siehe Schmierplan):

Die Schiebeprofile auseinandernehmen und gut
einfetten.

Mahbalken-Olwechsel

Nach den ersten 50 Betriebsstunden, danach alle 500
Betriebsstunden oder jahrlich

Hinweis:
« Olwechsel bei Betriebstemperatur durchfiihren.

Das Ol ist in kaltem Zustand zu zahfliissig. Es bleibt
zuviel Altél an den Zahnrddern haften und dadurch
werden vorhandene Schwebstoffe nicht aus dem
Getriebe entfernt.

Ol ablassen:

Damit sich das Ol im Bereich der AblaBschraube
sammelt ist der Mahbalken auf der rechten Seite
anzuheben.

OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altdl
auslaufen lassen und ordnungsgemaB entsorgen.

Ol einfiillen:
NOVACAT 307 T, NOVACAT 3007 T
Fillmenge: 3,0 Liter: SAE 90 EP

NOVACAT 3507 T

Fillmenge: 3,5 Liter: SAE 90 EPFll-Kontrolle 10 cm
angehoben

1. Mahbalken auf einer Seite um X3 anheben und
abstiitzen.

X3 =X2 + X1
X1 = MaB vom Boden bis Kufenoberkante rechts

X2 = MaB von Kufenoberkante links bis Kufenoberkante
rechts

X3 .l{(.

;X2 o fX1
I, i

NOVACAT 307 T: X2 = 300 mm
NOVACAT 3007 T: X2 = 300 mm
NOVACAT 3507 T: X2 = 300 mm

« Jene Seite ander sichdie Oleinfilllschraube befindet
bleibt am Boden.

+ Den Mahbalken auf der anderen Seite um X1 an-
heben und mit geeignetem Hilfsmittel abstltzen.

1700-D Wartung_3522
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2. Mahbalken in dieser Position etwa 15 Minuten
stehen lassen.

« Diese Zeitist notwendig damitsich das Olim unteren
Bereich des M&hbalkens sammelt.

3. Oleinfiillschraube (63) herausnehmen.
Olstand tiber die Offnung (63) messen.

OIL LEVEL
7;_& ;.\
S'C ( D) 6{&

061-00-12

~, Ve \'
.K‘ /'_ /

Zase

4. Olstandskontrolle

@ Wichtig beim Messen des Olstandes:

Der Léange nach ist der Méhbalken
aufgebockt.

Die Breite des Mahbalken muB genau in
waagrechter Lage sein.(siehe Abbildung).

@ ——

A

TD45/94142

4.1 Olstandskontrolle fiir NOVACAT 3507 T

Der Olstand i_st korrekt, wenn das Getriebedl bis zur Un-
terkante der Oleinflill6ffnung (63) reicht.

@/
OIL LEVEL

TD17/99/10

4.2. Olstandskontrolle fiir NOVACAT 307 T und
3007 T

Der Olstand ist korrekt, wenn x= 16 mm.

X ist die Oltiefe an der unteren Kante der Oleinfiillsff-
nung(63)

OIL LEVEL

169-16-06

5. Ol nachfiillen
Die fehlende Menge Ol erganzen.

l@ Hinweise

« Zu viel Ol fiihrt beim Einsatz zur
Uberhitzung des Mahbalkens.

-Zuwenig Ol gewahrleistet die notwendige
Schmierung nicht.

Wartung der Querférderbander

@ Wichtig!
+ Den Bandlauf nach 10, 25, 50 Stunden
und dannalle weiteren 50 Stunden priifen.

« Das Band darf seitlich nicht anlaufen.

+ Das Band muss auf beiden Walzen
mittig laufen

3020717

+ Bandspannung durch Verdrehen der Lochscheibe (L)
einstellen

+ Die Lage der Walzen durch Verschieben des
Spannblockes (S) einstellen

Walze so einstellen, dass das Band mittig 1auft

Magliche Ursachen fiir zu hohen Bandverschleif3:
Bandspannung zu gering
Band lauft nicht mittig

1700-D Wartung_3522
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Bandspannung einstellen
+ Das Band um zirka 0,4 - 0,5 % vorspannen
Einstellhinweis:

Am gelockerten Band 2000 mm anzeichnen (siehe
Skizze)

302-07-21

Das Band spannen bis der angezeichnete Abstand
2008 - 2010 mm erreicht.

Induktiver Sensor - Querforderband:

Der induktive Sensor schaltet das Querférderband je nach
Position an und ab.

Abgeschwenkt: Querforderband ein
Hochgeschwenkt: Querférderband aus

EinstellmaB: 4mm

1700-D Wartung_3522
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Getriebe Schwenkgetriebe

besteht aus einem oberen und einem unteren Block:

Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden. Fillmenge: 0,75 Liter: SAE 85W-90 pro Block

Die Olmenge ist, unter normalen Betriebsbedingungen,
jahrlich zu ergénzen.

Olwechsel spatestens nach 300 ha.

475_15_05

Eingangsgetriebe

besteht aus einem oberen und einem unteren Block:
Flllmenge: 1,5 Liter: SAE 90 pro Block
alle 50 Betriebsstunden mit Fett (V) schmieren

Seitengetriebe
Fillmenge: 1,7 Liter: SAE 85W-90

Ol einfiillen:

Oleinfillschraube (1) herausnehmen und Ol bis zur
Niveauschraube (2) nachfillen.

Ol wechseln:

Olablassschraube (3) herausnehmen, das Altél
auslaufen lassen und ordnungsgemaB entsorgen.

OlablaBschraube (3) wieder eindrehen.
4751506 - Ol bis zur Niveauschraube (OIL LEVEL) einfiillen.

Hinweis:
A Ein geringer Fettaustritt ist normal und

beeintrachtigtdie Funktion des Getriebes
nicht.

1400-D Getriebe_3525 -35-
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Montageanleitung fir Taper
Spannbuchsen

Einbau

1.

Alle blanken Oberflachen wie Bohrung und Kegelmantel
der Taper Spannbuchse sowie die kegelige Bohrung
der Scheibe séubern und entfetten.

Taper Spannbuchse in die Nabe einsetzen und alle
AnschluBbohrungen zur Deckung bringen (halbe
Gewindebohrungen miissen jeweils halben glatten
Bohrungen gegeniberstehen).

Gewindestiftbzw. Zylinderschrauben leicht eindlen und
einschrauben. Schrauben noch nicht festziehen.

Welle sdubern und entfetten. Scheibe mit Taper
Spannbuchse bis zur gewiinschten Lage auf die Welle
schieben.

Bei Verwendung einer PaBfeder ist diese zuerst
in die Nut der Welle einzulegen. Zwischen der
PaBfederund der Bohrungsnut muf ein Riickenspiel
vorhanden sein.

Mittels Schraubendreher (DIN 911) Gewindestifte
bzw. Zylinderschrauben gleichm&Big mit den in der
Tabelle angegebenen Anzugsmomenten anziehen.

Nach kurzer Betriebszeit (1/2 bis 1 Stunde)
Anzugsmoment der Schrauben UGberpriifen und
gegebenenfalls korrigieren.

Umdas Eindringenvon Fremdkdrpern zu verhindern,
leere AnschluBbohrungen mit Fett flllen.

Ausbau

1.

Alle Schrauben lésen.

Je nach Buchsengr6Be ein oder zwei Schrauben ganz
herausschrauben, einélen undindie Abdruckbohrungen
einschrauben (Pos. 5).

Die Schraube bzw. Schrauben gleichmaBig anziehen,

bis sich die Buchse aus der Nabe 16st und die Scheibe
sich frei auf der Welle bewe gen l1aft.

Scheibe mit Buchse von der Welle abnehmen.

N

Rl 1 Y

WAL

\“

";;- (5)
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Technische Daten

Bezeichnung NOVACAT 3007 T ED NOVACAT 3507 T ED
Type 3523 Type 3525

Arbeitsbreite [mm] 3040 3460
Transportbreite [mm] 3000 3420
Transporthéhe [mm] 2080 2080
Transportldnge [mm] 7560 (8600') 7560 (8600')
Bodenfreiheit (Transport) [mm] 500 500
Flachenleistung [ha/h] 3,6 4,2
Gewicht - mit Aufbereiter ED [ka] 2100 2220

mit Querférderband (Collector) [ka] 2500 2650
Leistung der Zugmaschine ab [KW/PS] 55/75 63/85
Antriebsdrehzahl [U/min] 1000 / 540 1000 / 540
Bereifung 350/50 - 16 350/50 - 16
Anzahl der M&hscheiben 7 8
Klingen je Mahscheibe 2 2
Dauerschalldruckpegel [dB(A)] 82,9 82,9

Erforderliche Anschliisse

+ 1 doppeltwirkender Hydrauliksteckanschluss
Betriebsdruck min.: 140 bar
Betriebsdruck max.: 180 bar

+ 1 einfachwirkender Hydrauliksteckanschluss
Betriebsdruck min.: 140 bar
Betriebsdruck max.: 180 bar

+ 7-poliger Anschluss fir die Beleuchtungseinrichtung
(12 Volt)

+ 3-poliger (12 Volt) Anschluss (siehe Anhang)

Sitz des Typenschildes

Die Chassisnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
Typenschild eingraviert. Garantiefalle, Riickfragen und
Ersatzteilbestellungen kénnen ohne Angabe der Chas-
sisnummer nicht bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme

des Fahrzeuges / Gerates auf der Titelseite der Betrieb-
sanleitung ein.

jiih

HOOOOEKNAXK

" mit Querforderband
Alle Daten unverbindlich

BestimmungsgeméaBe Verwendung des Mahwerks

Das Mahwerk " NOVACAT 3007 T (Type 3523), NOVACAT 3507 T (Type 3525)" ist ausschlieBlich fiir den Gblichen

Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten bestimmt.
* Zum Méahen von Wiesen und Feldfutter.

Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemas.
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflr trégt allein der Benutzer.
+ Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs-

und Instandhaltungsbedingungen.

1700_D-TechDaten_3525
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Das Original ist nicht zu falschen ... @

Sie fahren besser mit

Pottinger Originalteilen O rl g I n a I

(in)side

\ir

—
A

* Qualitat und Passgenauigkeit Sie stehen vor der Entscheidung “Original” oder “Nachbau”? Die Entscheidung wird
- Betriebssicherheit. oft vom Preis bestimmt. Ein “Billigkauf” kann aber manchmal sehr teuer werden.

* Zuverlassige Funktion Achten Sie deshalb beim Kauf auf das Original mit dem Klee-

¢ Hohere Lebensdauer blatt!

- Wirtschaftlichkeit.

¢ Garantierte Verfiigbarkeit durch lhren
Péttinger Vertriebspartner:

Qo

0o
POTTINGER

D-Anhang Titelblatt _BA-Allgemein



/\ SICHERHEITSHINWEISE

ANHANG -A (D)

2 Hinweise fiir die Arbeitssicherheit

In dieser Betriebsanleitung sind alle Stellen,
die die Sicherheit betreffen mit diesem Zeichen
versehen.

1.) Bedienungsanleitung

a. DieBedienungsanleitungisteinwichtiger Bestandteildes
Gerates. Sorgen siedaflr, dass die Bedienungsanleitung
am Einsatzortdes Gerats stets griffoereit zur Verfligung
steht.

b. Bewahren sie die Bedienungsanleitung Uber die
gesamte Lebensdauer des Gerétes auf.

c. Geben sie die Bedienungsanleitung bei Verkauf oder
Betreiberwechsel zusammen mit dem Gerat weiter.

d. Halten sie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise
am Gerat vollzéhlig und in lesbarem Zustand. Die
Gefahrenhinweise geben wichtige Hinweise fiir den
gefahrlosen Betrieb und dienen so ihrer Sicherheit.

2.) Qualifiziertes Personal

a. Mit dem Gerat dlrfen nur Personen arbeiten, die das
gesetzliche Mindestalter erreicht haben, die kdrperlich
und geistig geeignet sind und die entsprechend geschult
bzw. unterwiesen wurden.

b. Personal, das noch geschult, angelernt oder
eingewiesenwerden muss oder sichineineraligemeinen
Ausbildung befindet, darf nur unter standiger Aufsicht
einer erfahrenen Person am bzw. mit dem Gerét
arbeiten.

¢. Prif-, Einstell- und Reparaturarbeiten diirfen nur von
autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

3.) Durchfiihrung von Instandhaltungsarbeiten

a. In dieser Anleitung sind nur Pflege-, Wartungs- und
Reparturarbeiten beschrieben, die der Betreiber
selbststindig durchfliihren darf. Alle Arbeiten, die
dariiber hinausgehen, sind von einer Fachwerkstéatte
durchzuflhren.

b. Reparaturen an der Elekirik- oder Hydraulikanlage,
an vorgespannten Federn, an Druckspeichern usw.
setzen ausreichende Kenntnisse, vorschriftsmaBiges
Montagewerkzeug und Schutzkleidung voraus und
dirfen daher nur in einer Fachwerkstatte durchgefiihrt
werden.

4.) BestimmungsgeméBe Verwendung
a. Siehe technische Daten

b. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

5.) Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fir die
Maschinen bzw. Geréte konzipiert.

b. Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, dass
nicht von uns gelieferte Originalteile und Zubehdr auch
nicht von uns geprift und freigegeben sind.

¢. DerEinbauund/oderdie Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umsté&nden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerétes negativ verandern oder
beeintréchtigen. Fir Sch&den die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehor entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenmachtige Veradnderungen, sowie das Verwenden
von Bau-und Anbauteilen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers aus.

6.)Schutzvorrichtungen

a. Samtliche Schutzvorrichtungen missen an der
Maschine angebaut undin ordnungsgeméBem Zustand
sein. Rechtzeitiges Erneuern von verschlissenen und
beschadigten Abdeckungen oder Umwehrungen ist
erforderlich.

7.) Vor der Inbetriebnahme

a. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen
Betatigungseinrichtungen, sowie mit der Funktion
vertraut zu machen. Wéhrend des Abeitseinsatzes ist
dies zu spét!

b. Vorjeder Inbetriebnahme das Fahrzeug oder Gerét auf
Verkehrs- und Betriebssicherheit (iberprifen.

8.) Asbest
a. Bestimmte Zukaufteile des
Fahrzeuges kdnnen, aus

grundtechnischen Erfordernissen,
Asbest enthalten. Kennzeichnung
von Ersatzteilen beachten.

1200_D-ANHANGA_SICHERHEIT
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9.) Personen mithehmen verboten

a. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist
nicht zulassig.

b. Die Maschine darf auf 6ffentlichen Verkehrswegen nur
in der beschriebenen Position fir StraBentransport
befbrdert werden.

10.) Fahreigenschaft mit Anbaugeraten

a. Das Zugfahrzeug ist
vorne oder hinten
ausreichend mit
Ballastgewichten zu
bestiicken, umdie Lenk-
und Bremsfahigkeit
zu gewdahrleisten
(mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes
auf der Vorderachse.

b. Die Fahreigenschaft
werden durch die Fahrbahn und durch Anbaugeréate
beeinfluBt. Die Fahrweise ist den jeweiligen Gelande-
und Bodenverhéltnissen anzupassen.

c. BeiKurvenfahrten mitangehangtem Wagen auBerdem
die Ausladung und die Schwungmasse des Geréates
berticksichtigen!

d. BeiKurvenfahrten mitangehé&ngten oder aufgesattelten
Geraten auBerdem die weite Ausladung und die
Schwungmasse des Gerétes berticksichtigen!

11.) Allgemeines

a. Vor dem Anhangen von Geraten an die
Dreipunktaufhangung Systemhebel in die Stellung
bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken
ausgeschlossen ist!

b. Beim Koppeln von Gerdten an den Traktor besteht
Verletzungsgefahr!

c. Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht
Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

d. Bei Betatigung der AuBenbedienung firr den
Dreipunktanbau nicht zwischen Traktor und Gerét treten!

e. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem
Motor.

f. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muB der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

g. Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugeréte auf den
Boden ablassen - Ziindschlissel abziehen!

h. Zwischen Traktor und Geratdarf sich niemandaufhalten,
ohne dass das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die
Feststelloremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert
ist!

i. Bei s@mtlichen Wartungs-, Instandhaltungs-, und
Umbauarbeiten den Antriebsmotor abstellen und die
Antriebsgelenkwelle abziehen.

12.) Reinigung der Maschine

a. Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.

1200_D-ANHANGA_SICHERHEIT - 41 -
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GELENKWELLE @

Anpassen der Gelenkwelle

Die richtige Lange wird durch vergleichen beider
Gelenkwellenhlften festgelegt.

7777
oy

AW

= v l

) [

i
&

Abléngevorgang
- ZurLangenanpassung Gelenkwellenhalfteninkirzester
Betriebsstellung (L2) nebeneinander halten und
anzeichnen.
| L2

TD14/89/61

X ) BX
X

min.

052-97-37

L1

Achtung!
« Maximale Betriebslange (L1) beachten

GroBtmaogliche Rohriiberdeckung (min. '/, X)
anstreben

* Innen- und AuBenschutzrohr gleichmaBig kiirzen
+ Uberlastsicherung (2) gerateseitig aufstecken!

- '|||—-|||||]
i 2
Vs

+ Vor jeder Inbetriebnahme der Gelenkwelle priifen, ob
Verschlisse sicher eingerastet sind.

Sicherungskette
Gelenkwellenschutzrohr mit Ketten gegen mitdrehen
sichern.
Auf ausreichenden Schwenkbereich der Gelenkwelle
achten!

TDLIUR8/E

Arbeitshinweise

Beim Einsatz der Maschine darf die zuldssige Zapfwellen-
drehzahl nicht Gberschritten werden.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute
Gerét nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht,
darf daran gearbeitet werden.

Beim Abstellen der Maschine muB die Gelenkwelle
vorschriftsmaBig abgelegt bzw. mittels Kette
gesichert werden. Sicherungsketten (H) nicht zum
Aufhangen der Gelenkwelle benutzen.

TD41/88/7)

Weitwinkelgelenk:

Maximale Abwinkelungim Betrieb undim Stillstand 70°.
Normalgelenk:

Maximale Abwinkelung im Stillstand 90°.

Maximale Abwinkelung im Betrieb 35°.
Wartung

-4-/
max.)\

S
/g\rnax
35° \H‘/35”

Verschlissene Abdeckungen sofort erneuern.

\ - Vorjeder Inbetriebnahme und alle 250
Betriebsstunden mit Markenfett abschmieren.

Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle séubern
und abschmieren

Im Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um ein
Festfrieren zu verhindern.

Verwenden Sie nur

die angegebene
bzw. mitgeliefer-
te Gelenkwelle,
da ansonsten

fiir eventuelle
Schadensfélle
keine Garantie-
anspriiche beste-
hen.

0900_ D-Gelenkwelle_3525
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GELENKWELLE @

Wichtig bei Gelenkwellen mit Reibkupplung

Bei Uberlastung und kurzzeitigen Drehmomentspitzen wird
das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit
gleichmé&Big Ubertragen.

Vor Ersteinsatz und nach langerer Stillstandzeit Arbeits-
weise der Reibkupplung Gberpriifen.

a) MaB,L"an Druckfederbei K90, K90/4 und K94/1 bzw.
an Stellschraube bei K92E und K92/4E ermitteln.

b) Schrauben lésen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden.

Kupplung durchdrehen.
¢) Schrauben auf MaB ,L“ einstellen.
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

K90,K90/4,K94/1

—

0900_ D-Gelenkwelle_3525
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alle X Betriebsstunden

alle 40 Fuhren

alle 80 Fuhren

1 x j&hrlich

alle 100 Hektar

Bei Bedarf

FETT

o]

Anzahl der Schmiernippel
Anzahl der Schmiernippel
Siehe Anhang "Betriebsstoffe"
Liter

Variante

Siehe Anleitung des Herstellers
Umdrehungen pro Minute
Messstabimmer bis zum Anschlag einschrauben
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Aufbereiter, Rotor

Crimper, Rotor

Conditionneur, Rotor

Conditioner, Rotor

Kneuzer, Rotor

Acondicionador, rotor
MoaroToBUTENBHOE YCTPOWCTBO, POTOP
Kondicionér, Rotor

Rozkladacz pokosu, rotor

CICICIICICICICICIS,

Kross, rotor

(@ Zusammenbauanleitung
+ Zinken (2) immer paarweise auswechseln (Unwuchtgefahr)!

+ Biigel (3) darf durch Anziehen der Schraube (7) nicht ge-
klemmt werden!

Montagevejledning
« Udskift altid teenderne (2) parvist (risiko for ubalance)
+ Bajlen (3) ma ikke blive klemt, nar skruen (7) strammes!
(® Instructions de montage
+ Changer toujours les doigts (2) conditionneur deux par deux.
(Risque de déséquilibre).
« Létrier (3) ne doit pas étre écraser par la vis (7)
Mounting instructions
+ Exchange the prongs (2) always in pairs (Unbalance danger)
+ Brace (3) must not become clamped through tightening the
screw (7)!
Montage-aanwijzingen
+ tanden (2) altijd per paar verwisselen (onbalans)

+ Beugel (3) mag door het aantrekken van de schroef (7) niet
geklemd worden!

(® Instrucciones de montaje
+ Sustituya las cuchillas (2) siempre en pares (peligro de
desequilibrio).
+ iEl estribo de sujecién (3) no debe quedar apretado al ajus-
tar el tornillo (7)!
@®UD MoHTamHOe pyKOBOACTBO

+ 3y6bl (2) BCEraa 3aMeHATb NonapHo (onacHoCTb
avcbanatca)

* He ponyckaetcs, 4tobbl Byrenb (3) okasanca 3axar npu
aarArvBaHwv bonta (7)!

€D Montaz
+ prsty (2) montujte pouze do protilehlé polohy

+ Drzak (3) nesmi byt utazenim Sroubu (7) pevné zablokovan
— nepohyblivy!A
Instrukcja montazu
+ Ostrza (2) zawsze wymieniaFE parami

+ Mocowanie ostrzy (3) nie moze by¢ zaciéniete poprzez
dokrecenie $ruby (7)!

@ Monteringsvégledning
+ Bytalltid fingrarna (2) parvis (fara fér jgmnviktsstérningar)
+ Bygeln (3) far inte lasas nar skruven (7) dras at!

Szarsérto, rotor

Bnok nonepeAHbLOI NiArOTOBKU, pOTOP
Condizionatore e rotore

AIGTaEN emeEepyaoio, JPOUENS
Muljur, rootor

Hazirlayici, Rotor

Murskain, roottori

Bearbeidingsenhet, rotor

Placinatajs, rotors

Acondicionador, rotor

SICICISIEICICICICICIS

Lamac, rotor

355-08-01

() Osszeszerelési utasitas

+ A fogakat (2) mindig paronként kell cserélni (kiegyensulyozat-
lansagi veszély)

+ Mocowanie ostrzy (3) nie moze by¢ zaciéniete poprzez
dokrecenie $ruby (7) A (3) kengyelt nem szabad a (7) csavar
meghlzasaval beszoritani!

IHCTPYKLUi 3 MOHTaXY

+ 3ybui (2) 3aBxaw 3amiHioNTe nonapHo (Hebesneka
poabanaHcyBaHHs)

+ He nonyckatite 3atiemneHus ckobbl (3) Npy 3aTaxKKe BUHTA
(7!
(D Istruzioni di montaggio

| denti (2) vanno sostituiti sempre a due a due (pericolo di
sbilanciamento)

+ Non bloccare la brida (3) serrando la vite (7)!
ZUVOMIKEG 00nYieg GUVAPHOAOYNONG

+ ANGZeTe TIG Aemideg (2) mavTa Kard Zeliyn (kivduvog
ENeiyng 1oopporiog)

+ O Bpayiovag (3) dev eMTPEMETON VO LIOYKWOVE! KATKX TO
00iEILo Tou KoxAia (7)!
Paigaldusjuhend
+ vahetage piid (2) alati paarikaupa (tasakaalu sailimiseks)
+ poldi (7) kinnikeeramisel ei tohi kinnitus (3) kinni kiiluda
Montaj talimati
+ Zivanalari (2) daima cift cift de§istirin (devrilme tehlikesi)
+ Yayin (3), vida (7) sikilarak sikistirilmamasi gerekir!
Kokoamisohjeet
+ Vaihda piikit (2) aina pareittain (muutoin epétasapainon
vaara).
+ Ruuvia (7) kiristettdessa kaari (3) ei saa puristua!
Monteringsanvisning
+ Bytt alltid ut sinkene (2) parvis (fare for ustabilitet)
+ Baylen (3) ma ikke klemmes inn nar skruen (7) trekkes til!
Q@D Instrukcija samontésanai
* Zarus (2) vienmér mainit pa pariem (nelidzsvarotibas bistamiba)!
+ Pievelkot skravi (7), skavas(3) nedrikst palikt iespilétas!
(® Instrugéo de montagem
+ Os dentes (2) devem ser sempre substituidos aos pares (perigo
de desequilibrio)!
+ O grampo (3) ndo pode ficar preso devido ao aperto do
parafuso (7)!

Navod na montaz

e Prsty (2) vymienajte vzdy v paroch (nebezpetenstvo
nevyvazenia)!

¢ Drziak (3) sa nesmie utiahnutim skrutky (7) zovriet!

0800_Rotor_3525
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RADER UND REIFEN @

Anzugsmoment

Radmuttern regelméBig auf Festsitz Gberpriifen (Anzugs-
moment der Schrauben siehe Tabelle)!

TD41/88/54

ACHTUNG!

Nach den ersten 10 Betriebsstunden Radmuttern
nachziehen.

- Auch bei Radwechsel sind nach den ersten 10
Betriebsstunden die Radmuttern nachzuziehen.

Luftdruck

- Auf richtigen Reifendruck achten!

- Luftdruck der Bereifung regelméBig laut Tabelle
(berprifen!

Beim Aufpumpen und bei zu hohem Reifendruck besteht
Berstgefahr!

15x6,0-6
16x6,5-8
350/50-16
15,0/55-17
15,0/55-17
380/55-17
19,0/45-17
425 /55 R 17
500/50-17

555 /45 -17 FRT
555 /45 -17 FRT
355/60R 18
550/45-22,5
560/45R 22,5
560/45 R 22,5
620/40 R 22,5
620/40R 22,5
600/55-22,5
700/45-22,5
800/45R 26,5

M16x 1,5 200 Nm
M18x1,5 270 Nm
M20x1,5 350 Nm
M22x1,5 500Nm

M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5

200 Nm
270 Nm
350 Nm
500 Nm

TD4/88/27

km/h  bar

548-105

A ACHTUNG!

Nach den ersten
10 Betriebsstun-
den Radmuttern

nachziehen.

1500_D-Raeder 3522
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ERSTANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Stromversorgung

Erforderliche Schlepperaustriistung
e 3-polige Steckdose

- Mitgelieferte 3-polige Steckdose am Heck des
Schleppers montieren

- Stromversorgung Uber ein Relais (9)

Relais tber das ZlindschloB (10) ansteuern.
- Leiterquerschnitt mindestens 2,5 mm?
- Absicherung 16A (11)

Diese Umriistung ist nur durch eine
Fachwerkstatte durchzufiihren.

Stromversorgung nicht ohne )) QD
Sicherung an das ZiindschloB ngqn
of TD 48/96/21

anklemmen (Brandgefahr bzw.
Beschiadigung der elektrischen .® 12V=01 @

Anlage).

Nur Originalsicherungen
verwenden.

BeiVerwendung zu starker Sicherungen
wird die elektrische Anlage zerstort!

Verbindung zum Schilepper herstellen

- Nach Durchfilhrung der angegebenen Arbeiten, 3-poligen Stecker am Schlepper
ankuppeln.

- Funktion der Beleuchtung tberprifen.

o |

=

g @
) o:ﬁ[

\& , T
TD 48/96/22 N / N
)

/
/
/

Anbringung des Schaltpultes

- Mitgelieferte Lasche (L) in Griffnéhe und Sichtbereich des Fahrers in der Schlepperkabine
montieren.

- Steuerpult (1) in die Lasche stecken.

9600-D ERSTANBAU (352) - F53 -



GETRIEBE UMDREHEN @

«Sicherheitshinweise: Siehe Anhang A1:
Pkt. 1- 3 und 8.

« Lasten anheben nur durch
Hebeeinrichtungen mit ausreichender
Nutzlast-Auslegungund Standsicherheit.

Einstellen der nétigen Drehzahl am Méhbalken:

AmMahbalken wird eine Drehzahlvon ~ 700 U/min benétigt.
Am Schlepper sind aber nur Zapfwellendrehzahlen von
540 U/min
1000 U/min
mdglich.
Daher benétigen sie ein Getriebe:

Zapfwelle (Schlepper) (9) Zwischenwelle (10)
1 Umdrehung 1,3 Umdrehungen
1 Umdrehung 0,75Umdrehungen

Wenn die Drehzahl am Mé&hbalken, mit der momentanen
Getriebeeinstellung nicht erreicht wird, drehen sie das
Getriebe um:

Getriebe umdrehen

- Zwischenwelle (1) abbauen: Siehe auch beiliegende

ZA%
,I\L

| =—=] | I | TD24/95/9

Gelenkwellenbetriebsanleitung.
- Auf beiden Seiten:

Sicherungskette l6sen.
Schutz demontieren und zuriickschieben.

Entriegeln: Sicherungsstifte eindriicken und gedriickt
halten.

Gelenkwelle abziehen.

Deichsel (2) abstitzen.

Ldsen der 16 Befestingungsschrauben (3), 8 auf jeder

1500-D GETR UMDR (353)



GETRIEBE UMDREHEN

Ummontieren der Oleinfillstutzen (5) und der
Entliftungsschraube (4):

333-15-03

Getriebe umdrehen.
O O
B
O O
O O
—1 A
O O

K@ s51508

Stutzen (5) und gegenliberliegende Schraube
herausdrehen und vertauscht einschrauben.

Entliiftungsschraube (4) und SchraubverschluB am
Kopf des anderen Getriebes (hier B)herausdrehen
und vertauscht wieder einschrauben.

Getriebe umgekehrt wieder montieren. Die Lage
von Oleinfiillstutzen (5) und Entliftungsschraube
(4) erscheint nun exakt wie vor dem Umdrehen des
Getriebes.

333-15-05

Getriebe mit der Deichsel (2), der Kabelflihrung (6)
und der StiitzfuBhalterung (7) verschrauben.

333-15-06

StatzfuB (8) abschwenken und sichern : Pos. U
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| TD24/95/15

Maschine auf StiitzfuB absenken.

Zwischenwelle abtriebsseitig aufstecken und sichern
s0, daB die Sicherung in die Nut eingreift:

Der Sicherungsstift muB beim Loslassen wieder ganz
ausfahren.

Zwischenwelle auf Getriebezapfen aufstecken und
sichern.

Schutzrohre Uber die Gelenke schieben, fixieren
und mit Ketten gegen Mitdrehen sichern.

1500-D GETR UMDR (353)
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ao EG-Konformitatserklarung
POTTINGER

Originalkonformitétserkldrung

Firmenbezeichnung und Anschrift des Herstellers:
POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegeldnde 1
AT - 4710 Grieskirchen

Maschine (auswechselbare Ausriistung):

Mihwerk NOVACAT 3007 T ED NOVACAT 3507 T ED
Type 3523 3525
Serialnummer

Der Hersteller erklart ausdriicklich, dass die Maschine allen einschldgigen Bestimmungen
folgender EG-Richtlinie entspricht:

Maschinen 2006/42/EG

Zusétzlich wird die Ubereinstimmung mit folgenden anderen EG-Richtlinien und/oder
einschlégigen Bestimmungen erkléart

Fundstellen angewandter harmonisierter Normen:

EN ISO 12100 EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-12

Fundstellen angewandter sonstiger technischer Normen und/oder Spezifikationen:

Dokumentationsbevollméchtigter:
Andreas Gadermayr
Industriegeldnde 1
A-4710 Grieskirchen

/ RN
Markus Baldinger, Jorg Lechner,
Geschaftsfihrer F&E Geschaftsfihrer Produktion

Grieskirchen, 01.08.2016
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a0 EG-Konformititserkldrung
POTTINGER

Originalkonformitétserkléarung

Firmenbezeichnung und Anschrift des Herstellers:

POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegeldnde 1
AT - 4710 Grieskirchen

Maschine (auswechselbare Ausristung):

Mahwerk Novacat 3007 T CRW - Coll
Type 3523
Serialnummer

Der Hersteller erklart ausdricklich, dass die Maschine allen einschldgigen Bestimmungen
folgender EG-Richtlinie entspricht:

Maschinen 2006/42/EG

Zusétzlich wird die Ubereinstimmung mit folgenden anderen EG-Richtlinien und/oder
einschlédgigen Bestimmungen erklart
Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU

Fundstellen angewandter harmonisierter Normen:

Fundstellen angewandter sonstiger technischer Normen und/oder Spezifikationen:

Dokumentationsbevollméchtigter:
Andreas Gadermayr
Industriegeldnde 1
A-4710 Grieskirchen

/ RN
Markus Baldinger, Jorg Lechner,
Geschaftsfliihrer F&E Geschaftsflihrer Produktion

Grieskirchen, 01.08.2016
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Firmenbezeichnung und Anschrift des Herstellers:

POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegeldnde 1
AT - 4710 Grieskirchen

Maschine (auswechselbare Ausristung):

Mahwerk Novacat 3507 T CRW - Coll
Type 3525
Serialnummer

Der Hersteller erklart ausdricklich, dass die Maschine allen einschldgigen Bestimmungen
folgender EG-Richtlinie entspricht:

Maschinen 2006/42/EG

Zusétzlich wird die Ubereinstimmung mit folgenden anderen EG-Richtlinien und/oder
einschlédgigen Bestimmungen erklart
Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU

Fundstellen angewandter harmonisierter Normen:

Fundstellen angewandter sonstiger technischer Normen und/oder Spezifikationen:

Dokumentationsbevollméchtigter:
Andreas Gadermayr
Industriegeldnde 1
A-4710 Grieskirchen

/ RN
Markus Baldinger, Jorg Lechner,
Geschaftsfliihrer F&E Geschaftsflihrer Produktion

Grieskirchen, 01.08.2016



Im Zuge der technischen Weiterentwicklung

arbeitet die POTTINGER Landtechnik

GmbH standig an der Verbesserung ihrer
Produkte.
Anderungen gegenuber den Abbildungen und
Beschreibungen dieser Betriebsanleitung mussen wir
uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen
anbereits ausgelieferten Maschinen kann daraus nicht
abgeleitet werden.

Technische Angaben, MaBe und Gewichte sind
unverbindlich. Irrtumer vorbehalten.

Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise,
nur mit schriftlicher Genehmigung der

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrecht

vorbehalten.
producten in het kader van hun technische
ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en beschrijvingen
van deze gebruiksaanwijzing voorbehouden, zonder
datdaaruiteen aanspraak op veranderingen van reeds
geieverde machines kan worden afgeleid.

Technische gegevens, maten en gewichten zijn niet
bindend. Vergissingen voorbehouden.

Nadruk of vertaling, ook gedeeltelijk, slechts met
schriftelijke toestemming van

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Alle rechten naar de wet over het auteursrecht voor-
behouden.

@

POTTINGER Landtechnik GmbH werkt
permanent aan de verbetering van hun

Aempresa POTTINGER Landtechnik GmbH
esforcase continuamente por melhorar os
seus produtos, adaptando-os a evolugao
técnica.

Por este motivo, reservamonos o direito de modificar
as figuras e as descricdes constantes no presente
manual, sem incorrer na obrigacao de modificar
magquinas ja fornecidas.

As caracteristicas tecnicas, as dimensbes e 0s pesos
nao sao vinculativos.

A reproducao ou a tradugao do presente manual de
instrucoes, seja elatotal ou parcial, requer aautorizagao
por escrito da

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Todos os direitos estao protegidos pela lei da prop-
riedade intelectual.

P

Lasociete POTTINGER Landtechnik GmbH
améliore constamment ses produits grace
au progres technique.

C'est pourquoi nous nous réser-vons le droit de
modifier descriptions et illustrations de cette notice
d'utilisation, sans qu'on en puisse faire découler un
droit a modifications sur des machines déja livrées.

Caracteristiques techniques, dimensions et poids sont
sans engagement. Des erreurs sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits, seulement avec
la permission écrite de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation des
droits d'auteurs.

La empresa POTTINGER Landtechnik

GmbH se esfuerza continuamente en

la mejora constante de sus productos,

adaptandolos alaevoluciontécnica. Porello
nos vemos obligados areservarnos todos los derechos
de cualquier modificacion de los productos con relacion
alas ilustraciones y a los textos del presente manual,
sin que por ello pueda ser deducido derecho alguno a
la modificacion de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos se
entienden sin compromiso alguno.

La reproduccion o la traduccion del presente manual
de instrucciones, aunque seatan solo parcial, requiere
de la autorizacion por escrito de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la ley de la
propiedad industrial.

@ Following the policy of the POTTINGER
Landtechnik GmbH toimprove their products

as technical developments continue,
POTTINGER reserve the rightto make alterations which
must not necessarily correspond to textandillustrations
contai-ned in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously delivered.

Technical data, dimensions and weights are given as
anindication only. Responsibility for errors or omissions
not accepted.

Reproduction or translation of this publication, in whole
orpart, is not permitted without the written consent of the
POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

All rights under the provision of the copyright Act are
reserved.

La POTTINGER Landtechnik GmbH &
costantemente al lavoro per migliorare i suoi
prodottimantenendoli aggiornatirispetto allo
sviluppo della tecnica.
Per questo motivo siamo costretti a riservarci la facolta
di apportare eventuali modifiche alle illustrazioni e alle
descrizioni di queste istruzioni per I'uso. Allo stesso
tempo cid non comporta il diritto di fare apportare
modifiche a macchine gia fornite.
| datitecnici, le misure e i pesinon sonoimpegnativi. Non
rispondiamo di eventuali errori. Ristampa o traduzione,
anche solo parziale, solo dietro consenso scritto della
POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge sul diritto
d'autore.
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POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Telefon: +43 7248 600-0

Telefax: +43 7248 600-2513
e-Mail: info@poettinger.at
Internet: http://www.poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Verkaufs- und Servicecenter Recke
Steinbecker Strasse 15

D-49509 Recke

Telefon: +49 5453 9114-0

Telefax: +49 5453 9114-14

e-Mail: recke@poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Servicecenter Landsberg
Spoéttinger-StraBe 24

Postfach 1561

D-86 899 LANDSBERG / LECH

Telefon:

Ersatzteildienst: +49 8191 9299 - 166 od. 169
Kundendienst: +49 8191 9299 - 130 od. 231
Telefax: +49 8191 59656

e-Mail: landsberg@poettinger.at

POTTINGER France S.A.R.L.
129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme

Tél.: +33(0) 389 47 28 30
e-Mail: france@poettinger.at



