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Pottinger - Vertrauen schafft Nahe - seit 1871

Qualitat ist Wert, der sich bezahlt macht. Daher legen wir bei unseren Produkten die hdchsten Qualitdtsstandards an, die vom
hauseigenen Qualititsmanagement undvon unserer Geschaftsflihrung permanent iberwacht werden. Denn Sicherheit, einwandfreie
Funktion, héchste Qualitat und absolute Zuverlassigkeit unserer Maschinen im Einsatz sind unsere Kernkompetenzen, flir die wir
stehen.

Dawir stetig an der Weiterentwicklung unserer Produkte arbeiten, kdnnen Abweichungen zwischen dieser Anleitung und dem Produkt
bestehen. Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kdnnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Verbindliche
Informationen zu bestimmten Eigenschaften Ihrer Maschine fordern Sie bitte bei Ihrem Service-Fachhéndler an.

Bitte haben Sie Verstandnis dafilr, dass jederzeit Anderungen des Lieferumfangs in Form, Ausstattung und Technik méglich sind.

Nachdruck, Ubersetzung und Vervielfaltigung in jeglicher Form, auch auszugsweise, bediirfen der schriftlichen Genehmigung der
Péttinger Landtechnik GmbH.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrechts bleiben der Péttinger Landtechnik GmbH ausdriicklich vorbehalten.

© Péttinger Landtechnik GmbH — 31. Oktober 2012

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geraten die Betriebsanleitung zu Gibergeben und den
Kunden an der Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits-und Wartungsvorschriften einzuschulen.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemé&s tbergeben worden sind, ist eine Bestéatigung
notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.
- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine (ibergibt.

- Dokument C erhalt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der durch eine Maschine entsteht, nicht aber an dieser
entsteht; flr die Haftung ist ein Selbstbehalt vorgesehen (Euro 500,-).

Unternehmerische Sachschéden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von der Haftung ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung mitgegeben werden und der
Ubernehmer der Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingeschult werden.

Finden Sie zusatzliche Informationen rund um Ihre Maschine auf POTPRO:

Sie suchen passendes Zubehér fiir Ihre Maschine? Kein Problem, hier stellen wir Ihnen diese und viele andere Infos zur Verfligung.
QR-Code am Typenschild der Maschine scannen oder unter www.poettinger.at/poetpro

Und sollten Sie das gesuchte bei uns einmal nicht finden, steht lhnen Ihr Service-Fachh&ndler jederzeit gerne mit Rat und Tat zur
Seite.

1500_D-SEITE2
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Wir bitten Sie, gemaB der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu iiberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen.

D Maschine gemas Lieferschein tberprift. Alle beigepackten Teile entfernt. Sdmtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen,
Gelenkwelle und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw. des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem Kunden
durchbesprochen und erklart.

Reifen auf richtigen Luftdruck Uberprift.

Radmuttern auf festen Sitz Gberprift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Anpassung an den Schlepper durchgefiihrt: Dreipunkteinstellung
Gelenkwelle richtig abgelangt.

Probelauf durchgefuhrt und keine Mangel festgestellt.
Funktionserklarung bei Probelauf.

Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklért.

Information Giber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

I I Iy N N A A B NN BN B

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemaB tbergeben worden ist, ist eine Bestatigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine Ubergibt.

- Dokument C erhélt der Kunde.

D-0600 Dokum D Anbaugerate -3-
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WARNBILDZEICHEN @

CE-Zeichen

anforderungen entspricht.

Bedeutung der Warnbildzeichen

17

Gefahr durch fortgeschleuderte Teile bei laufendem Motor
- Sicherheitsabstand halten.

o
\.7/
STOP

bsb 249 399

Keine sich drehenden Maschinenteile berlihren.
Abwarten bis sie voll zum Stillstand gekommen sind.

°

Bei laufenden Motor mit angeschlossener Zapfwelle
ausreichend Abstand vom Bereich der M&hmesser halten.

bsb 245 462

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und
Schlissel abziehen.

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen dokumentiert nach auBen hin die Konformitat der Maschine mit den
Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und mit anderen einschlagigen EG-Richtlinien.

EG-Konformitatserklarung (siehe Anhang)

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung erklért der Hersteller, daB die in den Verkehr
gebrachte Maschine allen einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-

R

bsh 449 567

Nicht im Schwenkbereich der Arbeitsgeréte aufhalten.

Vor dem Einschalten der Zapfwelle beide Seitenschutze
schlieBen.

bsb 449 374

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, solange
sich dort Teile bewegen kénnen.

YA

Hinweise fiir die
Arbeitssicherheit

In dieser Betriebs-
anleitung sind alle
Stellen, die die
Sicherheit betref-
fen mit diesem
Zeichen versehen.

9700_D-Warnbilder_361



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Gerat an Schlepper anbauen

Méahwerk mittig zum Schlepper anbauen
- Unterlenker entsprechend verstellen.

- Die Hydraulikunterlenker so fixieren, daB das Geréat
seitlich nicht ausschwenken kann.

Anbaurahmen waagrecht

- Durch Verstellen der Unterlenkerhubspindel (15)
Anbaurahmen in waagrechte Lage bringen.

07e20-34

Gerat an Dreipunkt-Anhangung abstecken

- Unterlenkerbolzen (1) am Tragrahmen entsprechend
der Dreipunkt-Kategorie und der Spurweite mit der
Fixierschraube einstellen. Der Maher soll nicht am
hinteren Traktorreifen streifen.

-

—] [

122-02-09

A Achten sie darauf, dass sie mit der
A Fixierschraube die gewiinschte Bohrung
(siehe Abbildung unten) am Bolzen treffen!
Ansonsten kann sich der Méher aus der

Ankoppelung lIdsen auf den Boden stiirzen
und Sachschaden verursachen.

3 Bohrungen A Sicherheits-
hinweise:

siehe Anhang-A1
Pkt. 7.), 8a. - 8h.)

Fixierschraube

A Achtung

Das Gerét ist nur
fiir den Einsatz
mit Traktoren
vorgesehen (nicht
fiir selbstfahrende
Arbeitsmaschi-
nen).

Einstellung der Unterlenkerhéhe
Schlepperhydraulik (ST) durch den Tiefenanschlag
einstellen.

Diese Hohe ermdglicht einen optimalen Ausgleich der
Bodenunebenheiten und brauchtbeim Hochschwenken
des Méhbalkens nicht verédndert werden.

Bei selbstfahren-
den Arbeitsma-
schinen ist der

Sichtbereich des

Fahrers einge-
schrankt, wenn
die beiden auBe-
ren Mahbalken
in die Transport-
position hochge-
schwenkt sind.

203-08-006

1400_D-ANBAU_3846



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Oberlenkerspindel einstellen Elektrische Verbindung zum Schilepper
- Durch Verdrehen der Oberlenkerspindel (16) wird die herstellen
Schnitthéhe eingestellt.

Bedieneinheit bei Schlepper mit 1SO-Bus

Steuerung:

- 9-poligen ISO-Stecker an die ISO-Bus Steckdose am
Schlepper ankuppeln

25-90-08

I]% Ein hydraulischer Oberlenker wird Bedieneinheit bei Schlepper ohne 1SO-Bus
empfohlen Steuerung

(Doppeltwirkendes Steuergerét) - Verbindungskabel zwischen 9-poligen 1SO-Stecker
und 3-poliger Steckdose DIN 9680 am Schlepper bzw.
Bedieneinheit ankuppeln

TD 79/98/54

Beleuchtung:
7-poligen Stecker am Schlepper ankuppeln
Position des Beleuchtungstragers anpassen (S1)

Funktion der Beleuchtung am Maher tberprifen und
saubern.

Variante "Power Control"

Bei der Variante "Power Control" besteht die Mdglichkeit,
denautomatisch klappbaren Seitenschutz des Frontméhers
mit dem Heckmé&her mitzusteueren. (Wunschausriistung)

[l%: Hinweis: . 390-08-02b

Die Hydraulikschlauche zwischen Front-
méher und Heckméher sind mit Druck
beaufschlagt. Vor dem Abkoppeln sind
diese drucklos zu schalten:

i
Power Control: Taste /'\
zum Signalton (ca. 3 Sec)

Isobus: Taste _J driicken bis zum

Signalton (ca. 3 Sec)

driicken bis

1400_D-ANBAU_3846 - 7 -



ANBAU AN DEN SCHLEPPER

AnschlieBen des Sensorkabel vom
Frontmahwerk

Elektrische-Kabelverbindungen zwischen
Frontmahwerk und Mahkombination
- 3-poliges Kabel fiir Sensor-Anbausatz (1)

(Sensorkabel am Schlepper von hinten beginnend so
verlegen, dass das Kabel nichtbeschadigt werdenkann
(z.B. Reifen, Auspuff,...)

Gelenkwelle ankuppeln

- Vor dem ersten Einsatz ist die Gelenkwellenlénge zu
prifen und gegebenenfalls anzupassen. Siehe auch
Kapitel "GELENKWELLE" im Anhang B.

f

TD68/81/5 /4 ff
Hydraulikanschluss

Minimales Hydrauliksystem:

1x Einfachwirkender Hydraulikkreis (EW) mit drucklosem
Rucklauf (T)

Optimales Hydrauliksystem:

1x Einfachwirkender Hydraulikkreis (EW) mit drucklosem
Ricklauf (T)

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fiir hydraulischen
Oberlenker

oder
1x Loadsensing Hydraulikkreis (LS) (Wunschaustriistung)
bestehend aus:
Einfachwirkendem Hydraulikkreis (EW)
drucklosem Rucklauf (T)
Load sensing Leitung

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir hydraulischen
Oberlenker

203-08-01

Einstellungen

Zusétzlich muss die Schraube (7) am Hydraulikblock
eingestellt werden.

Achtung!

Elektrische Verbindung trennen

203-08-05

Bei Traktoren mit "Load sensing"
Schraube (7) am Hydraulikblock vollstdndighineindrehen

BeiTraktorenmitgeschlossenemHydrauliksystem
Schraube (7) am Hydraulikblock vollstandig hineindrehen

Bei Traktoren mit offenem Hydrauliksystem

Schraube (7) am Hydraulikblock vollstandig
herausdrehen

A Wichtig!

Vor jeder Inbe-
triebnahme das
Fahrzeug auf
Verkehrssicher-
heit Uiberpriifen
(Beleuchtung,
Bremsanlage,
Schutzverklei-
dungen, ...)!

1400_D-ANBAU_3846



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Drehrichtung der Mahscheiben beachten

- Antriebsdrehrichtung entsprechend vorwéhlen

- Falls die erforderliche Zapfwellendrehrichtung vom
Schlepper aus nicht vorgewahlt werden kann, ist das
Getriebe (G1) um 180° zu wenden.

- 180° .

@ Achtung!

Bevor ein Getriebe wieder an der
Maschine montiert wird:

1. Liiftungsschraubeund Ablassschraube
gegeneinander austauschen.

2. Die richtige Position der
Luftungsschraube ist oben.

L
-

LJ/\
'\

L .

—

203-08-002

)
I

SEADEDED fﬂ SEDEDED fﬂ

1400_D-ANBAU_3846 - 9 -




TRANSPORT @

Umstellen von Arbeits- in Transportstellung

« Vordem Hochschwenken des Méahbalkens

den Antrieb abschalten und Stillstand der
Méhscheiben abwarten.

 Vergewissern,daB der Schwenkbereichfrei

ist und sich niemand im Gefahrenbereich
befindet.

75

bsb 449 567

Heben in Strassentransportstellung

Die Funktion dieser Taste kann nur aktiviert werden, wenn
alle M&heinheiteninder Feldtransportstellung (Vorgewende
FT) sind.

Antrieb abschalten und Stillstand abwarten
Alle Schutzbiigel am Mahwerk einschwenken

Variante mit "Power Control"

/i\
Taste i kurz driicken,

die Funktion ist aktiviert

Taste driicken,
alle M&heinheiten schwenken bis in die Endstellung

Variante mit "ISOBUS-Terminal”

Softkey-Taste @ driicken, um ins Transport

Men( zu gelangen.

Softkey-Taste I ﬂﬁ” I

die Funktion ist aktiviert

Softkey-Taste 1 ﬁ h 1 driicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Endstellung

kurz driicken,

Variante mit "Power Control"

Taste kurz driicken,
die Funktion ist aktiviert

Taste driicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Feld-
Transportstellung (FT)

Variante mit "ISOBUS-Terminal"

Softkey-Taste ﬁ driicken, um ins Transport

Meni zu gelangen.

Softkey-Taste I ﬂ%ﬂ I

die Funktion ist aktiviert
Softkey-Taste 1 “ 1 driicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Feld-
Transportstellung (FT)

kurz driicken,

Alle Schutzbligel am Mahwerk ausschwenken

A Sicher-

heitshinweise!

Das Umstellen
von Arbeits- in
Transportstellung
und umgekehrt
nur auf ebenem,
festem Boden
durchfiihren.

. Gerét nur in
Transportstellung
befordern!

1400_D-TRANSPORT_3846
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TRANSPORT @

Befahren von éffentlichen StraBen

- Beachten Sie die Vorschriften vom Gesetzgeber lhres Landes. v
« Die Fahrt auf &ffentlichen StraBen darf nur in Transportstellung durchgefiihrt werden.
+ Schutzvorrichtungen miissen in ordnungsgemaBen Zustand sein.

} Achtung!

Auf maximal zulas-

sige Transportho-

+ Schwenkbare Bauteile sind vor Fahrtbeginn in die richtige Position zu bringen und gegen gefahrbringende he (4 m) achten!
Lageveranderungen zu sichern.

+ Vor Fahrtbeginn die Funktion der Beleuchtung prifen.

+ Wichtige Informationen finden Sie auch im Anhang dieser Betriebsanleitung.

Hydraulikunterlenker

- Die Hydraulikunterlenker (U) so fixieren, daB das Gerat
seitlich nicht ausschwenken kann.

Transportsicherung (Ts)
- VorderFahrtistdie Transportsicherung zu kon-trollieren!

Beide Maheinheiten sind mit den Sicherungshaken
ordnungsgeman verriegelt!

161-09-04
Transportstellung n
Achtung!
3500 Das Abstellen
3000 der Maschine in
[ gl Transportstellung

ist verboten.
Kippgefahr!

A max. 4000
~

ol

§f LLJJ 1834-01-17 lL)U

/

1400_D-TRANSPORT_3846 - 1 1 -



ABSTELLPOSITION @

Abstellposition ﬁ

Achtung!
Die Mahkombination nurin Arbeitsposition

(beide Maheinheiten sind abgeklappt)
abstellen. Wird die Mahkombination in
Transportstellung abgestelltbestehth6ch-
ste Kippgefahr!

Sicher-
heitshinweis:

_4'1“ _ ._,'LR ';

s i

[
—

278-09-16

Den Scheiben-
maher nur auf
tragfahigem und
ebenen Boden
abstellen und auf
sicheren Stand
achten.

1000_D-ABSTELLPOS_3846 - 12 -



POWER CONTROL @

Leistungsmerkmale des Terminals

Elektrischer AnschluB

Die Stromversorgung der gesamten Elektronik (Jobrechner und Terminal) erfolgt tiber einen Stecker nach DIN 9680 vom
12V-Bordnetz des Schleppers aus. Diese 3-poligen Stecker werden auch in 2-poliger Ausflihrung eingesetzt, da nur die
zwei Hauptanschliisse (+12V, Masse) bendtigt werden.

Achtung!
/A\ Stecker und Steckdosen anderer Bauart sind nicht zuldssig, da die Funktionssicherheit nicht
gewéhrleistet ist.

Technische Daten

Betriebsspannung: +10V .....+15V

Betriebstemperaturbereich: -20°C .... +60°C

Lagertemperatur: -30°C .... +70°C

Schutzgrad: IP65

Sicherung: 10A Multifuse im Betriebsspannungsstecker.
Funktion

Uber das Power Control Terminal kdnnen sie alle Funktionen ihres Anbaugeréts direkt steuern. Weiters verfiigt das
Power Control Terminal dber ein groBes Display zur Anzeige des momentanen Betriebszustandes und diverser Men(s
und Alarmmeldungen. Voraussetzung ist ein einfachwirkender Hydraulikkreislauf mit drucklosem Riicklauf oder auch
Load Sensing.

Inbetriebnahme

Bedienung mit Power-Control-Terminal

1. Power-Control-Terminalinder Schlepperkabine
Ubersichtlich positionieren. (Zur Befestigung
des Terminals befindet sich eine Halterung an
der Riickseite.)

2. Das Terminal Uber Stecker 1 mit dem

Traktorkabel verbinden. Jobrechner ISO-Bus fahig
3. Das Kabel des Jobrechners vom Anbaugerat fp—
in die Schlepperkabine filhren und tiber den ~ Power- | [
Isobus Stecker (2) mit dem Traktorkabel ~ Control | | |
verbinden. (Auf die ordnungsgemaBe Terminal
Kabelflihrung achten!) ~

4. Stecker (3) des Traktorkabels bei der 12V
Stromversorgung des Schleppers anstecken. 14

5. Kabel mit Stecker (4) mit der Steckdose am
Traktor (DIN 11786) und dem Kabelbaum des
Jobrechners verbinden, wenn Hektarzahlung
gewdlinscht wird.

Stecker 1

. / ISO-Bus
«  Stecker2

Zum Einschalten des Terminals die Taste "l/O" A4
. driicken.

Traktorkabel

it ISO-B
Zum Ausschalten des Terminals die Taste "l/O" m us
. Stecker 4
fir 3 Sekunden gedriickt halten. mit
SteckdoseTraktor
(DIN 11786)

Hinweis!

Setzen sie das
Bedienterminal
nicht der Witte-

rung aus.

1400_D-Power Control_3843 -13 -



POWER CONTROL @

Tastenbelegung

Funktionstasten

]
o]
d]

I

HEHEHEEHIE

Funktionstaste 1*
Funktionstaste 2*
Funktionstaste 3*
Funktionstaste 4*

eben und Senken der Maheinheit

linke Mé&heinheit heben
Frontméheinheit heben
rechte Maheinheit heben
Alle M&heinheiten heben
linke Mé&heinheit senken
Frontmaheineit senken
rechte Maheinheit senken
Alle Maheinheiten senken

Seitenverschub, Querférderband, Transport

[m]

[o]
[e]
[e]
[a]
[
<]

|
[u]
|
[w]

=] [<]

Vorwahl Hangfahrt
Querfdrderband heben
Foérderbandgeschwindikeit &ndern
Arbeitsbreite verringern
Arbeitsbreite vergréBern
Querférderband senken

Vorwahl StraBentransport

Stop - stoppt jede beiliebige Funktion
Wert einer Einstellung verringern
Wert einer Einstellung erhéhen
Ein/Aus

Driickensie die [Ein/Aus] Taste,umdas Power
Control Terminal einzuschalten Driicken sie
die [Ein/Aus] Taste, um ins System Men( zu
gelangen.

Halten sie die [Ein/Aus] Taste langer
gedrickt, um das Power Control Terminal
auszuschalten.

*Funktionstasten haben, je nach Men(, unterschiedliche
Funktionen.

1400_D-Power Control_3843
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@0 POTTINGER
oo

N ] TEST 2|

i l .........
‘%.ml ég’m ] W nnrn]

oo [ e LU B e IR
r*ﬂ N s 2 55 =m0
:C{P.,ﬂgbaf“ o st NGA A 3.5 7.20m J— — ha| e.0| Zha| 40 |E=
Pr= | Pr# | -8 esc| Z| | | esc| CCﬂle :;Z:| ::::I::::l x| llesc|
ESC

'I'ESTI E nln 14,30

2| Al |

F

== kAL
- —
ACT 0.0V e.0u
o< || esc|
Feyupepeyayepepeyepeyepapepeyepepepnyepay H

10 Sekunden lang driicken!

éﬁ""m] field-operatar 130
viasis asx -
&V _
& || | esc| LY EAEIN=]
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Start-Menii

Nach dem Einschalten des Power Control Terminals
erscheint das Start-Meni.

[@ Hinweis!
Jedes Menii kann
durch Driicken

der ESC Taste

verlassen werden.

ESC |

@0 POTTINGER
oD |

Anzeige:
1 ... Softwareversion
2 ... Funktionstasten

Funktionstasten:

N/ ... Work-Menti /f | | |
M m ORK SET TEST DATA
Heer - Setmeni langes Driicken:
Konfigurationsmeni é
TEST ... Sensortestmeni
Dm‘ ... Datamen(i
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Work-Menii

Driicken sie im Start-Men(i die Funktionstaste

Driicken sie die Funktionstaste

Anzeige:

1.

10 ...

1.
12..

13 ...

Férderbandgeschwindigkeit:

schnell (Hase)/ langsam (Schildkréte) (nur bei
X8 Collector)

Vorwahl fur jeweiliges Querforderband heben
und senken.

Betriebszustand der Maheinheiten:

Arbeit (Bild 1), Feldtransport (Bild 2),
StraBentransport (Bild 3)

ein Querférderband ist nicht in Arbeitsstellung
Schleppergeschwindigkeit:

nur wenn im Konfigurationsmen(l ausgewahlt
ha pro h:

nur wenn die Schleppergeschwindigkeit im
Konfigurationsmen(i ausgewabhlt ist.

Frontméaher vorhanden. Wenn dieses Symbol
nicht angezeigt wird, ist entweder kein
Frontm&hwerk vorhanden oder es ist nicht Gber
diese Steuerung steuerbar.

Entlastungsdruck der rechten Heckméheinheit
Entlastungsdruck der linken Heckméheinheit.

Tageshektarzdhler nur wenn die
Schleppergeschwindigkeit im
Konfigurationsmen( ausgewahlt ist.

Hangfahrt Vorwahl (nur bei Novacat V10)
Seitenverschub (nur bei Novacat V10)

beide Pfeile nach aussen = maximale Breite
beide Pfeile nach innen = minimale Breite
beide Pfeile in dieselbe Richtung = Hangfahrt
StraBentransport Symbol

Nur bei angezeigtem Symbol ist das Heben und
Senken aus bzw. in die StraBentransportposition
méglich.Beginntdas Symbol zublinken, betatigen
sie die Taste [StraBentransport] noch einmal.

Funktionstasten:

P, - ..Entlastungsdruck der

1

¥ 2

Heckmaheinheiten verringern*

* ..Entlastungsdruck der
Heckmaheinheiten vergroBern*

... Frontméher aktivieren/deaktivieren

ESC ... EinMenlilevelnach obengehen (hier:

Start-Meni)

F1 . "
, um ins Work-Men( zu gelangen.

, um zurck ins Start-Menl zu gelangen.

="

Hinweis!

B~ 118
L gPr 11635

o

8.8km/h o
8.8hash @

Py - | P; + |,--ﬂ~-.| ESC|

Es ist nicht mdg-
lich, in StraBen-
transportposition
zu gehen, wenn
sich mindestens
ein Querforder-
bander nicht in
Arbeitsstellung
befindet.

i ;1_5@ eqa_ak /h
[:"':]lpf 11gbar B.8hash

Pr—| P | ~#.| Esc|

e

0.0ha

C{:]IPT %%g bar

B.Ekm/h/i\
B.8hashi &

Pr=| Py | 28] s

* Es kann zu momentanen Druckdifferenzen zwischen linker und rechter Heckméaheinheit kommen.
Diese werden aber nach dem Befilllvorgang automatisch ausgeglichen.

ISy

Um den Entla-
stungsdruck ein-
stellen zu kénnen,
miuissen sich die
Maheinheiten in
Schwimmstellung
befinden.

Hinweis!

1400_D-Power Control_3843
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Hardkeys: Heben und Senken

Linke Maheinheit senken

Senkt die linke M&heinheit von der Feldtransport in die Arbeitsposition

Frontmé&her senken

Senkt den Frontmé&her von der Feldtransport in die Arbeitsposition

Rechte Maheinheit
senken

Senkt die rechte Maheinheit von der Feldtransport in die Arbeitsposition

Alle Maheinheiten senken

Senkt alle M&heinheiten von der Feldtransport in die Arbeitsposition

Linke Maheinheit heben

Hebtdielinke M&heinheitvonder Arbeitspositionindie Feldtransportposition.

Frontmaher heben

Hebtden Frontmahervon der Arbeitsposition in die Feldtransportposition.

Rechte M&heinheitheben

Hebt die rechte Mé&heinheit von der Arbeitsposition in die
Feldtransportposition.

“u

R &P E X & EEF

-

Alle M&heinheiten heben

Hebtalle M&heinheiten von der Arbeitsposition in die Feldtransportposition.

R

Vorwahl StraBentransport

1. Betétigen sie die Vorwahltaste, um die ein Heben in und ein Senken
aus der StraBentransportposition zu ermaéglichen.

2. Betatigen sie die entsprechende [Heben] oder [Senken] Taste, um die
jeweiligen Mé&heinheiten in die oder aus der StraBentransportposition
zu bringen.

Stop

Stoppt jeden Hebe- oder Senkvorgang

Hardkeys: Heben und Senken Querférderband (nur Novacat X8 Collector)

=

Querforderbander heben

Hebt beide oder das vorgewahlte Querférderband

Querférderbander
senken

Senkt beide oder das vorgewahlte Querférderband

Vorwahl Querférderband
rechts

1. Betatigen sie die Vorwahltaste, um das Heben oder Senken eines
einzelnen Querférderbandes zu ermdglichen. Das Symbol "Vorwahl
Querférderbamd rechts" @ erscheint am Display.

2. Betatigen sie die entsprechende Taste [Heben] oder [Senken], um
das jeweilige Querférderband zu bewegen.

[ Hinweis!

Um die Taste
[Vorwahl Stra-
Bentransport]

betétigen zu

kénnen, miissen
sich alle Mahein-
heiten in Feld-
transportposition
befinden.

n@ Hinweis!

Um in StraBen-
transportposition
zu gehen, muss
die Gelenkwelle
stillstehen. Die
Taste [Vorwahl
StraBentrans-
port ] 1aBt sich
nicht betétigen,
solange sich die
Gelenkwelle noch
dreht.

l]gD Hinweis!

Um die Taste
[Vorwahl Stra-
Bentransport]

betéatigen zu
kénnen, miis-

sen sich beide
Querforderbander
in Arbeitsstellung
befinden.

[]@ Hinweis!

Durch 3 Sekunden
langes Driicken
der Taste "Vor-
wahl Strassen-

1
transport" /\
werden die Hy-

draulikschlduche
der Seitenschutze
drucklos geschal-
tet. (z.B. vor dem
Abkoppeln)

1400_D-Power Control_3843
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Vorwahl Querférderband | 1. Betétigen sie die Vorwahltaste, um das Heben oder Senken eines
2 links einzelnen Querférderbandes zu ermdglichen. Das Symbol "Vorwahl
= Querforderbamd links" @ erscheint am Display.
2. Betatigen sie die entsprechende Taste [Heben] oder [Senken], um
das jeweilige Querfdrderband zu bewegen.

Geschwindigkeitstufen | Driickensiedie Taste,umdie Geschwindigkeitsstufe der Querférderbander
p="~—% Querférderbander zu wechseln. Sie kdnnen zwischen zwei Stufen wahlen, die durch einen
{ o 0) (Wunschausriistung) Hasen und eine Schildkréte dargestellt werden.

Um die Geschwindigkeit der Geschwindigkeitsstufen anzupassen,
gehen sie ins Set-Men.

Hardkeys: Seitenverschub (nur Novacat V10)
Vorwahl Hangfahrt 1. Betatigen sie die Vorwahltaste, umbeide Heckmaheinheiten nacheinander
in die gleiche Richtung zu verschieben.

2. Betédtigen sie die entsprechende Taste [Seitenverschub], um
den Seitenverschub in die entsprechende Richtung zu starten. Die
Maeheinheiten werden nacheinander verschoben.

ii4

Arbeitsbreite verringern/ | Verringert die Arbeitsbreite des M&hers indem beide Mé&heinheiten bis zur
Seitenverschub links Endposition innen verschieben.

In Verbindung mit [Vorwahl Hangfahrt] schieben beide Heckmé&heinheiten
nach links.

Arbeitsbreite vergroBern/ | VergroBert die die Arbeitsbreite des Mahers indem beide M&heinheiten
Seitenverschub rechts bis zur Endposition auBen verschieben.

s|'|,U [N

In Verbindung mit [Vorwahl Hangfahrt] schieben beide Heckmé&heinheiten
nach rechts.

Hinweis!

Die Tasten "Arbeitsbreite verringern" und "Arbeitsbreite vergréBern"” sind rastend (Funktion wird
durch kurzes Driicken der Taste ausgefiihrt).

Die Funktion wird mit der STOP-Taste oder durch Driicken der Taste fiir die entgegengesetzte Richtung
unterbrochen. Wird die Funktion mit der STOP-Taste unterbrochen werden keine Pfeile im Display
angezeigt.

@ Hinweis!
Beim Méahen in Hanglagen ist es sinnvoll beide Maheinheiten hangaufwérts zu positionieren. Dadurch
kann eine Streifenbildung verhindert werden.

ﬂg Hinweis!

Das Verstellen der Arbeitsbreite ist nur in der Arbeits- und Feld-Transportposition maglich.

Will man in die Transportposition wechseln und eine der beiden Maheinheiten befindet sich in der
Feld-Transportposition auf maximaler Arbeitsbreite, fahren zunéchst beide Maheinheiten auf minimale
Arbeitsbreite, um die Transporthéhe von 4 m nicht zu lberschreiten.

ISy

Hinweis!
Entlastungsdruck der Hydraulik einstellen Heben sie eine
Passen sie den Entlastungsdruck den Bodenverhaltnissen an. Heckeinheit

auBen an. Wenn
dies gerade
noch maglich ist

1. Stellen sie sicher, dass sich beide Maheinheiten in Schwimmstellung befinden. Ansonsten kann der Entlastungsdruck
nicht eingestellt werden.

2. Heben sie eine Heckeinheit auBen an. Wenn dies gerade noch mdéglich ist, entspricht dies einem Entlastungsdruck entspricht dies
von ungefahr 70kg. einem Entla-

- stungsdruck von

3. Drickensie die Funktionstasten M oder M umden Entlastungssdruck den Bodenverhéltnissen anzupassen. ungeféihr 70kg
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Set-Menii

l]@ Hinweis:
Werte fiir

die Weg gesteu-
erte Verzégerung
werden nicht
angezeigt, wenn

Driicken sie im Start-Meni die Funktionstaste = , um ins Set-Men( zu gelangen.

Driicken sie die Funktionstaste , um zurlck ins Start-Meni zu gelangen.

Anzeige: . die Geschwindig-
1. Maschinentyp keit im Konfigura-
2. Arbeitsbreite vonFrontmaher (nur Novacat V10) %@ W tionsmenii nicht
3. Zeit oder Weg gesteuerte Verzégerung beim 13 (1) _ ausgewahlt ist.
Absenken des Heckmahers. Novacat ume E
4. Spallte fiir die Weg gesteuerte Verzdégerung W 3,5mM 3
5.. Spalte fiir die Zeit gesteuerte Verzégerung km/h
6.  Zeilefirr das Absenken der Maheinheit Om A 5.25 5.00m
7. Zeile fur das Heben der M&heinheit
o ||
N A 3.55 T.20m g
nur Novacat X8 Collector: o o
8. Geschwindigkeitsauswahl fir Querforderband: | v | | |
Hakchen = Unterschiedliche Geschwindigkeit ﬁ ESC
zwischendemlinkenundrechtenQuerférderband
(zum Mahen in Schichtenlinie)
Kreuz = Gleiche Geschwindigkeit der beiden %SET
Querforder-bander mit Umschaltmdglichkeit —
zwischen zwei Geschwindigkeitsstufen. =
9.. Geschwindigkeitsregler fir Geschwindigkeit 1 e ﬁ it . X
(Schildkrote): gleiche Prozentzahl = o
gleiche Geschwindigkeit oy 954
10 ... Geschwindigkeitsregler fiir Geschwindigkeit 2 o
(Hase): — o g
=  100% g =
nur Novacat V10:
1. Spannungswert fiir den linken Winkelsensor ﬁ | | A | ESC |
12... Spannungswert flr den rechten Winkelsensor
Funktionstasten: //’(9 SET
ﬁ ... Menieintrag bearbeiten — <]
.. T kAL
Jv ... nach unten blattern
A ... nach oben blattern
ACT 0.0V .0V
Esc ...Ins Ubergeordnete Mentiwechseln  (hier: 0
Startment) o @ [~

DK| |A| ESC|
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Kalibrieren der Winkelsenoren: (nur Novacat V10)

Das Kalibrieren der Winkelsensoren ist bei einem
Sensortausch erforderlich. Die Funktion dient zum
Einlernen der Spannungswerte an den Endpositionen.

\x\@

SET

+ Das Anfahren der minimalen und maximalen ﬁ KAL B
Arbeitsbreite erfolgt tastend (Funktion ist nur aktiv (.
solange die Taste [Seitenverschub links] oder
[Seitenverschub rechts] gedriickt wird). sl —n-
Die Maheinheiten missen sich dabei in Feld-
transportposition befinden. ACT 0.0V 0.0V I
+ Kalibriervorgang [+

Taste [ 3 ] betétigen bis beide Méheinheiten auf

Anschlag innen sind. 0K, | |A| ESCl

Taste [ E] betéatigen bis beide Méheinheiten auf
Anschlag auBen sind.

Taste [ % ] 2 Sekunden lang drlicken.
Das Speichern wird durch einen Signalton bestétigt.

Andern eines Wertes P
1. Driicken sie die Funktionstaste [ ﬁ ], um einen Wert ffgSET w

zu andern. Hovacat X8 Collector [a]
2.Driicken sie die Funktionstaste [ Q¢ [], bis der Cursor 0 Cursor
den zu andernden Wert erreicht hat. km/h /
3. Andern sie den Wert mit den Tasten[ — [Jund ,n ....... 4
[ 4 [} bissiedengewiinschten Werterreicht haben. 1 + A 5.2s 5.00m
4. Driicken sie die Funktionstaste | % ], um den Wert
zu speichern und den nachsten Wert-auszuwahlen. m A 3.5 T.20m H

5. Driicken sie [ gsc |, um den /'-'\nderungsbildschirm
zu verlassen.

¢ | = | + | esc)

Funktionstasten

.. den aktuellen Wert speichern und zur
nachsten Variable wechseln

.. den Wert der aktuellen Variable nach
unten andern

.. den Wert der aktuellen Variable nach
oben andern

o

ESC ... ins Ubergeordnete Menl wechseln
(hier: Set- Menu)
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Sensortest-Menii (gemeinsam)

Driicken sie im Start-Men(i die Funktionstaste -

Driicken sie die Funktionstaste F

Anzeige:
Ein gefilltes Quadrat zeigt einen aktiven Sensor an.

Ein nicht geflilltes Quadrat zeigt, dass der Sensor
nicht aktiv ist.

Hinweis!
=

Wenn ein sich drehender Bauteil mit
ausreichend geringer Geschwindigkeitam
Sensor vorbei rotiert, beginnt das Feld zu
blinken.

Sensoren:
el ..s15

Transportposition M&heinheit links
] ..s13

Transportposition M&heinheit rechts

..S3

Feldtransport- und Arbeitsposition Maheinheit
rechts

.. 57

Feldtransport- und Arbeitsposition Frontmé&her

.. S5

Feldtransport und Arbeitsposition M&heinheit links

Werte:

... Spannungsanzeige:

Die obere Volt-Anzeige (min) zeigt den geringst
gemessenen Versorgungsspannungswert seitdem
Start der Bedienung an. Dieser Wert bleibt bis zum
néchsten Neustart gespeichert.

Die untere Volt-Anzeige (act) zeigt den aktuell
gemessenen Versorgungsspannungswert an.

[a]  ..S2 (Geschwindigkeit)
Geschwindigkeitssensor aktiv. Zur Uberpriifung des
Signals vergleichen sie bitte die km/h Anzeige im
Workmen( mit der Anzeige am Tachometer ihres
Schleppers.

... Softwareversionen
zeigt die verwendeten Softwareversionen flr die

Basisplatine (B) und die Erweiterungsplatine (E)
an.

[ ... S4 (Voltanzeige des
Druckmessumformers)

Zeigt den aktuell ausgegebenen Wert des rechten
Druckmessumformers an. Somit kann mit Hilfe des

rechten

, um ins Sensortest-Men( zu gelangen.

, um zurlck ins Start-Men( zu gelangen.

TEST ' B nin 14.2V
act 14.2V
.PTOI O B kn/hmd
U/mln ,—\ ﬁ
0
=
[:{:]l j.ov[i] B-JR: V 5.a7
IP‘I‘ 1.ov[j] E-JR: V 0.02
| | | EsC |

Datenblattes die Funktion gepruft werden.
[l ...56 (Voltanzeige deslinken Druckmessumformers)

Zeigt den aktuell ausgegebenen Wert des linken
Druckmessumformers an. Somitkann mit Hilfe des
Datenblattes die Funktion geprift werden.

... 81 (PTO Gelenkwelle)

Die Funktion des Sensors wird bei drehender
Gelenkwelle Uberprift. Ab ca. 10 U/min wird das
Feld geflillt angezeigt.

Funktionstasten:

ESC | .. ins Ubergeordnete Menl wechseln (hier:

Startmend)

1400_D-Power Control_3843
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Sensortest-Menii
Novacat X8 Collector

00 ..s9
Initiator-Position Querférderband rechts

..810

Initiator-Position Querférderband links

Sensortest-Menii
Novacat V10

.51
Spannung des Winkelsensors links, in Volt

[o] .Si2

Spannungs des Winkelsensors rechts, in Volt

TEST min 14.2V
act 14.2V

PTO B

5]
Us/min

| e.sv[0O |2 v |
L=~

km/hH

>>>)[
P

g

I Y com— M
B-JR: V 5.87
E-JR: V B.82

‘ ESC‘

ml:l

TEST min 14.3V

act 14.3V

PTOI O O| km’h Il
U/mln

|

E av :ilg
B-JR: V 9.20
E-JR: V 1.81

‘ ESC‘
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Data-Menii

Driicken sie im Start-Men(i die Funktionstaste

Driicken sie die Funktionstaste

Anzeige:

1 ... Stunden-Teilzéhler

2 ... Stunden-Gesamtzéhler
3 ... ha Teilzéhler

4 ... ha Gesamtzéhler

Funktionstasten:
x’ ... zuriicksetzen beider Teilz&hler
ESC ... ins Ubergeordnete Meni wechseln

(hier: Startmeni)

[@ Hinweis:
Es ist nicht méglich einen Teilzéhler
getrennt vom anderen zuriickzusetzen.
Sie kdnnen immer nur beide Teilzéhler
gemeinsam zuriicksetzen.

Zuriicksetzen der Teilzahler:

1. Driicken sie die Funktionstaste [ X ], um die
Teilzéhler auf Null zurlickzusetzen.
Ein neuer Bildschirm erscheint.

2. Driickensiedie Funktionstaste[ OK [,umdenVorgang
zu bestatigen oder drlicken sie die Funktionstaste [

ESC ], um den Vorgang abzubrechen und in das
vorherige Men( zuriickzukehren.

, um ins Data-Menu zu gelangen.

, um zurlick ins Start-Men( zu gelangen.

DATA
h B.0
ha 0.0

Sh| 19 | N
40 |E§§

| ESCl

Hinweis

="

Die Hektarzahler
funktionieren nur
, wenn im Konfi-
gurationsmentii
"km/h" ausge-
wahlt wurde und
das Kabel zur
Signalsteckdose
des Schleppers
montiert ist..

=
inweis:

Durch 3 Sekunden
langes Driicken
der Vorwahl-Taste
"Transportstel-

WA
lung

werden die Hy-
draulikschlduche
der Seitenschutze
drucklos geschal-
tet. (z.B. vordem
Abkoppeln)

l]g:‘ Hinweis!

Durch das Driicken
der "STOP"-Taste
werden alle Funk-

tionen angehal-
ten.
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Konfigurations-Menii
Ha !en sieim Start-Men(i die Funktionstaste '

Driicken sie die Funktionstaste

Anzeige:
1. Schwenkhilfe

Bei Novacat X8, X8 Collector und V10 ist diese
Konfiguration zu deaktivieren!

2. Einzel- Querférderbandschwenkung
(nur bei Novacat X8)

3... Diagnosefunktion der Ein- und Ausgénge

4.. Hydraulische Entlastung

5. Geschwindigkeitsregelungder Querférderbander
(nur bei Novacat X8 Collector)

6 ... Geschwindigkeitssignal von Schlepper
vorhanden

(Hakchen = aktiv / Kreuz = inaktiv)
Funktionstasten:

... Menleintrag bearbeiten
... nach unten scrollen

... nach oben scrollen

PR

ESC ...ins ibergeordnete Menliwechseln  (hier:
Startmen)

Andern eines Wertes

1. Driicken sie die Funktionstaste [ ﬁ ], um einen Wert
zu éndern.

2. Driicken sie die Funktionstaste [ % ], bis der Cursor
den zu &ndernden Wert erreicht hat.

3. Andern sie den Wert mit den Tasten[ = [ und
[ + ], bis sie den gewlinschten Wert erreicht haben.

4. Driicken sie die Funktionstaste | % ], um den Wert
zu speichern und den néchsten Wert auszuwahlen.

5. Driicken sie [ ESC ||, um den Anderungsbildschirm
zu verlassen.

Funktionstasten

.. den aktuellen Wert speichern und zur
nachsten Variable wechseln

.. den Wert der aktuellen Variable nach
unten andern

0K

v

+ .. den Wert der aktuellen Variable nach
oben &ndern

ESC .. ins Ubergeordnete Menu wechseln
(hier: Set- Men()

fur 10 Sekunden lang gedriickt, umins Konfigurations-Men(i zu gelangen.

, um zurlck ins Start-Meni zu gelangen.

Nmy

# CONF16
vizris X * an vV °
o= N ° km/h NS
Vo N0
Pf + vV °

| ESCl

g ih 4

%I(CONFIE Hovacat A10
i &

knsh

metric [7]

=
LS

| = | + | esc|

§
X €

-J
+
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System-Menii

Diicken sie kurz - um ins System Meni zu gelangen.

Driicken sie . ein weiteres Mal, um in das vorherige Meni zuriickzugelangen.

Funktionstasten: l@ Hinweis
, ‘ ... nur fir Service Mitarbeiter . o .

= field-operator 130 o Unter 60% Hellig-

‘ ... Bildschirm heller einstellen [ GE1A & BEE3 ket des Displays

schaltet sich die
Tastaturbeleuch-
tung des Power
Control Terminal-
automatisch ein.

ﬁ ... Bildschirm dunkler einstellen
@ ... nur fiir Service Mitarbeiter

: $EAHZ NBRSS LBSHS LhBT./ 1
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Diagnosefunktion

Bei Fehlfunktionen wird die entsprechende Alarmmeldung eingeblendet und ein akustisches Warnsignal ist horbar.

Funktionstasten:
E ...Die jeweilige Alarmmeldung wird bis
zumné&chsten Systemstart unterdriickt.

ACK ... Bestatigen des Fehlers. Trittder Fehler
danach wieder auf, wird erneut eine
Alammeldung ausgegeben.

Alarmmeldungen:
Fehlfunktion an Schaltausgang (Beispiel: Y13)

Ursachen:

Kurzschluss
zu wenig Strom
Ventil nicht angesteckt
O

Fehlfunktion bei Sensorversorgung (Beispiel:
Spannungsversorgung des Sensors < 12V)

Ursachen:
zu wenig Spannung am Jobrechner
Jobrechner defekt

Warnung: Querférderband nicht in
Arbeitsposition!

Daheristein Zusammenklappen des Mé&hers nicht méglich.
GegenmafBnahme:

Bringen sie das Querférderband in Arbeitsposition und
klappen sie danach den Mé&her zusammen.

Wenn die Meldung weiterhin angezeigt wird:

Ursachen: O
Sensor (S9, S10) defekt
Leitung defekt
Hydraulik undicht

[@ Hinweis!

Bei einer Fehl-
funktion kann mit
Hilfe der Notbe-
tatigung (siehe
Kapitel "Elektro-
Hydraulik") jede
gewiinschte
Funktion manuell
geschaltet wer-
den.

l@ Hinweis!

Ein Fehler ist mit

der Taste [ACK]

zu bestétigen
ACK.

l]gb Hinweis!

Die Diagnose-
funktion kann fir
jeden einzelnen
Sensor mit der
Funktionstaste F1
[Abschalten] bis
zum nachsten
Systemstart
abgeschaltet
werden!

Alarme fiir die
Spannungsver-
sorgung kdnnen
nicht abgeschaltet
werden!
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Fehlfunktion des Winkelsensors:

Es kann nicht automatisch sichergestellt werden, dass
das Gerét die maximale Transporthdhe von 4m nicht
Uberschreitet.

GegenmaBnahme:

Minimieren sie die Seitenverschiebung mit Hilfe der
Notbetatigung am Hydraulikblock.

Ursachen:
Winkelsensor (S11, S12) defekt

Versorgungsleitung zu Winkel
sensor defekt

Fehlfunktion am Sensor des Frontméhers:

Der Sensordes Frontmahers gibtinnerhalb von 6 Sekunden
nach Betatigung der Taste [Frontmaher heben] oder [Alle
Maher heben] keine Rlckmeldung an den Jobrechner.

Ursachen:
Sensor defekt
Leitung defekt

Einstellung des Sensors Uberpriifen:

Wenn der Frontmé&her sich in Transportposition befindet,
muss der Sensor (S7) bedeckt sein.

SofortmaBnahmen:
Kontrollieren sie im Meni , ob der Frontmaher
aktiviert wurde.
Kontrollieren sie die Sensorleitungen.

Warnung:MaheinheitennichtinSchwimmstellung

Fir das Auftreten dieser Warnmeldung gibt es 2 mdgliche
Ursachen:

1. Die Mé&heinheiten befinden sich nicht in
Schwimmstellung, daher ist das Beflllen der
hydraulischen Entlastung unméglich.

2. Die Gelenkwelle dreht sich und der Mé&her ist in
Arbeitsposition aber nicht in Schwimmstellung und
die Geschwindigkeit des Schleppers ist groer als
0 km/h.

o 4 e
L |l
O
L |l
e
O |%Lﬂv;f,%
L |l
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Variante
Bedienung mit ISO-Control-Terminal Jobrechner 1SO-Bus fhig
o o
E
B
L] ]

Joystic s J

Bedienteil ISO-Control .,

j—

Variante
Bedienung iiber ISO-Bus-Schlepper-Terminal
(0 0\
Display 4
Schlepper-Terminal
T ®)
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Bedienstruktur - Mahwerk mit ISOBUS-L6sung
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T = Tasten-Nummerierung
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Bedeutung der Tasten

Start-Menii Bedeutung der Anzeige:
Bl o e [N\

| Nl | T2 WORK ]
|18l [ T3 £ A

FTO
| <5 [ T4 -
v e.mi ﬁsn Ts
g8 POTTINGER (NN
T1 STOP
T2 Work-Menli

T3 Transport-Meni
T4 Daten-Menii

T5 Set-Mend
T6 Test-Men
Funktion der STOP-Taste
Abbrechen aller laufenden Vorgange. - [e] .. Umdrehungen (U/min) der Antriebswelle
Funktion der ESC-Taste: [b] ... Status der Kurvenschnittoptimierung
Zuriickblatternin das vorhergehende Mend. Kurvenschnittoptimierung AUS
-~ Kurvenschnittoptimierung EIN aber inaktiv
WorlMend i
e Kurvenschnittoptimierung EIN und nach
m I; % K""" HoA 5‘% 17 i A Ablauf.der. Verzggernungs%eit aktiv, solange
. == —pv. | Maschine in Arbeitsposition.
i M ' M ™ [e].. Mahwerksposition: Arbeit / Vorgewende / Transport
T M _ = “=”:| E [d]... Stellung der Seitenverschiebung
fﬂl ST @l T10 [e]... Entlastungsdruck rechts (oben) und links (unten)
8 POTTINGER /NN ... Teilhektarzahler (siehe Datenmenti)
T1 Linke Maheinheit heben / senken [o]... Arbeitsgeschwindigkeit in km/h und ha/h

T2 Rechte M&heinheit heben / senken
T3 Entlastungsdruck erhéhen*

T4 Entlastungsdruck verringern* m T L. | N2 |en T
T7 Automatikfunktion "M&heinheiten heben" J 2% & ==|n
T8 Automatikfunktion "Maheinheiten senken" J £x| T
T9 "Geschwindigkeit wechseln" (nur X8 Collector) | o — E, T4
T10 Navigieren ins Menu "Seitenverschiebung” : A= —— | e
Umschaltung auf Maske (F3) o 3'{?_, POTTINGER i "

T1 Arbeitsbreite vergréBern

T2 Arbeitsbreite verringern

T3 Seitenverschiebung nach links

T4 Seitenverschiebung nach rechts

T6 Einschalten der Kurvenschnittoptimierung

Die Kurvenschnittoptimierung ist, auch wenn sie
eingeschaltet ist, nur in Arbeitsstellung aktiv.

* Es kann zu momentanen Druckdifferenzen zwischen linker und rechter Heckmaheinheit kommen.
Diese werden aber nach dem Befiillvorgang automatisch ausgeglichen.

1401_D-ISOBUS Terminal 3846 -31-



ISOBUS -TERMINAL @

Transport-Menii
B g . stop.
T2 | M2 1an| v
6| =l Nt T8
T = N TO
EsC | =3 Esc |
S8 POTTINGER @

T2 Wechsel zur Seite 2 (Umschaltung auf Maske (F5))
T3 Ausgewahlte Querforderbander ausschwenken
T4 Ausgewahlte Querférder bander einschwenken

T7 Vorwahl "Umstellen von Arbeitsposition in
Transportposition”

Taste T7 fur 3 Sekunden driicken -> die
Hydraulikschlduche der Seitenschutze werden
drucklos geschaltet (z.B. vor dem Abkoppeln)

T8 Méaheinheiten in StraBen-Transportposition heben
T9 Maheinheiten in Vorgewendeposition absenken

]

TRANS

T2 ”_1ﬂ "N T7

T3 % E T8

4| gL _o| T
EsC | =€¥l T10
[Z230 58 POTTINGER Fm@

T2 Wechsel zur Seite 1 (Umschaltung auf Maske (F4))
T3 Frontméher heben

T4 Frontmé&her senken

T7 Linke M&heinheit heben

T8 Linke Maheinheit senken
T9 Rechte Maheinheit heben
T10 Rechte Mé&heinheit senken

Daten-Menii
| F6 | =
By X
ha| 0.0 h| es
b __-fﬂ EhZK{E
38 POTTINGER

T8 Teilzahler (ha, h) l6schen

Bedeutung der Anzeige:
[a]... ha Teilzahler

[b] ... ha Gesamtzahler

... Stunden-Teilz&hler

[d] ... Stunden-Gesamtzahler

iz < B

ISy

Durch 3 Sekunden
langes Driicken
der Vorwahl-Taste
"Transportstel-

lung" Iw]

werden die Hy-
draulikschlauche
der Seitenschutze
drucklos geschal-
tet. (z.B. vor dem
Abkoppeln)

Hinweis!

D= Hinweis!

Um die Taste
[Vorwahl StraBen-
transport] beta-
tigen zu kénnen,
miissen sich alle
Maheinheiten in
Feldtransport-po-
sition befinden.

IS

Hinweis!

Um in Stra-
Bentransport
position zu
gehen, muss
die Gelenkwelle
stillstehen. Die
Taste [Vorwahl
StraBentrans-
port] laBt sich
nicht betatigen,
solange sich
die Gelenkwelle
noch dreht.

l]g Hinweis!

Um die Taste
[Vorwahl Stra-
Bentransport]

betatigen zu
kénnen, miis-

sen sich beide
Querforderbéander
in Arbeitsstellung
befinden.
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SET-Menii
. .
FBr*l. ) =2 | T7
Py~ | N 2o X | TEST|
T | =] E&' N | T9
esc | = &3 o
SN 33 POTTINGER |Emm

T4 Navigieren ins Menti
"Querdrderbandeinzelschwenkung” (F12)

T7 Navigieren ins Menii "Zeit-Weg-abhangiges
senken/heben”

Umschaltung auf Maske (F8)

T9 Navigieren ins Meni "Seitenverschiebung
kalibrieren"

Umschaltung auf Maske (F10)

T10 Navigieren ins Men(
"Querférderbandgeschwindigkeit” (F11)

Bedeutung der Anzeige:
(] Maschinentyp einstellen
[b] Frontmaher aktivieren/deaktivieren
Arbeitsbreite Frontmé&her

@Verzbgerung zwischen dem Absenken
in Arbeitsposition und der Aktivierung der
Kurvenschnittoptimierung.

| F8 | Fur
‘_ !
-ﬁ- —
alal=meb]
Auomatic 8.88 m 2.8 -
NEA Esc |

Automabic 8.08 m 2.0 -E

E=0 92 POTTINGER

Bedeutung der Anzeige:

[2] Zeit- oder wegabhangiges Senken/Heben einstellen
km/h = Weg-/geschwindigkeitsabhangig
sec=  Zeitabhéngig

Bei Verwendung der Kurvenschnittoptimierung muss
hier "km/h" eingestellt werden.

[b] Geschwindigkeitssignal vom Traktor vorhanden oder
nicht vorhanden.

Einstellen der Verzégerung zwischen Front- und
Heckmaherbeim Senken. Dieser Wertistgleichzeitig
die Verzdgerung fir die Kurvenschnittoptimierung.

[d] Einstellen der Verzbégerung zwischen Front- und
Heckméher beim Heben.

Verschiedene Werte flir (Meter (m) oder Sekunden
(sec). Die Werte fiir (m) und (sec) sind separat
einstellbar und werden abhé&ngig von der Einstellung
unter [a] Zeit- oder wegabhangiges Senken/
Heben benutzt.

L F10] o

L Fo P

B- . 2. =Elm
Bl- o« - |l
CEER |
MEe a- - 5 e

E=0 92 POTTINGER En

T2  Werte speichern
T3 Kalibrieren - Position maximale Arbeitsbreite
T4 Kalibrieren - Position minimale Arbeitsbreite

Novacat V10

Bedeutung der Anzeige:

(2] momentane Spannung des Winkelsensors links/rechts
(o] minimaler, kalibrierter Spannungswert links/rechts
maximaler, kalibrierter Spannungswert links/rechts

(] Anzeige:Ubertragung des Lenksignals vom Schlepper
(Hackchen = aktiv / Kreuz = inaktiv

[e] Anzeige "aktueller Lenkeinschlag". (Bei Geradeausfahrt
muss ein Wert von rund 32128 angezeigt werden.

Einstellwert: "Deltamaximaler Einzug des M@hbalkens"
Abweichung vom Wert der Geradeausfahrt, ab der der
Mahbalken maximal nach innen gezogen wird. Muss
auf den Traktor abgestimmt werden (Erfahrungswert
zwischen 150 und 350) Wird der Wert zu hoch gewéhlt,
bleibt bei der Kurvenfahrt trotz aktiver Schnittoptimierung
ein Streifen stehen.

Funktion des Meniis:
Das Kalibrieren der Winkelsensoren ist bei einem
Sensortausch erforderlich. Die Funktion dient zum
Einlernen der Spannungswerte an den Endpositionen.

+ Die Maheinheiten missen sich dabei in der Feld-
Transportposition befinden.

+ Kalibriervorgang

Taste "Arbeitsbreite verringern" betétigen bis beide
Maheinheiten auf Anschlag innen sind.

Taste "Arbeitsbreite vergré Bern” betétigen bis beide
Maheinheiten auf Anschlag auBen sind.

Speichern

[e]
& 75y =k @@
[ e | ——

EN S8 POTTINGER |

Bedeutung der Anzeige:

(2] Hakchen = Unterschiedliche Geschwindigkeit
zwischen dem linken und rechten Querférderband
(zum Mahen in Schichtenlinie)
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Kreuz = Gleiche Geschwindigkeit der beiden
Querforder-bédnder mit Umschaltméglichkeit
zwischen zwei Geschwindig-keitsstufen.

(] Geschwindigkeitsstufen einstellen

Es kdénnen zwei Geschwindigkeitsstufen der
Querférderbénder eingestellt werden.

Einstellung:in 5% Schritten, Einstellbereich: 5-100%

LFit Fr ror
O |7
EV = 9V Z=u| T8
=™

Esc |

EEE 22 POTTINGER |EEE

T7 Aktivierung der gewlinschten Querférderbander
(links, rechts oder beide)

T8 Ausgewahlte Querforderbander ausschwenken
T9 Ausgewahlte Querforderbander einschwenken

Bedeutung der Anzeige:
[a] Einzelschwenkung Querférderband
Hackchen = schwenkbar

Kreuz=Schwenkbarkeitdeaktiviert, Hydraulikzylinder
wird nicht angesteuert.

TEST-Menii Nov X Il r
iz =

Ap ity il
EEE 22 POTTINGER

Bedeutung der Anzeige:
(] Spannungsanzeige

Die obere Volt-Anzeige zeigt den geringst
gemessenen Versorgungsspannungswert seit dem
Start der Bedienung an. Dieser Wert bleibt bis zum
néchsten Neustart gespeichert.

Die untere Volt-Anzeige zeigt den aktuell
gemessenen Versorgungsspannungswert an.

[6]S1 PTO (Gelenkwelle)

Im rechten Feld wird die Funktion des Sensors
bei drehender Gelenkwelle gepriift, dieses Feld
wird schwarz hinterlegt wenn sich die Gelenkwelle
schneller als 10 U/min dreht.

Anzeige der momentanen Sensorzustande

Ein schwarzes Quadrat zeigt einen aktiven Sensor an.
Beim Aktivieren und nicht Aktivieren des Sensors muss
das Quadrat zwischen schwarz und weifl wechseln.

S5Feldtransport- und

Arbeits-position
Maheinheit links
S15 Transportposition
Mah- einheit links
S13  Transportposition
Mé&h- einheit rechts
S3Feldtransport- und
Arbeits-position
Maheinheit rechts
S9lnitiatorposition
Querfdrderband rechts
S7 Position Frontmaher

S10 Initiatorposition
Querférderband links

[d] S4 Voltanzeige des rechten Druckmessumformers
[e] $6 Voltanzeige des linken Druckmessumformers

TEST-Menu Novacat V10

nin 14.2 -
sci 14.2V

C\::P 1.8v Bt U a0
T1.0V  emu oes ESC

S8 POTTINGER @

Bedeutung der Anzeige:

[a] S11 Spannung des Winkelsensors links, in Volt
(] S12 Spannungs des Winkelsensors rechts, in
Volt
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Diagnose-Funktion

Uberwachung des Jobrechners auf

Sensor-Versorgungs-Spannung =C.:I

Betriebs-Spannung

Kurzschluss nach Masse oder 12 V
Kabelbruch

Uberlast

Bei Fehler-Erkennung wird
Alarmmaske eingeblendet und Alarmton ist hérbar

Das entsprechende Symbol und der Fehler wird
angezeigt

HEY

Ein Fehler ist mit der Taste "ACK" zu bestéatigen.

Die Diagnose-Funktion kann flrr jeden einzelnen Kanal mit
derTaste "T9" bis zum nachsten Systemstart abgeschaltet
werden.

Schalt-Ausgénge (Beispiel: Y1 = Wegeventil heben)

=

T9

I XL

el Quit by @

Ursachen:
Kurzschluss
zu wenig Strom
Ventil nicht angesteckt

Iy

Hinweis!

Bei einer Fehlfunktion kann mit Hilfe der
Not-betédtigung (siehe Kapitel "Elektro-
Hydraulik") jede gewiinschte Funktion
manuell hergestellt werden.

Sensor-Eingénge (Beispiel: Sensor-Spannungsversorgung

<10V)
o)

==

r:::l:i\tw
- Quit by @
Ursachen:
zu wenig Spannung am Jobrechner
Jobrechner defekt

[@ Hinweis!

Die Alarme fiir die Spannungs-Versorgung
kénnen nicht abgeschaltet werden.

Time out - Uberwachung

Wenn der Sensor des Frontméahers, nach Betatigung der
Taste "Frontméaher bzw. alle M&her heben" nach 6 Sekunden

nicht erreicht wird.
0 Q

 Diagl
Quit by @

Ursachen:
- Sensor defekt
- Leitung defekt

[%—) Hinweis:
Bei Anzeige dieser Meldung wird der
Sensor S7 des Frontmahers nicht aktiv.

SofortmaBnahme:

- Kontrolle,obderFrontmaherim SET-Menii
aktiviert wurde!

- Sensorleitungen kontrollieren!

Warnung:Querforderbandnichtin Arbeitsposition!
Daheristein Zusammenklappen des Mahers nicht moglich.
Diag ror
V0
(0]

=

o S E |

GegenmafBnahme:

Bringen sie das Querférderband in Arbeitsposition und
klappen sie danach den Mé&her zusammen.

Wenn die Meldung weiterhin angezeigt wird:
Ursachen:

- Sensor (S9, S10) defekt

- Leitung defekt

- Hydraulik undicht
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Fehlfunktion des Winkelsensors:

Es kann nicht automatisch sichergestellt werden, dass
das Gerat die maximale Transporthéhe von 4m nicht
Uberschreitet.

 Diag sTor
|
Yoo
— -
o 1)
e S E |
GegenmafBnahme:

Minimieren sie die Seitenverschiebung mit Hilfe der
Notbetatigung am Hydraulikblock.

Ursachen:
Winkelsensor (S11, S12) defekt

Versorgungsleitung zu
sensor defekt

Winkel

Warnung: Méheinheitennichtin Schwimmstellung

|

Fir das Auftreten dieser Warnmeldung gibt es 2 mégliche
Ursachen:

1. DieMéheinheitenbefindensichnichtinSchwimmstellung,
daher ist das Befilllen der hydraulischen Entlastung
unmdglich.

2. Die Gelenkwelle dreht sich und der Maher ist in
Arbeitsposition aber nicht in Schwimmstellung und die
Geschwindigkeit des Schleppers ist gréBer als 0 km/h.

Konfigurationsmenii

Driicken sie im START-Menl (lﬂ) die Taste "Set"

SET f(ir 10 Sekunden, um in das Konfigurationsmeni
zu gelangen.

Feer sToP.

- g j
z= Vg V

¢ X ]

[d] P+ V ﬁ

B9 88 POTTINGER =

(2] Schwenkhilfe

Bei Novacaat X8, X8 Collector und V10 ist diese
Konfiguration zu deaktivieren!

[b] Einzel-Querforderband-Schwenkung

(nur bei Novacat X8)
Diagnose-Funktion der Ein- und Ausgénge
[d] Hydraulische Entlastung

[e(lGeschwindigkeitsregelung der
Querférderbander

(nur bei Novacat X8)

Kurvenschnittoptimierung:
(nur bei Novacat V10)

(Hackchen = aktiv / Kreuz = inaktiv)
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Joystick - Belegung Mahwerk

Am Joystick sind 8 gleichwertige Funktionstasten (1-8), eine griine Freischalttaste (AQ) und ein Ebenenschalter (E1/E2/
E3). Pro Ebene (E1/E2/E3) kdnnen mit den Tasten 8 verschiedene Funktionen belegt werden = max. 24 verschiedene
Funktionen kdnnen mit dem Joystick ausgefiihrt werden.

Belegung der Joystick-Funktionstasten
kontrollieren

Dicken sie im Startmenl die Taste T8. Mit dem
Ebenenschalter (E1/E2/E3) zu der jeweiligen Ubersicht
wechseln. Belegte Funktionstasten werden durch das
Funktionssymbol gekennzeichnet.

J’ ELEKTRONIK

E3¢

field-handle field-handle
gy A
=3 v

Einstellen des Joysticks

Belegung der Joystick-Funktionstasten einstellen
1. Dricken sie die Taste [T6] im Startmen(. Das Men(i "Field-operator 300" erscheint.
2. Dricken sie die Taste [T9] im Men( "Field-operator 300", um in das "Joystick-Einstellmen(" zu gelangen.

S ELEKTRONIK

3. Mit dem Tastenblock @ des Terminals das Funktionssymbol auswahlen.
4. Ebene am Joystick mit dem Ebenenschalter (E1/E2/E3) auswéhlen.

5. Griine Freischalttaste "A0" am Joystick driicken und gleichzeitig die gewiinschte [
Funktionstaste (1-8) auswahlen.

6. Zur Kontrolle erscheinen am Display folgende Symbole: _ @

In diesem Fall bedeutet dies: Die Funktion "STOP" wurde der Funktionstaste 7 [
der Ebene 1 am Joystick zugewiesen.

Achtung: Die Ziffer auf dem Joysticksymbol (1/2/3) zeigt die fiir die Funktion
ausgewahlte Ebene an!

1 - Ebene 1 - "Schalter oben" und LED am Joystick leuchtet rot
2 - Ebene 2 - "Schalter mittig" und LED am Joystick leuchtet gelb
3 - Ebene 3 - "Schalter unten" und LED am Joystick leuchtet griin
Um weitere Funktionstasten zu belegen, wiederholen sie die Schritte 3 bis 6.
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. Auf richtige Drehrichtung der

Wichtige Bemerkungen vor Arbeitsbeginn

. Kontrolle

Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung
kontrollieren.

Die Mahscheiben auf Beschadigung tiberpriifen (Siehe
Kapitel " Wartung und Instandhaltung).

. SchaltenSiedieMaschinenurin Arbeitsstellung

einund liberschreiten Sie die vorgeschriebene
Zapfwellendrehzahl nicht!

1000 Upm

Ein Abziehbild, welches neben dem Getriebe angebracht
ist, gibt Auskunft fir welche Zapfwellendrehzahl Ihr
Mahwerk ausgeristet ist.

Den Zapfwellenantrieb grundsétzlich nur dann
einschalten wenn sich samtliche Sicherheits-
einrichtungen (Abdeckungen, Schutzticher,
Verkleidungen, usw.) in ordnungsgemaBem Zustand
befinden und in Schutzstellung am Geréat angebracht
sind.

Zapfwelle achten!

. Verhindern Sie Beschéadigungen!

JAN

Die zu méhende Flache muB frei von
Hindernissen bzw. Fremdkérpern sein.
Fremdkoérper (z.B. groBere Steine,

Holzstiicke, Grenzsteine, usw.) kdnnen
die Méaheinheit beschédigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfolgt

Sofort anhalten und den Antrieb abschalten.

Das Gerat sorgfaltig auf Beschadigungen tberprifen.
Besonders zu prifen sind die M&hscheiben und deren
Antriebswelle (4a).

Gegebenenfalls zusatzlich von einer Fachwerkstéatte
Uberprifen lassen.

Nach jedem Fremdkdrperkontakt

Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung
kontrollieren (siehe Kapitel "Wartung und
Instandsetzung").

Alle Klingenverschraubungen nachziehen.

5. Bei laufendem Motor Abstand halten.

1.7y

bsb 447 410

Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich,
da Gefahrdung durch fortgeschleuderte Fremdkorper
bestehen kann.

Besondere Vorsicht ist auf steinigen Feldern und in der
Nahe von StraBen und Wegen geboten.

6. Gehorschutz tragen

Bedingt durch die unterschiedlichen
Ausflhrungen der verschiedenen
Schlepperkabinen, kann der
Gerauschpegel am Arbeitsplatz, vom
gemessenen Wert (siehe Techn. Daten)
abweichen.

Wird ein Gerduschpegel von 85 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB vom Unternehmer (Landwirt) ein
geeigneter Gehdrschutz bereitgestelltwerden (UVV 1.1
§2).

Wird ein Gerauschpegel von 90 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB der Gehdrschutz getragen werden
(UVV 1.1 § 16). g

01-00-10

A Sicherheits-
&——2_ hinweise:

siehe Anhang-A
Pkt. 1.-7)

&4; Achtung!

Nach der ersten
Betriebsstunde

+ Alle Klingenver-
schraubungen
nachziehen.

‘Agg Achtung!

Vor Arbeitsbeginn
alle Schutz-
einrichtungen
kontrollieren.
Insbesondere

ist darauf zu
achten, dass die
Seitenschutze in
Position Feld-
transport korrekt
abgeklappt sind!

1400-D EINSATZ_3846
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—

. Schnitthéhe durch Verdrehen der
Oberlenkerspindel einstellen (max. 5° Neigung
der Mahscheiben).

2. Zum Mahen kuppeln Sie die Zapfwelle
auBerhalb des Mahgutes langsam ein und
bringen die Méahkreisel auf volle Tourenzahl.
Durch eine gleichmé&Big zlgige Drehzahlerhéhung
werdensystembedingte GerduscheimZapfwellenfreilauf
vermieden.

- Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach 025-90-08
Gelandeverhéltnissen und Mahgut.

Riickwartsfahren

Beim Rickwartsfahren und Reversieren den Maher hochheben !

Achtung!

Es ist nicht Zweck
der Anfahrsiche-

. rung, bei voller

Anfahrsicherung Fahrt Schaden an
Beim Ausmahen um Baume, Z4une, Grenzsteine u.d. kann es trotz vorsichtiger und langsamer Fahrweise zum Anfahren der Maschine zu
an Hindernisse mit dem Mahbalken kommen. Um dabei Schaden zu vermeiden, ist am Mahwerk eine Anfahrsicherung vermeiden.

vorgesehen.

Funktion der hydraulischen Anfahrsicherung: =
Durch den Speicherdruck schwenkt der Méahbalken A A
anschlieBend selbststéndig zurlick in die Ausgangs- \ -
position.

203-08-008
P

ki

Speicherdruck einstellen:

- Steuerventil am Schlepper drucklos stellen.

- Steckkupplung (St) am Schlepper anschlieBen.
- Absperrhahn (Ab) 6ffnen.

- Steuerventil am Schlepper betatigen bis Einstelldruck
erreicht ist -> sieche Manometer (Ma) Anzeige

Einstelldruck: 110 bar
- Absperrhahn (Ab) schlieBen.

1400-D EINSATZ_3846 -39 -
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Einsatz am Hang

Vorsicht bei Wendemanévern am Hang! Sicherheitshinweis

A Durch das Gewicht (G) der Miheinheit * Reduzieren Sie das Tempo bei Kurvenfahrten
werden die Fahreigenschaften des entsprechend.
Schleppers beeinfluBt. Dies kann + Besser Sie fahren am Hang riickwérts anstatt ein
besonders in Hanglagen zu gefahrlichen riskantes Wendemandver durchzuflihren.

Situationen fiihren.

Kippgefahr besteht
+ wenndie Maheinheiten hydraulisch angehoben werden A
+ bei Kurvenfahrten mit angehobener Maheinheit Hinweis
Beim Riickwarts-
fahren und Rever-

sieren den Méaher
hochheben !

0100-D HANGFAHRT_384 - 40 -
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweis:

|| Vorder Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und im speziellen die Sicherheitshinweise
| | lesen und beachten.

Warnung!
A Rotierende Bauteile, Einzugsgefahr.Beilaufendem Motor niemals Schutzeinrichtungen

o6ffnen oder entfernen.
Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Teile.

Ausreichenden Sicherheitsabstand von Personen wahrend des Méhens einhalten.

Funktionsweise

Der Walzenaufbereiter ist fiir Luzerne und Kleearten geeignet. Zwei angetriebene, ineinandergreifende Walzen quetschen
das Mahgut. Dabei wird die natlrliche Wachsschicht der Pflanzen verletzt und die Trocknungszeit wird beschleunigt.

@ 278-09-45a

Legende:
(1) Zentrale Schmiereinheit (am Tragrahmen) (4) obere und untere Gummiwalze
(2) Verstelleinheit flir Schwadbleche (links und rechts) (5) Wartungseinheit: Riemenantrieb

(8) Wartungseinheit: Kettenantrieb

1600-D_WALZENAUFBEREITER 3843 -41 -
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Einstellmdglichkeiten

Im Auslieferungszustand ist der Walzenaufbereiter flr
mittlere Intensitat voreingestellt. Flr eine optimale Anpas-
sung an die Umgebungsbedingungen kénnen folgende
Einstellungen vorgenommen werden:

Abstand der Walzen zueinander:

Der Walzenabstand wird auf der linken und rechten Seite
identisch mit der Verstellschraube (1) eingestellt. Grund-
einstellung: (X) = 70 mm

Schwadbreite einstellen:

/ 27a-na-53

27E-03-58

w

Das geméahte und aufbereitete Mahgut wird mit den
Schwadblechen zur gewlinschten Schwadbreite geformt.
Die Verstellung der Schwadbleche erfolgt links und rechts
identisch durch 6ffnen und verstellen der Verstellschraube

(ES)

Fahrgeschwindigkeit:

Aufgrund von Bauteiltoleranzenkanntrotz
Grundeinstellung ein ungleichmaBiger
Walzenspaltentstehen. Kontrollieren und
bei Bedarf einseitig die Verstellschraube
(1) nachstellen.

Federvorspannung der oberen Walze:

Die obere Walze ist beweglich und wird links und rechts
jeweils mit einer Feder vorgespannt. Die Intensitat der Fe-
dervorspannung wird jeweils mitder Mutter (WS) eingestellt.

Standardeinstellung (SE): 210 mm

Die Fahrgeschwindigkeit dem Futterbestand anpassen. Zu
hohe Geschwindigkeit verringert die Qualitat und Gleich-
maBigkeit der Aufbereitung.

Arbeiten ohne Walzenaufbereitung:

Bei Bedarf kann der Walzenaufbereiter auch demontiert
und gegen einen Zinkenaufbereiter bzw. Schwadformer
ausgetauscht werden. (N&here Informationen hierzu bei
Ihrem Vertriebspartner)

Eine Maschine mit Aufbereiter ist als gesamte Einheit mit
ordnungsgeméaBen Schutzelementen ausgestattet. Falls
der Aufbereiter abgebaut wird, ist die Maheinheit nicht
mehr vollstandig verkleidet. In diesem Zustand darf ohne
zusatzliche Schutzelemente nicht gemaht werden!

021-09-15

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3843

- 42 -



WALZENAUFBEREITER @

Achtung!

Wird der Walzenaufbereiter demontiert,
sinddieMéahklingendesScheibenmahers
frei zugénglich. Es besteht hochste
Verletzungsgefahr. Fiir das Mahen
ohne Aufbereiter sind am Mahbalken
Schutzelemente zu montieren, die
speziel fiir diese Betriebsart vorgesehen
sind. Bei einer neuen Maschine mit
Aufbereiter sind diese Schutzelemente
nicht im Lieferumfang enthalten;
die Teile miissen zusatzlich bestellt
werden (siehe Ersatzteilliste, Baugruppe
»SCHUTZ HINTEN®).

Vorsicht!

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten
Motor abstellen und Schllissel abziehen.

Reinigung: (alle 20 Betriebsstunden)

+ Die Abdeckungen und Wartungséffnungen (WA) beim
Riemen- und Kettenantrieb abschrauben

+ Abgelagerten Schmutz entfernen
«  Gummiwalzen reinigen
Schmutz kann die Schmierung beein-

trachtigen und in Folge Sachbescha-
digung hervorrufen!

Wartungseinheit Kettenantrieb

Schmierung: (alle 20 Betriebsstunden)
Folgende Ole werden fiir die zentrale
Schmiereinrichtung empfohlen:

-Synthetikdl HEES 46
- Hydraulikol HLP 46

Nur sauberes Ol verwenden!

275-09-¢0

Die Antriebsketten werden durch die zentrale Schmierein-
richtung geschmiert. Mit jedem Hebevorgang des Mahers
wird ein Schmierimpuls ausgeldst.

+ Funktionskontrolle der Schmiereinrichtung (S)

« Qlstandkontrollieren. (Der Olbehalteristam Tragrahmen
montiert)

I@ Olstand der zentralen Schmiereinheit
vor jedem Einsatz priifen. Der Betrieb
ohneausreichender Schmierung fithrtzu
Sachbeschadigung der Antriebsketten.

369-12-08

neue Olpumpe
ab August 2011

alte Olpumpe
bis Juli 2011

Mit der alten Pumpe (bis Ende Juli 2011) ist die Olmenge
pro Hub nicht einstellbar. (siehe Abbildung 369-12-08)
Die Pumpe finden sie unterhalb des Olbehélters (1) am
Aufbereiter.

Mit der neuen Pumpe (ab August 2011) ist die Olmenge
pro Hub einstellbar:

Richtiges Einstellen der Olmenge pro Hub:

Jekirzerdas Feld und damit je 6fter sie einen Hebevorgang
des Mahers pro Zeiteinheit ausldsen, desto GERINGER
sollten sie die Olmenge wéhlen, die pro Hub eingespritzt
wird.

Stellen sie die Olmenge mit Hilfe der Stellschraube (2)
und der Kontermutter (3) ein. Je weiter die Stellschraube

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3843
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im Kérper der Pumpe verschwindet, desto geringer ist das
Olvolumen pro Hub.

L O

369-12-07

(1) Olbehalter

(2) Stellschraube

(3) Kontermutter

(4) SchlieBlhahn (Schmierung ein/aus)

Einstellung der Schmiermenge

Fabrikseinstellung: X=27.5 mm

Schraube weiter herausdrehen, um die Schmiermenge
zu erhéhen.

Schraube hineindrehen, um die Schmiermenge zu
verringern.

Olstand der zentralen Schmiereinheit
vor jedem Einsatz priifen. Der Betrieb
ohne ausreichender Schmierung fiihrt zu
Sachbeschadigung der Antriebsketten.

Kettenspannung: (alle 60 Betriebsstunden)

Kurze Antriebskette

021-09-20

Kettenspannung mit dem Daumen am Prifpunkt (PP1)
kontrollieren. Spiel: 3,5 - 5mm

Kettenspannung &ndern:
+ Schrauben (3) lockern
+ Spannschraube (WS1) einstellen

021-09-16
Kettenspannung mit dem Daumen am Prifpunkt (PP2)
kontrollieren. Spiel: 5 - 8 mm

Kettenspannung andern:

+ Spanschraube (WS2) einstellen

Nach mehrmaligem Nachspannen der Antriebsketten wird
sich die Walzenlage veréndern.

Walzenlage einstellen:

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3843
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Schrauben (WS) 6ffnen und die Walze verdrehen. Die
Stellung der unteren Walze so einstellen, bis die Profile
der beiden Walzen optimal ineinander greifen und sich
nicht gegenseitig berthren.

Optimale Walzenlage verhindert
friihzeitige Abniitzung der Gummiwalzen.

Antriebsriemen: (bei Bedarf)

2780983

Riemenspannung kontrollieren:

+ Grundeinstellung (SE): 200 mm
Riemenspannung &ndern:

+ Schraube (RS) einstellen

Riemen tauschen:

Wenndie Antriebsriemen Beschadigungen oder Verschleil3
aufweisen sind diese zu tauschen. (Achtung: Immer den
kompletten Riemensatz austauschen!)

+ Riemenspannung lockern. Zur Unterstltzung kann
mit dem Klingen-Schnellwechsel-Schilssel der
Riemenspanner deaktiviert werden

+ Riemen tauschen
+ Riemenspannung wieder herstellen

Schmierung:

(Alle 50 Betriebsstunden

) ’z“ //

SP1

(Alle 100 Betriebsstunden)

« SP 2 (Zum Schmieren die obere Abdeckung
abschrauben!)

Getriebe Ol:
(Alle 100 Betriebsstunden)

O—
Das Getriebe befindet sich auf der Aussenseite des
Mahbalkens.

+ Ablassschraube (AS) 6ffnen und Ol ablassen

+ Getriebe OI(700ml) beim Befilllschrauben (BS) einfiillen
+ €S = Offiillstand

(Vollsynthetisches Schmierél fiir Hochtemp-
eraturschmierung, 1ISO-VG-Klasse 220)

Walzenaufbereiter fiir Collector

© 278-09-45

Ist die Mahkombination mit einem Collector ausgestattet,
ist ein eigener Walzenaufbereiter notwendig. Die Unter-
schiede sind:

gréBerer Auswurf
zusatzliche Walze

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3843
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Auswurfwinkel einstellen:

278-03-68

Die zusatzliche Walze beeinfluBt den Mahgut- Auswurf-
winkel. Zum Einstellen des Auswurfwinkel ist die Walze in
der Héhe verschiebbar.

- links und rechts die 4 Schrauben (AW) lockern
- Walze in der Hohe justieren und fixieren

Schwadblech in Verbindung mit Collector:

it 278-09-86

Das Schwadblech ist einfach abbaubar und kann auf der
Auswurfhaube des Aufbereiters abgesteckt werden (SA)

Wartung der Rotorzinken:

1. Austausch der Zinkenbefestigung

kg

-_

Werden starke VerschleiBerscheinungen ander Zinkenbe-
festigung festgestellt, so istdiese komplett auszutauschen.
(Zinken, Schraube, Spannhdilse, ...)

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3843
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Mahen mit dem Aufbereiter

Der Aufbereitungseffekt kann veréndert werden.

- Mit dem Handhebel (13) wird der Abstand zwischen
Einstelleiste und Rotor verstellt.

Indertiefsten Stellungist die Aufbereitung am starksten
(Pos. 3)

Das Futter soll aber nicht zerschlagen werden.

Rotordrehzahl 700 U/min

- weniger Beschadigung des Mahgutes

Riemenscheibe, Riemen und Riemenschutz miissen
ausgetauscht werden. Teile siehe Ersatzteilliste.

Richtige Riemenspannung

MaB X2 kontrollieren

Rotordrehzahl (Upm) * MaB X2 (mm)
700 192
900 202

*) abhéngig, mit welcher Riemenscheibe der Zinkenauf-
bereiter ausgestattet ist.

1. Austausch der Zinkenbefestigung

Werden starke VerschleiBerscheinungen an der
Zinkenbefestigung festgestellt, so ist oder sind die
betroffenen Komponenten auszutauschen.(Zinken,
Schraube, Spannhtilse, ...)

2. Stellung der Rotorzinken

Pos. Z1: Stellung der Rotorzinken flir normale
Einsatzbedingungen.

Pos. Z2: Fir schwierige Einsatzbedingungen, wenn sich
zum Beispiel das Futter um den Rotor wickelt.

Die Rotorzinken um 180° wenden (Pos. Z2). Diese
Zinkenstellung beseitigtin den meisten Féllen das Problem.
Der Aufbereitungsefekt wird aber damit etwas verringert.

L
-
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Aus- und Einbau des Aufbereiters 3. Riemen entfernen

Klingenhebel (4) aufstecken

. Achtung!
1. Entlastungsdﬂruck verrlng.ern. ) - Klingenhebel nach unten driicken und in Lasche (5)
Den Druck Uber das Bedienteil auf zirka 80 bar sichern Vor dem Ausbauen
absenken ) des Aufbereiters

Riemen entfernen den Hydraulik-

druck der Entla-
stung verringern.

Sonst besteht die
Gefahr, daB nach
dem Abkuppeln
des Aufbereiters
der Mahbalken
ruckartig hoch-
schwenkt.

Vorgang siehe "Power Control" oder "ISO-Bus"
Bedienung

4

2. Schutzteile entfernen
Schutz (1) demontieren

4. Transportrader montieren

Transportrader (6) links und rechts aufstecken
- .

5. Befestigungen links und rechts losen
- Justierschraube (7) links und rechts herausdrehen

1500-D AUFBEREITER_3846 - 48 -
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Schraube (8) links und rechts entfernen

Der Aufbereiter ist nun von der Maheinheit geldst
Hinweis:

Aufder linken Seite muss zuerst noch das
obere Schutzblech demontiert werden.

6. Aufbereiter entfernen

Den Aufbereiter nach hinten aus der Maschine
herausziehen

Aufbereiter immer standsicher abstellen

7. Schutzbleche wieder montieren
8. Schutzelement oder Schwadformer montieren

Der Einbau des Aufbereiters erfolgt sinngeméan
in umgekehrter Reihenfolge.

Wichtig!

Beim Mahen ohne
Aufbereiter sind
am Méahbalken
zusatzlich Schutz-
elemente und die
beiden Schwad-
former zu montie-
ren. Teile siehe
Ersatzteilliste.

1500-D AUFBEREITER_3846
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Mahen ohne Aufbereiter

Besonders zu beachten, wenn der
Aufbereiter vom Mahbalken demontiert
ist!

Hinweis
Eine Maschine mit Aufbereiter (CR) ist als gesamte Einheit
mit ordnungsgemaBen Schutzelementen ausgestattet.

Falls aber der Aufbereiter abgebaut wird
ist die Maheinheit nicht mehr vollsténdig
verkleidet. In diesem Zustand darf ohne
zusétzliche Schutzelemente nicht gemaht
werden!

Achtung!
Fiir das Mahen ohne Aufbereiter (CR)
sind am Mahbalken Schutzelemente zu

}\ CR
montieren, die speziel fiir diese Betriebsart
vorgesehen sind.
Bei einer neuen Maschine mit Aufbereiter
sind diese Schutzelemente nicht im
-m

Lieferumfang enthalten;

die Teile miissen zusétzlich bestellt werden
(siehe Ersatzteilliste, Baugruppe "SCHUTZ
HINTEN").

r———————————————1

176-02-02

e ——————
\

L—:——————————ﬁ;hn——J
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Schwadscheiben

Mit den Schwadscheiben wird beim Mahen
ein schmaler Schwad geformt. Dadurch
wird ein Uberfahren des Mahgutes mit
breiten Schlepperreifen vermieden.

Leitbleche montieren
- links (1) und rechts (2)

Einstellung der beiden Zugfedern
A = Bei hohen, dichten Futterbestanden.

B = Grundeinstellung.
C = Bei kurzen Futterbestanden.

M8 x 25

85/24x15

(]
DIN 980

P
IS¢
13124;{2%@,: R

M12 HBU-—-.G)’

001-00-07

24/13x2

BO-- 4
M12 [a12

]

|

(049-97-02

Férderkegeln (Wunschausriistung)

Die Férderkegeln sind zu empfehlen:

- zum Verbessern der Forderleistung bei der Schwadablage,
besonders bei schweren, dichten Futterbestanden.

- Einzelteile siehe Ersatzteilliste

0200-D SCHWADFORMER_379
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Sicherheitshinweise

+ Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen.

Aligemeine Wartungshinweise

Um das Gerét auch nach langer

Betriebsdauer in gutem Zustand zu ‘
erhalten, wollen Sie bitte nachstehend Q.‘- '
angefiihrte Hinweise beachten:

- Nach den ersten Betriebsstunden \
samtliche Schrauben nachziehen.

Besonders zu kontrollieren sind:
Messerverschraubungen bei Mahwerken
Zinkenverschraubungen bei Schwader und Zetter

Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehér sind speziell fir die
Maschinen bzw. Geréate konzipiert.

b. Wir machen ausdrlcklich darauf aufmerksam, dass
nicht von uns gelieferte Originalteile und Zubeh6r auch
nicht von uns gepriift und freigegeben sind.

c. DerEinbauund/oderdie Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umsténden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerétes negativ verandern oder
beeintréchtigen. Fir Schaden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehdr entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenmachtige Veranderungen, sowie das Verwenden
von Bau- und Anbauteilen an der Maschine schliefBen
eine Haftung des Herstellers aus.

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von
Lager- und Hydraulikteilen verwenden.

- Gefahr von Rostbildung!

- Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan
abschmieren und einen kurzen Probelauf durchfiihren.

D

@® )

TD42/92/14

- Durch Reinigung
mit zu hohem
Druck kénnen 1
Lackschaden
entstehen.

Abstellen im Freien

Bei langerem Abstellen im Freien,
Kolbenstangen reinigen und
anschlieBend mit Fett konservieren.

&
§

Maschine vor der Einwinterung griindlich reinigen.
Witterungsgeschditzt abstellen.

Getriebedl wechseln bzw. erganzen.

Blanke Teile vor Rost schitzen.

Alle Schmierstellen abschmieren.

Terminal abstecken, trocken und frostsicher lagern.

Gelenkwellen

siehe auch Hinweise im Anhang
Fiir die Wartung bitte beachten!

Es gelten grundsatzlich die Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung.

Falls hier keine speziellen Anweisungen vorhanden sind,
gelten die Hinweise in der mitgelieferten Anleitung des
jeweiligen Gelenkwellen Herstellers.

IEULEDIED

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten kdnnen
die Haut durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

TD41/88/58

Sicher-
heitshin-
weise

JAN

« Vor Einstell-
Wartungs- und
Reparaturarbeiten
Motor abstellen
und Ziindschliis-
sel ziehen.

+ Arbeiten unter der
Maschine nicht
ohne sichere Ab-
stiitzung durch-
flihren.

« Nach den ersten
Betriebsstunden
samtliche Schrau-
ben nachziehen.

« Maschine nur auf
ebenem , festem
Boden abstellen.

ISy

Reparaturhinweise

Beachten Sie bitte
die Reparaturhin-
weise im Anhang
(falls vorhanden).

Sicher-
heitshin-
weise

JAN

Vordem AnschlieBender Hydraulikleitungen sicherstellen,
dass die Hydraulikanlage an die Traktoranlage angepasst
ist.

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der
Folge alle 50 Betriebsstunden

Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit
prifen und ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme
Hydraulikschlauche auf VerschleiB3 kontrollieren.

Verschlissene oder beschédigte Hydraulikschlauche
sofort austauschen. Die Austauschleitungen missen
dentechn. Anforderungen des Herstellers entsprechen.

Schlauchleitungen unterliegen einer natirlichen Alterung,
die Verwendungsdauer sollte 5-6 Jahre nicht (iberschreiten.

Die Kupplungsste-
cker der Hydrau-
likschlauche und
die Olsteckdosen

vor jedem Ankup-
peln saubern.

Auf Scheuer- und
Klemmstellen
achten.

1400_D-Allgemeine-Wartung_BA
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Olstandskontrolle beim Mahbalken

* DieOlmengeist, unter normalen Betriebsbedingungen,
jahrlich zu erganzen.

A\

ISy

Achtung

Reinigungs- und Wartungsarbeiten
nur bei Stillstand der Maschine und
abgesenkten Maheinheiten durchfiihren.

Hinweis:

Olstandskontrolle bei
Betriebstemperatur durchfiihren.

Das Ol ist in kaltem Zustand zu
zéhflissig. Es bleibt zuviel Alt6l an den
Zahnrédern haften, das MeBergebnis
ware dann falsch.

1. Mahbalken auf einer Seite um X3 anheben und
abstiitzen.

X3 =X2 + X1

X1 = MaB vom Boden bis Kufenoberkante rechts

X2 = MaB von Kufenoberkante links bis Kufenoberkante
rechts

“ o[l el

////////////7// T

NOVACAT V10: X2 = 300 mm

 JeneSeiteandersichdie Oleinfullschraube befindet
bleibt am Boden.

¢ Den Mahbalken auf der anderen Seite um (X1) an-
heben und mit geeignetem Hilfsmittel abstutzen.

2. Mahbalken in dieser Position etwa 15 Minuten
stehen lassen.

¢ Diese Zeitist notwendig damit sich das Olim unteren
Bereich des M&hbalkens sammelt.

3. Oleinfiillschraube (63) herausnehmen.
Olstand tber die Offnung (63) messen.

%IL LEVEL

TD 17-99-13 N

4. Olstandskontrolle

l@ Wichtig beim Messen des Qlstandes:

Der Léange nach ist der Méhbalken
aufgebockt.

Die Breite des Mahbalken muB genau in
waagrechter Lage sein.(siehe Abbildung).

@ ———

3 = 1

TD45/94/42

X!

Der Olstand ist korrekt, wenn das Getriebedl bis zur
Unterkante der Oleinfiillschraube (63) (OIL LEVEL) reicht.

-
OIL LEVEL @/

TD17/99/10

5. Ol nachfiillen
Die fehlende Menge Ol erganzen.

l@ Hinweise

« Zu viel Ol fiihrt beim Einsatz zur
Uberhitzung des Mahbalkens.

-Zuwenig Ol gewahrleistet die notwendige
Schmierung nicht.

1601_D-WARTUNG_3846
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Olwechsel beim Mahbalken
@ Hinweis:

Olwechsel bei Betriebstemperatur
durchfiihren.

Das Ol ist in kaltem Zustand zu
zéhflissig. Es bleibt zuviel Altél an den
Zahnradern haften und dadurch werden
vorhandene Schwebstoffe nichtaus dem
Getriebe entfernt.

Olwechsel

- Ol nach den ersten 100 Betriebsstunden und dann
mindestens 1x jéhrlich wechseln.

- Mahbalken auf der duBeren Seite anheben.

- OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altdl
auslaufen lassen und ordnungsgemas entsorgen.

083-01-33 —_ — —

Olmenge: 3,5 Liter SAE 90

1601_D-WARTUNG_3846
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wARTUNG (D)

Wartung der Getriebe

- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

ngb Hinweis!

Die (")Imenge ist, unter normalen
Betriebsbedingungen, jahrlich zu

ergénzen (OIL LEVEL).

Eingangsgetriebe (EG)

(63) 62

o
' Yo RN ‘
r-’q-’ "Q‘i\

@S

T

[

o

64 @
510.138

o

- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

- Olwechsel spatestens nach 100h.

Olmenge:
4,0 Liter SAE 90

Winkelgetriebe (WG)

- Olwechsel spatestens nach 100h.

Stirnradgetriebe fiir Aufbereiter (SG)

0,8 Liter SAE 90

- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

Einfiill-Offnung (62)
Ablass-Offnung (63)
Olstand-Kontrolle (OIL-LEVEL) (64)

Olwechsel spatestens nach 100h.

0,7 Liter Vollsynthetisches Schmierdl fiir Hochtemp-
eraturschmierung, ISO-VG-Klasse 220

1601_D-WARTUNG_3846



wARTUNG (D)

Wartung der Maher-Gelenkwellen

Fur die Wartung der beiden Gelenkwellen am Méher ist folgende Mahereinstellung zu wahlen:
- Unterlenkerhéhe auf ungeféhr 825mm einstellen
- Maheinheiten auf "Arbeitsposition eng" stellen

- Méhwerk so positionieren, dass die Gelenkwellen 50-60mm auseinandergezogen sind. Legen sie die Schmiernippel
frei, indem sie die schwarze Hulse zur Seite schieben.

161-09-06
Schmierstellen: Hinwei
nweis:
e 2x Kreuzgelenke im Bichsenboden alle 250 nwel
Betriebsstunden schmieren, Die Schmiernippelliegenum 180° versetzt.
Fettmenge: bis Fett an den Dichtungen austritt. Beide Schmiernippel sind zu schmieren!

Reibfreilaufkupplung:
Liften sie die Kupplung:

1. mindestens einmal pro Jahr (am besten nach der
Winterpause vor dem ersten Einsatz im Friihjahr)

2. nach langerem Stillstand der Maschine
3. nach haufigem Waschen der Maschine

e 2x Schutzgleitlager (auBen an den Schutztrichtern)
alle 50 Betriebsstunden schmieren

Fettmenge: 3 Hibe

¢ 2x Profilrohrschmiernippel und die dazugehérigen
inneren Schutzgleitlager alle 50 Betriebsstunden
schmieren (180° gegenlberliegend)

Fettmenge: Profilrohrschmiernippel inkl. inneres
Schutzgleitlager: 5 Hiibe

1601_D-WARTUNG_3846 - 57 -



Montage der Mahklingen

Achtung!
A Der Pfeil auf der Méhklinge zeigt die Drehrichtung der Méhscheibe an.

- Vor Montage, Anschraubflachen von Lack reinigen.

a71-08-14
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Die folgende Anleitung gilt fiir beide Mahbalken.
1. Abstand des Sensors zur Scheibe einstellen (2 mm).

2. Die beiden Mahbalken soweit hochheben bis die
Hydraulikzylinder auf das Mass "1170 mm" eingefahren
sind.

3. Verschraubung der Scheibe (11) lockern.

4. Die Scheibe (10)im Langloch verschieben bis der Rand
knapp zum Sensor (S1) positioniert ist.

3. Verschraubung der Scheibe wieder festziehen.

Sensoren einstellen

Die Einstellungen und Kontrollen sind immer in jener
Betriebsstellung vorzunehmen, wenn der Abstand beim
Sensor am kleinsten ist.

Esistdabeiauch ein eventuell vorhandenes Montage-Spiel
zu Berticksichtigen.

Abstand 2 mm

©
o
o

]

197-06-02

700

[s)
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VerschleiBteile sind:
+ Mahklingen-Halterungen (30)
+ Mahklingen-Bolzen (31)

& .
1 \
I \I—"
e )
' @_Qx"l_!ﬂ
\ \\-—/
N i
\\ 4
155-99-21 ~J5mm R

Arbeitsschritte - Sichtkontrolle

1. Méhklingen entfernen.

2. Futter reste und Schmutz entfernen
um den Bolzen (31) herum.

JAN

Achtung!
Es besteht Unfallgefahr wenn:

der Klingenbolzen im mittleren Bereich bis auf 15
mm abgenitzt ist

der VerschleiBbereich (30a) den Rand der Bohrung
erreicht hat.

der Klingenbolzen im unteren Bereich (30b)
abgentzt ist

der Klingen-Bolzen nicht mehr fest sitzt

JANN

Falls Sie einen oder mehrere
dieser VerschleiBerscheinungen
feststellen darf nicht mehr
weitergemaht werden.

Abgeniitzte VerschleiBteile sofort
durch neue Péttinger-Originalteile
ersetzen.

Klingen-Bolzen und Mutter mit 120
Nm verschrauben.

Kontrollieren Sie die
[@> Mahklingenaufhiangung auf
VerschleiB und sonstigen
Beschadigungen:
+ Vor jeder Inbetriebnahme.

«  Ofters wahrend des Einsatzes.

+ Sofort nach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B.
Stein, Holzstlick, Metall ...).

7-99-16e

Achtung!

Unfallgefahr bei
abgeniitzten Ver-
schleiBteilen.

Solche abge-
niitzten Ver-
schleiBteile
diirfen nicht

weiterverwendet
werden.

Es besteht sonst
Unfallgefahr
durch fortge-
schleuderte Teile
(z.B. Mahklingen,
Bruchstiicke . . .).

0000-D SICHTKONTROLLE (379)

- 60 -



warTunGg (D)

Halter fiir Schnellwechsel der Mahklingen

f} Achtung!
Fiir Ihre Sicherheit

e Mahklingen und deren Befestigung regelmaBig

Uberpriifen!

- Die Mahklingen an einer M&hscheibe missen
gleichmaBig abgenlitzt sein (Unwuchtgefahr).
Ansonsten sind sie durch neue zu ersetzen
(paarweises Wechseln).

- Verbogene oder beschadigte Mé&hklingen diirfen
nicht weiterverwendet werden.

e Verbogene, beschadigte und/oder verschlissene
Klingenhalter (30) dirfen nicht weiterverwendet
werden.

- Normale Kontrolle alle 50 Stunden.

- Oftere Kontrolle bei M&hen auf steinigem Gelande oder
sonstigen, schwierigen Einsatzbedingungen.

- Sofortige Kontrolle nach Auffahren auf ein festes
Hindernis (z.B. Stein, Holzstiick, ...).

017-99-16e

Kontrollen durchfiihren

- wie unter Kapitel "Wechseln der Mahklingen"
beschrieben

Wechseln der Mahklingen

1. Hebel (H) von der linken oder rechten Seite bis zum
Anschlag an die Mahscheibe "Pos. A" einfiihren.

2. Hebelvon "Pos. A" nach "Pos. B" schwenken und den
beweglichen Halter (30) nach unten driicken.

?;

Pos A

3. Mahklinge (M) entfernen.
4. Futterreste und Schmutz entfernen

- um den Bolzen (31) herum und auf der Innenseite
der Bohrung (32).

5. Kontrolle

¢ Klingenbolzen (31) auf Beschadigung, Abnlitzung
und Festsitz

e Halter (30) auf Beschadigung, Lageveranderung
und Festsitz

¢ Bohrung (32) auf Beschadigung.
- Die Seitenflachen dirfen keine Verformung
aufweisen.
6. Mé&hklinge montieren

7. Sichtkontrolle! Uberpriifen, dass Klinge (M) richtig
zwischenKlingenbolzen (31) und Halter (30) positioniert
ist (siehe Abbildung).

210-03-08

8. Hebel (H) wieder nach "A" schwenken und
entfernen.

ZAN

Beschadigte,
verformte, stark
abgeniitzte
Bauteile nicht
weiterverwenden
(Unfallgefahr).

Achtung!

0700-D KLINGEN_3841
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ELEKTRO - HYDRAULIK @

Stérungen und Abhilfe bei Ausfall der Elektrik

Bei einer Storung in der elektrischen Anlage
kann die gewiinschte Hydraulikfunktion iiber
eine Notbetatigung ausgefiihrt werden.

Bei all diesen Hebe- oder Einschalt-
bzw. Senk- oder Auschaltvorgangen auf

Gefahrenabstéande achten!

Der Hydraulikblock befindet sich unter der vorderen

Schutzverkleidung.
Zum Ausfuhren der gewlnschten Hydraulikfunktion

den zugeordneten Ventil-Knopf hineindrehen
Steuerventil am Schlepper betatigen

die Hydraulikfunktion wird ausgefiihrt

anschlieBend den zugeordneten Ventil-Knopf wieder

herausdrehen
Remark| Y1 | Y2 [ Y3 | Y4 [ Y5 | Y6 | Y7 | Y8 | Y9 [Y10|Y13|Y15|Y27 | Y28| Y29 | Y30 | Y31
- FT | [x)
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4 ¥ o
- FT |©® (x]
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- AP 'x) X}
| i o
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t [ X) [ X]
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4+ o [ X] (X]
L4 (X) o o
4+ 00000 00
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Load sensing
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TECHNISCHE DATEN @

Technische Daten

Bezeichnung NOVACAT V10 NOVACAT V10 ED
(Type 3846) (Type 3846)

Dreipunktanbau Kat Il Kat Il
Anzahl der Mahscheiben 2x8 2x8
Anzahl der Messer pro Scheibe 2 2
Arbeitsbreite [m] 8,76 - 9,98 8,76 - 9,98
Transportbreite mit - 3,0 m Rahmen [m] 2,99 2,99

- 3,5 m Rahmen [m] 3,42 3,42
Bodenfreiheit in Transportposition [mm] 150 150
Transporthdhe [m] 3,99 3,99
Transportlange [m] 2,62 2,62
Leistungsbedarf [kw/PS] 99/135 110/ 150
Flachenleistung [ha/h] 12,0 12,0
Zapfwellendrehzahl [U/min ] 1000 1000
Gelenkwellenliberlastsicherung [Nm] 1100 1100
Gewicht" k] 2300 2720
Dauerschalldruckpegel [db(A)] 93,6 93,6

Erforderliche Anschliisse

e Hydrauliksteckanschluss
- siehe Kapitel " Anbau an den Schlepper "
Betriebsdruck min.: 140 bar
Betriebsdruck max.: 200 bar

e 7-poliger AnschluB fiir die Beleuchtungseinrichtung
(12 Volt)

e 3-poliger AnschluB fiir die elektro-hydraulische
Bedienung (12 Volt)

Alle Daten unverbindlich.

Sitz des Typenschildes

Die Chassisnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
Typenschild eingraviert. Garantiefélle, Riickfragen
und Ersatzteilbestellungen kdnnen ohne Angabe der
Chassisnummer nicht bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme
des Fahrzeuges / Gerdtes auf der Titelseite der
Betriebsanleitung ein.

Type
GEITEL TS Modelljahr

Serial-Nr.

C€

) Gewicht: Abweichungen mdglich, je nach Ausrlstung der Maschine

1100-D Techn-Daten_3846
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TECHNISCHE DATEN @

BestimmungsgemaBe Verwendung des Mahwerks

Das Mahwerk ,NOVACAT V10 (Type 3846)“ ist ausschlieBlich fiir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen
Arbeiten bestimmt.

e Zum Mé&hen von Wiesen und kurzhalmigem Feldfutter.
Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemas.
Fir hieraus resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflr trégt allein der Benutzer.

e Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.

1100-D Techn-Daten_3846 -64 -
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Das Original ist nicht zu falschen ... @

Sie fahren besser mit

Pottinger Originalteilen O rl g I n a I

(in)side

N7

—
VW

¢ Qualitat und Passgenauigkeit Sie stehen vor der Entscheidung “Original” oder “Nachbau”? Die Entscheidung wird
- Betriebssicherheit. oft vom Preis bestimmt. Ein “Billigkauf” kann aber manchmal sehr teuer werden.

* Zuverlassige Funktion Achten Sie deshalb beim Kauf auf das Original mit dem Klee-

¢ Hohere Lebensdauer blatt!

- Wirtschaftlichkeit.

¢ Garantierte Verfiigbarkeit durch Ihren
Péttinger Vertriebspartner:

Qo

ale
POTTINGER

D-Anhang Titelblatt _BA-Allgemein



A SICHERHEITSHINWEISE

ANHANG -A (D)

2 Hinweise fiir die Arbeitssicherheit

In dieser Betriebsanleitung sind alle Stellen,
die die Sicherheit betreffen mit diesem Zeichen
versehen.

1.) Bedienungsanleitung

a. DieBedienungsanleitungisteinwichtiger Bestandteildes
Gerates. Sorgen sie daflr, dass die Bedienungsanleitung
am Einsatzortdes Gerats stets griffoereit zur Verfligung
steht.

b. Bewahren sie die Bedienungsanleitung Uber die
gesamte Lebensdauer des Gerétes auf.

c. Geben sie die Bedienungsanleitung bei Verkauf oder
Betreiberwechsel zusammen mit dem Geréat weiter.

d. Halten sie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise
am Gerat vollzéhlig und in lesbarem Zustand. Die
Gefahrenhinweise geben wichtige Hinweise fiir den
gefahrlosen Betrieb und dienen so ihrer Sicherheit.

2.) Qualifiziertes Personal

a. Mit dem Gerat dirfen nur Personen arbeiten, die das
gesetzliche Mindestalter erreicht haben, die kérperlich
und geistig geeignet sind und die entsprechend geschult
bzw. unterwiesen wurden.

b. Personal, das noch geschult, angelernt oder
eingewiesenwerdenmuss oder sichin eineraligemeinen
Ausbildung befindet, darf nur unter standiger Aufsicht
einer erfahrenen Person am bzw. mit dem Gerét
arbeiten.

¢. Prif-, Einstell- und Reparaturarbeiten diirfen nur von
autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

3.) Durchfithrung von Instandhaltungsarbeiten

a. In dieser Anleitung sind nur Pflege-, Wartungs- und
Reparturarbeiten beschrieben, die der Betreiber
selbststandig durchfiihren darf. Alle Arbeiten, die
dariiber hinausgehen, sind von einer Fachwerkstétte
durchzuflhren.

b. Reparaturen an der Elekirik- oder Hydraulikanlage,
an vorgespannten Federn, an Druckspeichern usw.
setzen ausreichende Kenntnisse, vorschriftsméaBiges
Montagewerkzeug und Schutzkleidung voraus und
dirfen daher nur in einer Fachwerkstétte durchgefihrt
werden.

4.) BestimmungsgemaBe Verwendung
a. Siehe technische Daten

b. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

5.) Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fir die
Maschinen bzw. Geréte konzipiert.

b. Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, dass
nicht von uns gelieferte Originalteile und Zubehdr auch
nicht von uns geprift und freigegeben sind.

¢. DerEinbauund/oderdie Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umsténden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerétes negativ verandern oder
beeintréchtigen. Fir Sch&den die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehor entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenméachtige Verdnderungen, sowie das Verwenden
von Bau-und Anbauteilen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers aus.

6.)Schutzvorrichtungen

a. Samtliche Schutzvorrichtungen missen an der
Maschine angebaut undin ordnungsgeméBem Zustand
sein. Rechtzeitiges Erneuern von verschlissenen und
beschadigten Abdeckungen oder Umwehrungen ist
erforderlich.

7.) Vor der Inbetriebnahme

a. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen
Betatigungseinrichtungen, sowie mit der Funktion
vertraut zu machen. Wéhrend des Abeitseinsatzes ist
dies zu spét!

b. Vorjeder Inbetriebnahme das Fahrzeug oder Gerét auf
Verkehrs- und Betriebssicherheit (iberpriifen.

8.) Asbest
a. Bestimmte Zukaufteile des
Fahrzeuges kdnnen, aus

grundtechnischen Erfordernissen,
Asbest enthalten. Kennzeichnung
von Ersatzteilen beachten.

1200_D-ANHANGA_SICHERHEIT
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/\ SICHERHEITSHINWEISE ANHANG -A (D)

9.) Personen mithehmen verboten

a. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist
nicht zulassig.

b. Die Maschine darf auf 6ffentlichen Verkehrswegen nur
in der beschriebenen Position flr StraBentransport
befdérdert werden.

10.) Fahreigenschaft mit Anbaugeraten

a. Das Zugfahrzeug ist
vorne oder hinten
ausreichend mit
Ballastgewichten zu
bestiicken, umdie Lenk-
und Bremsfahigkeit
zu gewdéhrleisten
(mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes
auf der Vorderachse.

b. Die Fahreigenschaft
werden durch die Fahrbahn und durch Anbaugeréate
beeinfluBt. Die Fahrweise ist den jeweiligen Gelande-
und Bodenverhéltnissen anzupassen.

¢. BeiKurvenfahrten mitangehangtem Wagen auBerdem
die Ausladung und die Schwungmasse des Geréates
berticksichtigen!

d. BeiKurvenfahrten mitangehéngten oder aufgesattelten
Geraten auBerdem die weite Ausladung und die
Schwungmasse des Gerétes berticksichtigen!

11.) Allgemeines

a. Vor dem Anhéangen von Geraten an die
Dreipunktaufhangung Systemhebel in die Stellung
bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken
ausgeschlossen ist!

b. Beim Koppeln von Gerdten an den Traktor besteht
Verletzungsgefahr!

c. Im Bereich des Dreipunktgestdnges besteht
Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

d. Bei Betatigung der AuBenbedienung fir den
Dreipunktanbau nicht zwischen Traktor und Gerattreten!

e. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem
Motor.

f. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerét muB der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

g. Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugeréte auf den
Boden ablassen - Ziindschliissel abziehen!

h. Zwischen Traktor und Geratdarf sich niemandaufhalten,
ohne dass das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die
Feststelloremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert
ist!

i. Bei samtlichen Wartungs-, Instandhaltungs-, und
Umbauarbeiten den Antriebsmotor abstellen und die
Antriebsgelenkwelle abziehen.

12.) Reinigung der Maschine

a. Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.

1200_D-ANHANGA_SICHERHEIT -68 -
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Anhang - B

GELENKWELLE @

Anpassen der Gelenkwelle

Die richtige Lange wird durch vergleichen beider
Gelenkwellenhlften festgelegt.
)
N\

¥y

TD14/89/61

Abléngevorgang

- ZurLangenanpassung Gelenkwellenhalfteninkirzester
Betriebsstellung (L2) nebeneinander halten und
anzeichnen.

Achtung!
|

L2

KX L X
X

052-97-37

min

%X

. — :
L1

¢ X

« Maximale Betriebslange (L1) beachten

GroBtmogliche Rohriberdeckung (min. '/
anstreben

¢ Innen- und AuBenschutzrohr gleichmaBig kirzen
+ Uberlastsicherung (2) gerateseitig aufstecken!

Vor jeder Inbetriebnahme der Gelenkwelle priifen, ob
Verschllsse sicher eingerastet sind.

X)

2

J

Sicherungskette

Gelenkwellenschutzrohr mit Ketten gegen mitdrehen
sichern.
Auf ausreichenden Schwenkbereich der Gelenkwelle
achten!

Sicherungskette so abléangen, dass sie sich nicht um
die Gelenkwelle wickeln kann.

D4 /BR/ES

Arbeitshinweise

Beim Einsatz der Maschine darf die zuldssige
Zapfwellendrehzahl nicht Gberschritten werden.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute
Gerat nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht,
darf daran gearbeitet werden.

Beim Abstellen der Maschine mufB3 die Gelenkwelle
vorschriftsméBig abgelegt bzw. mittels Kette gesichert
werden. Sicherungsketten (H) nicht zum Aufhangen
der Gelenkwelle benutzen.

TD41/88/7)

Weitwinkelgelenk:

Maximale Abwinkelungim Betrieb undim Stillstand 70°.
Normalgelenk:

Maximale Abwinkelung im Stillstand 90°.

Maximale Abwinkelung im Betrieb 35°.

ST

f\ 20 U /7
max. ma’xv

70° 70°
A\rsngx max. )\
\H«SS
Wartung

VAN

Vor jeder Inbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden
mit Markenfett abschmieren.

Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle sdubern
und abschmieren

Im Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um ein
Festfrieren zu verhindern.

Verschlissene Abdeckungen soforterneuern.

Verwenden Sie nur
die angegebene
bzw. mitgeliefer-

te Gelenkwelle,
da ansonsten

fiir eventuelle
Schadensfille
keine Garantie-
anspriiche beste-
hen.

1300_ D-Gelenkwelle_BA-ALLG
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Anhang-B el GELENKWELLE @

Wichtig bei Gelenkwellen mit Reibkupplung

Bei Uberlastung und kurzzeitigen Drehmomentspitzen wird
das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit

K90,K90/4,K94/1
gleichmé&Big Ubertragen.

Vor Ersteinsatz und nach l&ngerer Stillstandzeit — L il —
Arbeitsweise der Reibkupplung tberprfen. -~
a) MaB,L"an DruckfederbeiK90, K90/4 und K94/1 bzw. X

an Stellschraube bei K92E und K92/4E ermitteln.
b) Schrauben lésen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden. =
Kupplung durchdrehen. -l Iﬁj
¢) Schrauben auf MaB ,L“ einstellen. =
Kupplung ist wieder einsatzbereit.
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Siehe Anleitung des Herstellers
Umdrehungen pro Minute
Messstabimmer bis zum Anschlag einschrauben
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SERVICE @
Hydraulikplan
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Erklarung:
Y1 Wegeventil - Heben i Y10  Sitzventil - Transportsicherungsklappen (ew)
Y2 Wegeventil - Senken © Y13 Sitzventil - hydraulische Entlastung rechts
Y3 Sitzventil - Maheinheit rechts © Y15 Sitzventil - hydraulische Entlastung links
Y4 Sitzventil - Befillen hydraulische Entlastung rechts ~ :  v27 Sitzventil - Seitenschutzklappung (dw)
Y5 Sitzventil - Maheinheit links Y28 Sitzventil - Seitenverschiebung links
Y6 Sitzventil - Befiillen hydraulische Entlastung links ©v29 Sitzventil - Seitenverschiebung links
Y7 Sitzventil - M&heinheit mitte Y30  Sitzventil - Seitenverschiebung rechts
Y8 Sitzventil - Schwimmstellung Mahwerk mitte Doyt Sitzventil - Seitenverschiebung rechts

Y9 Sitzventil - Seitenschutzklappung (dw)
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SERVICE @

Elektro-Schaltplan
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Erklarung:
Y1-Y27 siehe Hydraulikplan
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S3Induktiver Sensor - Position Mahwerk rechts
S5 Induktiver Sensor - Position Mahwerk links
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SERVICE @

Elektro-Schaltplan (hydr. Entlastung)
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Erklérung:

Y13 - Y31 siehe Hydraulikplan

S2 Anschlusskabel flr Signalsteckdose

S4 Druckmessumformer - hydraulische Entlastung - rechts
S6 Druckmessumformer - hydraulische Entlastung - links
S Winkel Sensor - Seitenverschiebung links
S12 Winkel Sensor - Seitenverschiebung rechts

S13
S15

Sensor Transportposition rechts
Sensor Transportposition links
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a a

Ansicht auf 42 pol. Steckverbinder ST2 ,
(von auRen) 42
1

N

-_—-emmEme e eeeeea =)

28_------------.15]

Q‘—------------—']
N g

|- |-

rt (2,5mm?2) sw (2,5mm?)

ECU PWR ECU GND

sw (6mm?)

Power Masse

rt sw ge Ansicht auf LBS-Stecker
TBCPWR 1gogry  CANTH (von auRen)

Ansicht auf 42 pol. Steckverbinder ST1
(von auBBen)

Anschlussbelegung der 42 pol.
Steckverbinder siehe Blatt 2
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Anschlusskabel fiir Signalsteckdose

Anschlusskabel Signalsteckdose:
Kippschalter: G: Getriebesignal vom Schlepper
R: Radarsensorsignal vom Schlepper, wenn verfligbar.

1
=1 o
_)_ w=—
1]
1 - n.c. 1 - Litze Nr. 2— Schalterstellung R
2 - Litze Nr. 1 2 - Litze Nr. 2 — Schalterstellung G
3 - Litze Nr. 2

Terminal (Power Control)

—

Kontakt =~ Farbe  Funktion —
2 ws CAN_L
4 gnge CAN_H 6 8 81
6 sw TBC PWR
7 o ECUPWR O © Oy
8 br LIN =
9 bl ECU GND
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REPARATUR HINWEISE @

Reparaturen am Mahbalken ]

I
( @ ) (11110kI:l:1) W N
+ Markierungen fluchtend (K1, K2). -] ! g/

« Mutter (M) erst dann aufschrauben wenn die Lange (L) des | E 120 Nm
Gewindes ausreicht um eine Beschadigung zu vermeiden. '

+ Mutter (M) gegen Losdrehen sichern
- mit "Loctite 24 2" oder gleichwertigem Produkt
- und Ankérnung (2x)

TD 17-99-16a

TO 17-39-16¢

TD 17-99-16

0300-D REP. HINWEISE_397.P65 R-81
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Anhang - C

Dreipunktgeréate usw.

Gesetzesvorschriften flir Anbaugeréte, die bei StraBenfahrt vom
Zugahrzeug getragen werden, wie z.B. Pfliige, Eggen, Frontlader, alle

Nr. 218 Merkbilatt fiir Anbaugerate

Bonn, den 27. November 2009

S 33/7347.6/20-08

Das Merkblatt fir Anbaugerate vom 25.03.1999, VkBI. Seite 268, mit
Anderungen vom 02.08.2000, VKBI. Seite 479 und vom 13.09.2004,
VkBI. Seite 527, bedarf der Anpassung. Der "Fachausschuss Kraft-
fahrzeugtechnik" (FKT) hat das Merkblatt Uberarbeitet und eine neue
Bekanntmachung vorgeschlagen.

Nach Zustimmung der zusténdigen obersten Landesbehérden wird
die Neufassung des Merkblatts fiir Anbaugerate bekannt gegeben.

Bundesministerium fiir Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung
Im Auftrag
Dr. J6rg Wagner

Wortlaut des Merkblatts

Kraftfahrzeuge und Anhénger kénnen mit voriibergehend ange-
brachten, auswechselbaren Anbaugeréten verwendet werden. Diese
Anbaugeréate unterliegen nicht denVorschriften Giber die Zulassungs-
und Typ- oder Einzelgenehmigungspflicht. Das Merkblatt soll den
Benutzern solcher Geréte Hinweise darliber geben, wie Geféhr-
dungen anderer Verkehrsteilnehmer durch Anbaugerate weitestge-
hend vermieden werden kdénnen

Allgemeines:

1 Anbaugeréte” im Sinne dieses Merkblatts sind
auswechselbare Zubehdrteile fir Kraftfahrzeuge
und Anhanger, die z. B. zur StraBenunterhaltung,
zur Griinflachenpflege oder zu land- oder forst-
wirtschaftlichen (lof) Arbeiten eingesetzt werden.
Bei Verwendung von Anbaugeraten &ndert sich die
Einstufung der Tragerfahrzeuge nicht

2 Das Merkblatt gilt gleichermaBen flir Behelfsladefla-
chen (im Dreipunktanbau aufgenommene Ladefla-
chen), die nur an lof-Zugmaschinen zulassig sind®

3 Anbaugeréte sind dazu bestimmt, mit Hilfe des
Fahrzeugs Arbeiten auszufiihren. Ein Austausch
der Anbaugeréte fiir verschiedenartige Arbeiten ist
mdglich. Ihr Gewicht wird wahrend des Transports
auf der StraBBe (im Wesentlichen) vom Fahrzeug ge-
tragen. Anbaugerate kénnen Front-, Zwischenachs-,
Aufbau-, Heck- oder Seitengeréate sein. Heckanbau-
gerate durfen mit einer Anhangekupplungausgeru-
stet sein. Zusétzlich kann ein Laderaum vorhanden
sein, der geeignet und bestimmt ist, die zur Leistung
der Arbeit erforderlichen Gerate und Hilfsmittel
sowie die bei der Arbeit anfallenden oder benétigten
Stoffe zur Zwischenlagerung aufzunehmen.

4 Hinsichtlich geltender Vorschriften ist im Einzelnen
zu beachten:

41 Zulassung und Genehmigung (§§ 3 und 4 FZV sowie
§ 19 Abs. 2 StVZ0O)
Anbaugeréte unterliegen nicht den Vorschriften
Uber die Zulassungs- und Typ- oder Einzelgenehmi-
gungspflicht. Da sie auswechselbares Zubehér sind,
ist bei ihrem Anbau keine erneute Genehmigung fur
das Fahrzeug erforderlich

1) Gitterrader werden im Sinne des Merkblatts wie Anbaugerate
behandelt.

2) Eine Behelfsladeflache ist im Gegensatz zu einer Hilfsladefla-
che eine Einrichtung, die nur vortibergehend zum Transport von
Gutern an eine lof-Zugmaschine angebaut wird.
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4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

Bauartgenehmigung und Priifzeichen fir Fahrzeug-
teile (§ 22a StvZO)

Fir Anbaugeréte besteht keine Bauartgenehmi-
gungspflicht. Das gilt auch fiir die Verbindungsein-
richtungen an Anbaugeréaten, die an lof-Zugmaschi-
nen angebracht werden. Anhangekupplungen an
Anbaugeraten muissen DIN 11 025, Ausgabe Mai
1980, oder DIN 11028, Ausgabe Juli 1999 entspre-
chen. Selbsttatige Anhangekupplungen sind nicht
erforderlich. Anhangekupplungen nach Anhang IV
der Richtlinie 89/173/EWG sind ebenfalls zulassig.

Angaben Uber das Leergewicht (§ 13 Abs. 1 FZV)
Eine Anderung der Leergewichts-Angabe ist nur
erforderlich, wenn Teile zum sténdigen Verbleib
am Fahrzeug angebaut werden, die dem leichten
An- und Abbau des Geréts dienen (z. B. Anbau-
Einrichtung flr Frontlader), und wenn dadurch das
eingetragene Leergewicht des Fahrzeugs tber-
schritten wird.

Untersuchungen (§ 29 StVZO)
Anbaugerate unterliegen nicht der Untersuchung-

pflicht.

Beschaffenheit (§ 30 StVZO)

Anbaugerate missen so gebaut, beschaffen und so
am Fahrzeug angebracht sein, dass ihr verkehrs-
Ublicher Betrieb weder die Fahrzeuginsassen noch
andere Verkehrsteilnehmer schadigt oder mehr als
unvermeidbar geféhrdet, behindert oder beléstigt,
und dass bei Unfallen AusmaB und Folgen von
Verletzungen mdéglichst gering bleiben. Dies gilt
auch fir sténdig am Fahrzeug angebrachte Teile
von Anbaugeréaten. Behelfsladeflachen missen so
gebaut sein, dass sie die vorgesehene Belastung
sicher tragen kdnnen (siehe auch 4.11). Kipp-
einrichtungen, Hub- und sonstige Arbeitsgerate
missen gegen unbeabsichtigtes Ingangsetzen oder
Herabfallen bzw. unbeabsichtigte Lageveranderung
gesichert sein (siehe VkBI.-Veroffentlichung "Siche-
rung von Kippeinrichtungen sowie von Hub- und
sonstigen Arbeitsgeraten an StraBenfahrzeugen",
vom 17.9.1999, VkBI. S. 663).

Verkehrsgefahrdende Fahrzeugteile (§ 30cAbs. 1
StVzO)

Kein Teil darf so Uber das Fahrzeug
hinausragen,dass es den Verkehr mehr als un-
vermeidbar geféhrdet; derartige Teile dirfen bei
mdglichen Unféllen den Schaden nicht vergro-
Bern. Soweit sich das Hinausragen der Teile nicht
vermeiden lasst, sind sie abzudecken. Ist dies

mit vertretbarem Aufwand nicht méglich, so sind
sie durch Tafeln oder Folien kenntlich zu machen
(siehe dazu Beispielkatalog Uber die Absicherung
verkehrsgeféahrdenderTeile an Fahrzeugen der
Land- und Forstwirtschaft vom 10.7.1985, VKBI. S.
436 und Erganzung vom 18.7.2000, VkBI. S. 397).
Teile, die in einer H6he von mehr als 2 m Gberder
Fahrbahn angebracht sind, gelten insoweit als nicht
verkehrsgefahrdend.

Verantwortung fiir den Betrieb (§ 31 Abs. 2 StVZO
und § 23 StVO)

Die Vorschriften Uber die Verantwortung des
Fahrzeugflhrers und des Halters flr den Betrieb
der Fahrzeuge gelten auch fir das Mitflihren von
Anbaugeréten.

Abmessungen (§ 32 StVZ0), Achslasten und Ge-
samtgewicht (§ 34 StVZO)



4.8.1

4.8.2

4.9

4.10
4.10.1

4.10.1.1
4.10.1.1.1

4.10.1.1.2

4.10.1.1.3

Beim Anbringen von Anbaugeraten sind dieVor-
schriften Uber die zuldssigen Abmessungen zu
beachten. Werden die nach § 32 StVZO hochst-
zulédssigen Abmessungen Uberschritten, ist eine
Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO durch
die nach Landesrecht zustandige Behdrde sowie
eine Erlaubnis nach § 29 Abs. 3 StVO erforderlich.
Die zusténdige Behdrde kann jedoch zugleich mit
der Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO eine
allgemeine Dauererlaubnis fiir die Uberschreitung
der nach § 32 StVZO zulassigen Abmessungen
erteilen (Abs. VII Nr. 6 der VwV-StVO zu § 29 Abs.
3 StVO, Rn. 140). Die Genehmigung ist in der Regel
an Auflagen gebunden. Im Einzelfall kommen auch
Ausnahmegenehmigungen nach § 46 StVO in
Betracht.

4.10.1.2

4.10.2

Durch den Anbau von Geraten durfen die zuléssigen
Achslasten und das zuldssige Gesamtgewicht des
Fahrzeugs nicht Uberschritten werden; ist dies nicht
moglich, ist vor Verwendung des Anbaugerats die
Genehmigung des Fahrzeugs - sofern technisch
moglich - entsprechend zu andern (§ 21 StvZO

in Verbindung mit § 19 Abs. 2 StVZ0O). Werden
dadurch die héchstzulassigen Werte fir zulassige
Achslasten und/oder zuléssiges Gesamtgewicht
nach § 34 StVZO Uberschritten, ist vor Erteilung
einer neuen Genehmigung fir das Fahrzeug eine
Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO zu
beantragen. Des Weiteren ist vor der Fahrt auf
offentlichen StraBen eine Erlaubnis nach § 29 StVO

zu beantragen. 4.11

Einrichtungen zum sicheren Fihren vonKraftfahr-
zeugen (§ 35b Abs. 1 StVZO)

Anbaugerate und deren Betatigungseinrichtungen
durfen die sichere Fiihrung des Fahrzeugs nicht be-
eintrachtigen. Das Dreipunktgesténge ist vor Trans-
portfahrten gegen Seitenbewegungen festzulegen.

Fahrer-Sichtfeld (§ 35b Abs. 2 StVZO)

Beim Anbringen von Anbaugeréten sind dieVor-
schriften Uber das Sichtfeld zu beachten. Zur
Beurteilung des Sichtfeldes bei Kraftfahrzeugen mit
Anbaugeréat werden hilfsweise die Priufverfahren und
Anforderungen entsprechend Punkt 2 der Richtlinie
zur Beurteilung des Sichtfeldes selbstfahrender
Arbeitsmaschinen vom 25.04.1995 (VkBI. S. 274)
herangezogen.

4.12

Beurteilung und Auflagen

Das Sichtfeld gilt als ausreichend, wenn die Kriterien
nach 2.1 vorgenannter Richtlinien erfillt sind. Kén-
nen diese Anforderungen nicht eingehalten werden,
ist die zusatzliche Prifung (mit Verschiebung der
Augenpunkte) nach 2.2 der Richtlinie erforderlich.
Dann sind die folgenden Beurteilungsstufen maB-
gebend:

4.13

Das Sichtfeld gilt als geringfligig beeintrachtigt,
wenn die Kriterien nach 2.2.1.1 der Richtlinie erfillt
sind; besondere MaBnahmen sind jedoch nicht
erforderlich.

Das Sichtfeld gilt als beeintrachtigt, wenn die Kri-
terien nach 2.2.1.2, erster Bindestrich der Richtlinie
nicht eingehalten werden. In diesen Féllen muss die
z. B. an Hofausfahrten, StraBeneinmiindungen und
-kreuzungen auftretende Sichtfeldeinschrankung
ggf. ausgeglichen werden. Dies kann entweder
durch die in 4.10.2 beschriebenen geeigneten
betrieblichen MaBnahmen oder durch zusétzliche
technische MaBnahmen (z. B. geeignete Kamera-
systeme), durch die auftretende Sichtfeldeinschran-
kungen hinreichend ausgeglichen werden, erfolgen.
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4.10.1.1.4

Kénnen die Kriterien nach 4.10.1.1.2 und 4.10.1.1.3
nicht eingehalten werden, ist der Betrieb auf &ffent-
lichen StraBen als Kraftfahrzeug in der vorgestellten
Kombination nicht zulassig.

Fur die bei der Prifung nach 4.10.1.1.1 mit Ver-
schiebung der Augenpunkte entsprechend der
Tabelle zu Abbildung 4 der vorgenannten Richtlinie
ermittelten Verschiebewege gelten die in der Tabelle
angegebenen zugehdérigen Héchstgeschwindig-
keiten (Betriebsvorschrift). Auf dem Anbaugerat
sowie in der Bedienungsanleitung des Anbaugerats
ist auf diese Beschrankung der Hochstgeschwindig-
keit (Betriebsvorschrift) hinzuweisen.

Der Abstand zwischen den senkrechtenQuerebe-
nen, die das vordere Ende desFrontanbaugerats
und die Mitte des Lenkrads- bei Kraftfahrzeugen
ohne Lenkrad die Mitte des in Mittelstellung be-
findlichen Flhrersitzes- berlihren, darf nicht mehr
als 3,5 m betragen.Wird dieses MaB in Einzelféllen
Uberschritten,muss durch geeignete MaBnahmen
die z. B. an Hofausfahrten, StraBeneinmiindungen
und -kreuzungen auftretende Sichtfeldeinschran-
kung ggf. ausgeglichen werden.Dies kann z. B.
dadurch geschehen, dass eine Begleitperson dem
Fahrzeugfuhrer die flr das sichere Fihren erfor-
derlichen Hinweise gibt oder durch zusétzliche
technische MaBnahmen (z. B. geeignete Kamera-
systeme), durch die auftretende Sichtfeldeinschrén-
kungen hinreichend ausgeglichen werden.

Lenkeinrichtungen (§ 38 StVZO)

Auch nach Anbringung von Anbaugeraten muss
eine leichte und sichere Lenkbarkeit gewahrleistet
bleiben. Dabei hat der Fahrzeugfihrer darauf zu
achten, dass je nach Beschaffenheit und Steigung
der Fahrbahn die zum sicheren Lenken erforder-
liche Belastung der gelenkten Achse vorhanden

ist. Bei angebautem Geréat oder voll ausgelasteter
Behelfsladeflache gilt z. B. die gelenkte Achse einer
lof-Zugmaschine als ausreichend belastet, wenn die
von ihr Ubertragene Last noch mindestens 20 % des
Fahrzeugleergewichts betragt.

Bremsen (§ 41 StVZO)

Beim Betrieb von Fahrzeugen mit Anbaugeréten
ist unter allen Fahrbahnverhaltnissen auf eine
gentgende Belastung der gebremsten Achse(n) zu
achten. Die flr diese Fahrzeuge vorgeschriebenen
Bremswirkungen mussen auch mit Anbaugerat
erreicht werden.

Anhéangelast hinter Heckanbaugeraten (§ 42StVZ0)
Das Mitflihren von Anhéngern hinter einer mit einer
Behelfsladeflache versehenen Zugmaschine ist
nicht zulassig. Das Mitfiihren von Anhangern hinter
Anbaugeraten ist nur bei Zugmaschinen zulassig
und nur unter nachstehenden Voraussetzungen
vertretbar, die auf einem vom Geréatehersteller am
Anbaugerat anzubringenden Schild wie folgt ange-
geben sein missen:

"Zur Beachtung:

a) Die Fahrgeschwindigkeit mit Anhanger darf
25 km/h nicht tberschreiten.

b) Der Anhanger muss eine Auflaufbremse oder
eine Bremsanlage haben, die vom Fuhrer des
ziehenden Fahrzeugs betétigt werden kann®-

3) Seit 01.01.1995 diirfen Anhanger mit Steckhebel-
bremse nicht mehrneu in den Verkehr gebracht werden.



4.14

4141

41411

4.14.1.2

4.141.3

4.14.2

4.15

4.15.1

4.15.2

4.15.3

4.156.3.1

c) Das Mitflihren eines Starrdeichselanhéngers
ist nur zulassig, wenn das Gesamtgewicht
des Anhangers das Gesamtgewicht des
ziehenden Fahrzeugs nicht Ubersteigt und
die Stutzlast des Anhangers vom Anbaugerat
mit einem oder mehreren Stutzradern so auf
die Fahrbahn Ubertragen wird, dass sich das
Zugfahrzeug sicher lenken und bremsen lasst.

d) Ein Gelenkdeichselanhanger darf am
Anbaugerat mitgefluihrt werden, wenn das
tatsachliche Gesamtgewicht des Anhéangers
nicht mehr als das 1,25-fache des zulassigen
Gesamtgewichts des Zugfahrzeugs, jedoch
hdchstens 5 t betrégt."

Einrichtungen zur Verbindung von Fahrzeugen (§ 43
StVZ0)

Bei der Anh&ngekupplung eines Heckanbaugeréts
ist zu beachten:

Das Leergewicht eines Heckanbaugerats mit
Anhangekupplung darf héchstens 400 kg betragen.
Der Schwerpunkt des Anbaugeréts darf nicht weiter
als 600 mm von den Enden der unteren Lenker des
Dreipunktanbaus (DIN ISO 730-1, Mai 1997) oder
von der Ackerschiene entfernt sein.

In der Transportstellung muss die Anh&ngekupplung
in der Mittellinie der Fahrzeugspur so hoch Uber der
Fahrbahn angeordnet sein, dass die Zugése des
Anhangers etwa parallel zur Fahrbahn liegt.

Die Hohen- und Seitenbeweglichkeit der Anhange-
kupplung des Anbaugeréts darf in Trarisportstellung
nicht mehr als 10 mm in jeder Richtung betragen.

An Behelfsladeflachen darf keine Anhangekupplung
angebracht werden.

Lichttechnische Einrichtungen und Kenntlichma-
chung (§§ 49a bis 54 StVZO)

Die fur das Fahrzeug vorgeschriebenen lichttech-
nischen Einrichtungen durfen durch Anbaugeréate
nicht verdeckt werden, andernfalls sind sie zu
wiederholen. Die zu wiederholenden Einrichtungen
mit Ausnahme der Scheinwerfer flr Fern- und Ab-
blendlicht diirfen auf Leuchtentragern entsprechend
4.15.3.4 angebracht sein. Beim Verkehr auf 6ffent-
lichen StraBen missen alle Einrichtungen sténdig
betriebsbereit sein.

Werden Scheinwerfer durch Frontanbaugerate
verdeckt und deshalb wiederholt, darf jeweils nur
ein Scheinwerferpaar einschaltbar sein. Fir die
Anbringung des zweiten Scheinwerferpaars ist eine
Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO durch die
nach Landesrecht zustandige Behorde erforderlich,
soweit die Anbringung nicht ohnehin nach § 50
StVZO zulassig ist.

Anbaugeréte, die seitlich mehr als 400 mm Uber
den auBersten Punkt der leuchtenden Flachen der
Begrenzungs- oder Schlussleuchten des Fahrzeugs
hinausragen, mussen mit Begrenzungsleuchten,
Schlussleuchten und Rickstrahlern ausgeristet sein
(§ 53b Abs. 1 StVZO0).

Diese Leuchten und die Rlckstrahler diirfen mit
ihrem &uBersten Punkt der leuchtenden Flache nicht
mehr als 400 mm von der &uBersten Begrenzung
des Anbaugeréts entfernt sein.

4.15.3.2

4.15.3.3

4.15.3.4

4.15.3.5

4.15.4

4.15.5

4.15.6

4.15.6.1

4.15.6.2

4.15.7
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Bei Leuchten darf der héchste Punkt der leuchten-
den Flache nicht mehr als 1500 mm, bei Ruck-
strahlern nicht mehr als 900 mm Uber der Fahrbahn
liegen. Ist wegen der Bauart des Anbaugerats eine
solche Anbringung der Rickstrahler nicht mdglich,
sind zwei zusétzliche Ruckstrahler erforderlich,
wobei ein Paar Rickstrahler so niedrig wie mdglich
und nicht mehr als 400 mm von der breitesten Stelle
des Fahrzeugumrisses entfernt und das andere Paar
maoglichst weit auseinander und héchstens 900 mm
Uber der Fahrbahn angebracht sein missen.

Die Leuchten und Ruckstrahler diurfen - soweit not-
wendig - rechts und links unterschiedliche Absténde
zum Geréateheck haben.

Sie durfen auf Leuchtentrdgern angebracht sein.
Die Leuchtentrager dirfen aus zwei oder - wenn die
Bauart des Geréts es erfordert - aus drei Einheiten
bestehen, wenn diese Einheiten und die Halte-
rungen an den Fahrzeugen (z. B. nach DIN 11 027,
Ausgabe Oktober 1999) so beschaffen sind, dass
eine unsachgemaBe Anbringung nicht mdglich ist.

Sie durfen wahrend der Zeit, in der eine Beleuch-
tung der Fahrzeuge entsprechend § 17 Abs. 1 und
Abs. 3 StVO nicht notwendig ist, abgenommen
werden; sie mussen jedoch im oder am Fahrzeug
mitgeflhrt werden.

Anbaugeréate, deren duBerstes Ende mehr als 1000
mm Uber die Schlussleuchten des Fahrzeuges nach
hinten hinausragt, missen mit einer Schlussleuch-
te und einem Ruckstrahler (§ 53b Abs. 2 StVZO)
ausgeruUstet sein. Schlussleuchte und Rickstrahler
missen moglichst in der Fahrzeuglangsmittelebene
angebracht sein. Der héchste Punkt der leuchten-
den Flache der Schlussleuchte darf nicht mehr als
1500 mm und der des Rickstrahlers nicht mehr als
900 mm Uber der Fahrbahn liegen. Schlussleuchte
und Ruickstrahler dirfen wahrend der Zeit, in der
eine Beleuchtung der Fahrzeuge entsprechend §
17 Abs. 1 und Abs. 3 StVO nicht notwendig ist,
abgenommen werden; sie miissen jedoch im oder
am Fahrzeug mitgefiihrt werden.

Anbaugerate nach 4.15.3 mussen stéandig nach
vorn und hinten, Anbaugeréate nach 4.15.4 miussen
sténdig nach hinten durch Park-Warntafeln oder
durch Folien oder Tafeln nach DIN 11 030, Ausgabe
September 1994, kenntlich gemacht werden.

Die Anbringung von Leuchten auf Park-Warntafeln
und Tafeln nach DIN 11 030, Ausgabe September
1994, der GroBe 423 mm x 423 mm ist nur zulassig
unter folgenden Bedingungen:

Die auf der Tafel verdeckte Flache darf nicht gréBer
als 150 cm2 sein. Dabei darf die groBte Ausdeh-
nung der verdeckten Flache nicht mehr als 160 mm
betragen.

Leuchten durfen nur oben, in der Mitte oder unten
auf der Tafel angebracht sein.

Kraftfahrzeuge (auch mit Anbaugeraten) - auBBer Pkw
- Uber 6 m Lange und Anh&nger missen an den
L&ngsseiten mit nach der Seite wirkenden gelben,
nicht dreieckigen Rickstrahlern ausgerustet sein.



4.15.7.1 Der am weitesten vorn angebrachte Ruckstrahler 4.15.8 Fahrzeuge Uber 6 m Lange mussen an den Langs-

darf héchstens 3 m vom vordersten Punkt des seiten mit nach der Seite wirkenden Seitenmar-
Fahrzeugs angeordnet sein4). Mindestens je ein kierungsleuchten nach der Richtlinie 76/756/EWG
Ruickstrahler muss im mittleren Drittel des Fahr- ausgerustet sein. Dies gilt nicht fur

zeugs angeordnet sein. Der Abstand zwischen zwei
Ruckstrahlern darf h6chstens 3 m betragen. Der
am weitesten hinten angebrachte Ruiickstrahler darf
héchstens 1 m vom hinteren Punkt des Fahrzeugs

1 Fahrzeuge, die diese Lénge lediglich auf
Grund vortbergehend angebrachter aus-
wechselbarer Anbaugerate Uberschreiten,

angeordnet sein. 2 Fahrgestelle mit Fiihrerhaus,
4.15.7.2 Der héchste Punkt der leuchtenden Fléche darf 3 lof-Zug- und Arbeitsmaschinen und deren
héchstens 900 mm Uber der Fahrbahn liegen. Wenn Anhanger,
dies die Bauart des Fahrzeugs nicht zulasst, darf
dieser Wert auf hchstens 1500 mm angehoben 4 Arbeitsmaschinen, die hinsichtlich der
werden. Baumerkmale ihres Fahrgestells nicht den
Lastkraftwagen und Zugmaschinen gleichzu-
4.15.7.3 Die Rickstrahler nach 4.15.7 dirfen abnehmbar setzen sind.
sein:
) 4.15.8.1 Fir andere mehrspurige Fahrzeuge ist eine entspre-
1 an Fahrzeugen, deren Bauart eine dauernde chende Anbringung von Seitenmarkierungsleuchten
feste Anbringung nicht zulésst, zul3ssig.
2 an lof-Bodenbearbeitungsgeraten, die hinter 4.15.8.2 Ist die hintere Seitenmarkierungsleuchte mit der
Kraftfahrzeugen mitgefiihrt werden und Schlussleuchte, Umrissleuchte, Nebelschlussleuch-

te oder Bremsleuchte zusammengebaut, kombiniert
oder ineinander gebaut oder bildet sie den Teil einer
gemeinsam leuchtenden Flache mit dem Ruckstrah-
4.15.7.4 Die seitliche Kennzeichnung von Fahrzeugen, fur ler, darf sie auch rot sein.
ie sie nicht hri ist 4.15.7 bi
die sie nicht vorgeschrieben ist, muss 4.15.7 bis 416 Kennzeichen (§ 10 FZV)

4.15.7.2 entsprechen. Jedoch ist je ein Ruckstrah- . .
ler im vorderen und hinteren Drittel des Fahrzeugs Anbaug.erate brat,.l.chen nach § 10 Abs. 8 FZ.V keine
Kennzeichen zu flhren. Werden die Kennzeichen

3 an Fahrgestellen, die zur Vervollstadndigung
Uberfuhrt werden.

ausreichend. des Fahrzeugs verdeckt, wird in sinngemaBer An-

41575 Zusétzliche retroreflektierende gelbe, waagerechte wendung des § 10 Abs. 9 FZV die Anbringung von
Streifen sind zulassig. Sie dlrfen unterbrochen sein. Wiederholungskennzeichen an den Anbaugeréaten
Sie dirfen nicht die Form von Schriftzligen und empfohlen.

Symbolen haben.

~ =

- - D)

7N N 71N N
Anhange-Arbeitsgerate Arbeitsgerdte mit Dreipunktanbau miissen mit einer eigenen Beleuchtungseinrichtung
(mit Zugdeichsel) mus- ausgeriistet sein: 1. Wenn das Anbau-Gerat das Blinklicht am Tragerfahrzeug verdeckt.
sen mit einer eigenen 2. Wenn das Anbau-Gerat mehr als 1 Meter nach hinten uber die
Beleuchtungseinrichtung SchluBleuchten des Tragerfahrzeugs hinausragt.
ausgerustet sein. 3. Wenn das Anbau-Gerat mehr als 40 cm Uber die AuBenkante

der Begrenzungsleuchte des Tragerfahrzeuges hinausragt.

Blinkleuchten:

Die freien Sicht-
winkelbereiche an
Zugfahrzeugen und
Arbeitsgeraten mussen
eingehalten werden.

Riickstrahlerdurfen
nichthdherals 90cm
Uber der Fahrbahn
angebracht sein.

max.
90 cm
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WICHTIGE ZUSATZINFORMATION FUR IHRE SICHERHEIT (D)

Kombination von Traktor und Anbaugerat

Der Anbau von Geréten im Front- und Heck-Dreipunktgesténge darf nicht zu einer Uberschreitung des zuldssigen Gesamtgewichtes,
der zuldssigen Achslasten und der Reifentragfahigkeiten des Traktors fiihren. Die Vorderachse des Traktors muB3 immer mit mindestens

20% des Leergewichtes des Traktors belastet sein.

Uberzeugen sie sich vor dem Geratekauf, dass diese Voraussetzungen erfilllt sind, indem Sie die folgenden Berechnungen durchfiihren

oder die Traktor-Gerate-Kombination wiegen.

Ermittlung des Gesamtgewichtes, der Achslasten und der Reifentragféahigkeit, sowie der erforderlichen

Mindestballastierung.

TD 154/99/1

Fiir die Berechnung benétigen Sie folgende Daten:

T [k Leergewicht des Traktors ﬂ a[m] Abstand zwischen Schwerpunkt @e
Frontanbaugerat / Frontballast und

T, [ka] Vorderachslast des leeren Traktors 0 Mitte Vorderachse

Radst Trakt
T,lkg]  Hinterachslast des leeren Traktors “ b [m] adstand des Traktors
G, [kg]  Gesamtgewicht Heckanbaugerat / Heckballast 9 ¢ [m]

Mitte Unterlenkerkugel

G, [kg]  Gesamtgewicht Frontanbaugerét / Frontballast @

Abstand zwischen Mitte Hinterachse und “ @

Abstand zwischen Mitte Unterlenkerkugel @

d [m] und Schwerpunkt Heckanbaugerat /

Heckballast

0 Siehe Betriebsanleitung Traktor
@ Siehe Preisliste und /oder Betriebsanleitung des Gerétes
Q Abmessen

Heckanbaugerat bzw. Front-Heckkombinationen
1. BERECHNUNG DER MINDESTBALLASTIERUNG FRONT G,

_Gye(c+d)-T,eb+0,2eT b

V' min a+b

Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die in der Front des Traktors benétigt wird, in die Tabelle ein.

Frontanbaugerat
2. BERECHNUNG DER MINDESTBALLASTIERUNG HECK G,
Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die im Heck des Traktors benétigt wird, in die Tabelle ein.
G,ea-T, eb+0,45eT, ¢b
H min b+c+d
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WICHTIGE ZUSATZINFORMATION FUR IHRE SICHERHEIT (D)

3. BERECHNUNG DER TATSACHLICHEN VORDERACHSLAST T

V tat

(Wird mit dem Frontanbaugerét (G,) die erforderliche Mindestballastierung Front (G, ) nicht erreicht, muB das Gewicht des Frontanbaugerates
auf das Gewicht der Mindestballastierung Front erhéht werden!)

_Gye(a+b)+T,0b—-G,e(c+d)

V tat b

Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die inder Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Vorderachslast in die Tabelle ein.

4. BERECHNUNG DES TATSACHLICHEN GESAMTGEWICHTES G,

(Wird mit dem Heckanbaugerét (G,) die erforderliche Mindestballastierung Heck (G
auf das Gewicht der Mindestballastierung Heck erhéht werden!)

Gtat =GV+TL+GH

Tragen Sie das berechnete tatsachliche und das in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Gesamtgewicht in die Tabelle
ein.

wmin Nicht erreicht, muB das Gewicht des Heckanbaugerétes

5. BERECHNUNG DER TATSACHLICHEN HINTERACHSLAST LI

Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Hinterachslast in die Tabelle ein.

H tat G“” _TV tat

6. REIFENTRAGFAHIGKEIT

Tragen Sie den doppelten Wert (zwei Reifen) der zuldsssigen Reifentragfahigkeit (siehe z.B. Unterlagen der Reifenhersteller) in die Tabelle ein.
Tabelle

Tabelle Tatséchlicher Wert It. Zulassiger wert It. Doppelte zuldssige

Berechnung Betriebsanleitung Reifentragféahigkeit
(zwei Reifen)

Mindestballastierung

Front / Heck kg - -

Gesamtgewicht kg| < kg —

Vorderachslast kg| < kg| < kg

Hinterachslast kgl < kg|< kg

Die Mindestballastierung muB als Anbaugerat oder Ballastgewicht am Traktor angebracht werden!
Die berechneten Werte miissen kleiner / gleich (<) den zuldssigen Werten sein!
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a0 EG-Konformititserkldrung
POTTINGER

Originalkonformitétserklarung

Firmenbezeichnung und Anschrift des Herstellers:
POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegeldnde 1
AT - 4710 Grieskirchen

Maschine (auswechselbare Ausriistung):

Mihwerk Novacat V10 V10 ED V10 RC
Type 3846 3846 3846
Serialnummer

Der Hersteller erklért ausdriicklich, dass die Maschine allen einschldgigen Bestimmungen
folgender EG-Richtlinie entspricht:

Maschinen 2006/42/EG

Zuséatzlich wird die Ubereinstimmung mit folgenden anderen EG-Richtlinien und/oder
einschldgigen Bestimmungen erklart

Fundstellen angewandter harmonisierter Normen:

EN ISO 12100 EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-12

Fundstellen angewandter sonstiger technischer Normen und/oder Spezifikationen:

Dokumentationsbevollméchtigter:
Andreas Gadermayr
Industriegelande 1
A-4710 Grieskirchen

/ e
Markus Baldinger, Jorg Lechner,
Geschaftsfuhrer F&E Geschaftsfihrer Produktion

Grieskirchen, 01.08.2016



ImZuge dertechnischen Weiterentwicklung

arbeitet die POTTINGER Landtechnik

GmbH standig an der Verbesserung ihrer
Produkte.
Anderungen gegenuber den Abbildungen und
Beschreibungen dieser Betriebsanleitung mussen wir
uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen
anbereits ausgelieferten Maschinen kann daraus nicht
abgeleitet werden.

Technische Angaben, MaBe und Gewichte sind
unverbindlich. Irrtimer vorbehalten.

Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise,
nur mit schriftlicher Genehmigung der

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrecht

vorbehalten.
producten in het kader van hun technische
ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en beschrijvingen
van deze gebruiksaanwijzing voorbehouden, zonder
datdaaruiteen aanspraak op veranderingen vanreeds
geieverde machines kan worden afgeleid.

Technische gegevens, maten en gewichten zijn niet
bindend. Vergissingen voorbehouden.

Nadruk of vertaling, ook gedeeltelijk, slechts met
schriftelijke toestemming van

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Alle rechten naar de wet over het auteursrecht voor-
behouden.

@

POTTINGER Landtechnik GmbH werkt
permanent aan de verbetering van hun

Aempresa POTTINGER Landtechnik GmbH
esforgase continuamente por melhorar os
seus produtos, adaptando-os a evolugao
técnica.

Por este motivo, reservamonos o direito de modificar
as figuras e as descricoes constantes no presente
manual, sem incorrer na obrigagao de modificar
magquinas ja fornecidas.

As caracteristicas tecnicas, as dimensoes e 0s pesos
nao sao vinculativos.

A reproducao ou a traducao do presente manual de
instrucoes, seja elatotal ou parcial, requer aautorizagao
por escrito da

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Todos os direitos estao protegidos pela lei da prop-
riedade intelectual.

D,

Lasociete POTTINGER Landtechnik GmbH
améliore constamment ses produits grace
au progres technique.

C'est pourquoi nous nous réser-vons le droit de
modifier descriptions et illustrations de cette notice
d'utilisation, sans qu'on en puisse faire découler un
droit a modifications sur des machines déja livrées.

Caracteéristiques techniques, dimensions et poids sont
sans engagement. Des erreurs sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits, seulement avec
la permission écrite de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation des
droits d'auteurs.

La empresa POTTINGER Landtechnik

GmbH se esfuerza continuamente en

la mejora constante de sus productos,

adaptandolos ala evolucion tecnica. Porello
nos vemos obligados areservarnos todos los derechos
de cualquier modificacion de los productos con relacion
alas ilustraciones y a los textos del presente manual,
sin que por ello pueda ser deducido derecho alguno a
la modificacion de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos se
entienden sin compromiso alguno.

La reproduccion o la traduccion del presente manual
de instrucciones, aunque seatan solo parcial, requiere
de la autorizacion por escrito de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la ley de la
propiedad industrial.

@ Following the policy of the POTTINGER
Landtechnik GmbH toimprove their products

as technical developments continue,
POTTINGER reserve the rightto make alterations which
must not necessarily correspond to textandillustrations
contai-ned in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously delivered.

Technical data, dimensions and weights are given as
anindication only. Responsibility for errors or omissions
not accepted.

Reproduction or translation of this publication, inwhole
orpart, is not permitted without the written consent of the

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

All rights under the provision of the copyright Act are
reserved.

La POTTINGER Landtechnik GmbH &
costantemente allavoro per migliorare i suoi
prodottimantenendoliaggiornatirispetto allo

sviluppo della tecnica.
Per questo motivo siamo costretti a riservarci la facolta
di apportare eventuali modifiche alle illustrazioni e alle
descrizioni di queste istruzioni per I'uso. Allo stesso
tempo cio non comporta il diritto di fare apportare
modifiche a macchine gia fornite.
| datitecnici, le misure e i pesinon sonoimpegnativi. Non
rispondiamo di eventuali errori. Ristampa o traduzione,
anche solo parziale, solo dietro consenso scritto della
POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge sul diritto
d’autore.
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POTTINGER

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Telefon: +43 7248 600-0

Telefax: +43 7248 600-2513
e-Mail: info@poettinger.at
Internet: http://www.poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Verkaufs- und Servicecenter Recke
Steinbecker Strasse 15

D-49509 Recke

Telefon: +49 5453 9114-0

Telefax: +49 5453 9114-14

e-Mail: recke@poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Servicecenter Landsberg
Spoéttinger-StraBe 24

Postfach 1561

D-86 899 LANDSBERG / LECH

Telefon:

Ersatzteildienst: +49 8191 9299 - 166 od. 169
Kundendienst: +49 8191 9299 - 130 od. 231
Telefax: +49 8191 59656

e-Mail: landsberg@poettinger.at

POTTINGER France S.A.R.L.
129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme

Tél.: +33 (0) 389 47 28 30
e-Mail: france@poettinger.at



