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Sehr geehrter Landwirt!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns
dartiber und gratulieren lhnen zur Entscheidung fur
Péttinger und Landsberg. Als lhr Landtechnischer
Partner bieten wir lhnen Qualitat und Leistung,
verbunden mit sicherem Service.

Umdie Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen
abzuschatzen und diese Erfordernisse immer wieder
bei der Entwicklung neuer Geréate beriicksichtigen zu
kénnen, bitten wir Sie um einige Angaben.
AuBerdem ist es uns damit auch méglich, Sie gezielt
Uber neue Entwicklungen zu informieren.

Produkthaftung, Informationspflicht
Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geraten
die Betriebsanleitung zu Ubergeben und den Kunden an der Maschine unter
Hinweis auf die Bedienungs-,Sicherheits-und Wartungsvorschriften einzuschulen.
Fir den Nachweis, daf3 die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgeman
Ubergeben worden ist, ist eine Bestatigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das
- Dokument A unterschrieben an die Firma Poéttinger einzusenden

(falls es sich um ein Landsberg-Gerét handelt an die Firma Landsberg).
- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine iibergibt.
- Dokument C erhélt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der
durch eine Maschine entsteht, nicht aber an dieser entsteht; fir die Haftung ist ein
Selbstbehalt vorgesehen (ATS 5.000,—).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von
der Haftung ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muB
die Betriebsanleitung mitgegeben werden und der Ubernehmer der Maschine muB
unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingeschult werden.

Cher agriculteur!

Vous avez faitun bon choix, nous nous en réjouissons
et nous voulons vous féliciter de vorte décision pour
Péttinger. En tant que votre partenaire, nous vous
offrons de la qualité et des performances, en relation
avec une service aprésvente sir.

Afin de mieuxapprécierles conditionsdans lesquelles
nos machines vonttravailleretces exigences puissent
influencer la construction de nouvelles machines,
nous nous permettons de vous demander quelques
renseignements. De plus il nous sera possible de
pouvoir vous informer d’'une maniére plus précise
des nouveaux produits.

Responsabilité envers les produits. Obligation d’informer.

Lalégislation concernantles produits oblige le constructeur etle concessionnaire,
au moment de la vente, a donner au client le livret d'entretien ainsi que les
indications concernant/'utilisation, lasécurité etles consignes d'entretien. Comme
preuve que la machine et que le manuel ont été correctement remis a I'acheteur,
il est nécessaire de le certifier.

Pour cette raison,

- le document A, signé, est a renvoyer & la société Pottinger
- Le document B revient au concessionnaire et

- le document C appartient au client.

Attention! Lors de la revente de la machine plus tard, le manuel doit suivre la
machine!

Dear Farmer

You have justmade an excellentchoice. Naturally we
are very happy and wish to congratulate you for
having chosen Péttinger. As your agricultural partner,
we offer you quality and efficiency combined with
reliable servicing.

In order to assess the spare-parts demand for our
agricultural machines and to take these demands
into consideration when developing new machines,
we would ask you to provide us with some details.
Furthermore, we will also be able to inform you of new
developments.

Important information concerning Product Liability.

According to the laws governing product liability, the manufacturer and dealer are
obliged to hand the operating manual to the customer at the time of sale, and to
instructthemin the recommended operating, safety, and maintenance regulations.
Confirmation is necessary to prove that the machine and operating manual have
been handed over accordingly.

For this purpose,

- document A is to be signed and sent to Péttinger,

- document B remains with the dealer supplying the machine, and
- the customer receives document C.

Attention! Should the customer resell the machine at a later date, the operating
manual must be given to the new owner who must then be instructed in the
recommended regulations referred to herein.
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Wir bitten Sie, geman der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu iiberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen. E

D Maschine gemaB Lieferschein Uberprift. Alle beigepackten Teile entfernt.
Samtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen, Gelenkwelle und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw. des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem
Kunden durchbesprochen und erkléart.

Reifen auf richtigen Luftdruck Gberprift.

Radmuttern auf festen Sitz Gberpriift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Anpassung an den Schlepper durchgefiihrt: Dreipunkteinstellung
Gelenkwelle richtig abgelangt.

Probelauf durchgefiihrt und keine Méngel festgestellt.
Funktionserklédrung bei Probelauf.

Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklart.

Information Uber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

(N I Ny Ny Iy Iy By Iy Iy By

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, daB die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgeman Ubergeben worden ist, ist eine Bestétigung
notwendig.
Zu diesem Zweck ist das
- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden
(falls es sich um ein Landsberg-Gerat handelt an die Firma Landsberg).
- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine bergibt.
- Dokument C erhalt der Kunde.

D-0100 Dokum D Anbaugerate -3 -
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Warnbildzeichen (D)
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CE-Zeichen

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen dokumentiert nach
auBen hin die Konformitat der Maschine mit den Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie und mit anderen einschlagigen EG-Richtlinien.

EG-Konformitétserklarung (sieche Anhang)
Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung erklart der

Hersteller, daB die in den Verkehr gebrachte Maschine allen

einschldgigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen entspricht.

Bedeutung der Warnbildzeichen

Gefahr durch fortgeschleuderte Teile bei laufendem Motor -
Sicherheitsabstand halten.

Bei laufenden Motor mit angeschlossener Zapfwelle ausreichend
Abstand vom Bereich der M&hmesser halten.

VorWartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schilissel
abziehen.,

Nicht im Schwenkbereich der Arbeitsgerate aufhalten.

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, solange sich dort
Teile bewegen kdnnen.



Geriét an Schlepper anbauen @

Sicherheitshinweise:
siehe Anhang-A1 Pkt. 8a. - h.)

VAN

Gerat an Schlepper anbauen

1. Unterlenker des Hubwerks waagrecht einstellen
2. Gerit an Dreipunkt-Anhingung abstecken.
- Mahwerk so anbauen, daB der Abstand zwischen der inneren

—/

Mahscheibe und dem Schlepperreifen 10 cm betrégt.

- Unterlenkerbolzen (1) am Tragrahmen entsprechend der
Dreipunkt-Kategorie und der Spurweite einstellen.

|

P

TD43/92/18

d O

3. Hydrauliksteckkupplung (60) anschlieBen

4. Klappenentriegelungsseil (S) in die |
Schlepperkabine verlegen. '

ANBAU / 9600-D (368)

9. StiitzfuB (5) einschieben und -

sichern.

* Das Gerét ist jetzt fertig an den @)\
Schlepper angebaut.

Vor dem ersten Einsatz ist die

Gelenkwellenlange zu priifen und

gegebenenfalls anzupassen.

(siehe auch Kapitel “Anpassen der
Gelenkwelle” im Anhang B). i

5. Oberlenkerspindel einstellen

- DurchVerdrehen der Oberlenkerspindel (16) wird das Mahwerk
in waagrechte oder leicht nach vomne geneigte Lage gebracht.

7. Gerat mit dem Hubwerk ein kleines Stiick hochheben
8. Strebe (8) nach oben schwenken und abstecken (8a)
Die Strebe mitdem Federvorstecker (V) ordnungsgeman sichern.

===

TO 3%




Geréat vom Schlepper abbauen @

Gerat vom Schlepper abbauen

1. Klappe mit Seil (S) hochschwenken
- Klappe Position "B"

TD 39/96/19

2. Mahbalken hydraulisch bis zum Boden abschwenken
- Steuerventil (ST) betatigen

- Seil (S) wahrend des
Schwenkens loslassen

TD 388518

ABBAUEN / 9600-D (368)

4. Strebe (8) nach unten schwenken (8b) und abstecken
Wichtiger Hinweis !
Die Strebe (8) ist ein Sicherheitsbauteil.
Daher immer vor dem Abkuppeln des Gerétes die Strebe in

8b

die Position "8b" schwenken und ordnungsgeméaR abstecken
(Federvorstecker).

Sonst besteht Unfallgefahr! Der Anbaurahmen des Gerates
wiirde durch die Zugkraft der Feder ruckartig hochschwenken .

- Ein spateres Anbauen an den Schlepper wére dadurch auch nur
erschwert méglich.

5. StitzfuB ausziehen und sichern
. Gerat mit dem Hubwerk bis zum Boden absenken
7. Gerat vom Schlepper abbauen
- Hydraulikleitung abkuppeln
- Oberlenker abkuppeln
- Seil aus der Schlepperkabine entfernen
- Unterlenker abkuppeln
- Gelenkwelle abziehen und in
Kette (44) vom Oberlenker-
bolzen ablegen.

(Nicht die Sicherungskette der
Gelenkwelle verwenden!)

o

Abstellen im Freien

Bei langerem Abstellen im Freien
Kolbenstangen reinigen und
anschlieBend mit Fett konservieren.

Hinweis
Eine rostige Kolbenstange I'E_‘

kanndie Dichtelementedes
Zylinders beschédigen.

Zum Saisonende

- Kolbenstange und alle sonstigen blanken Teile reinigen und
anschlieend mit Fett konservieren

- die Hinweise im Kapitel "WARTUNG" beachten



Transportstellung @

Transportstellung

Transportstellung (T)

Sicherheitshinweise:

siehe Anhang-A1 Pkt. 7.), 8c. - 8h.)

Z " \ Das Umstellen von Arbeits- in Transportstellung
und umgekehrt nur auf ebenem, festem Boden
durchfiihren.

Mahwerk nie in ausgehobenen Zustand laufen
lassen.

Gerat beim Verlassen des Schleppers ganz absenken!

Ausgangssituation

1. Geréat an den Schiepper angebaut
- siehe Kapitel "Gerét an Schlepper anbauen"
2. Strebe (8) in Position "8a"

8b

p—

Nt

3. StiitzfuB (5) eingeschoben und gesichert

@\ /--’_-_[’1"_:_“\\\“'

S 10=

Il T
|
;__ / _!_!_ TD 39/96/8 L J

TRANSPORT / 9600-D (368)

Umstellen in die Transportstellung

1. Vordere Schutzverkleidung nach riickwaérts klappen (1).

Dies ist bei manchen Schleppertypen notwendig. Es vermeidet
beim spateren Hochschwenken des Mé&hbalkens eine
Beschédigung des offenen Heckfensters oder des Kofflliges.

2. Klappe mit Seil (S) hochschwenken
- Klappe Position "B"

3. Mahbalken hydraulisch hoch-
schwenken
- Steuerventil (ST) betatigen

- Seil (S)wahrend des Schwenkens
loslassen

- Klappe einrasten lassen (T1)

TD 2692048

4. Steuerventil (ST) kurz auf "SENKEN" stellen (S)

Dadurch rastet die Klappe festin den Haken ein (T1) undfixiertden
Méahbalken in der hochgeschwenkten Stellung (T)

TD 3BGT8




Transportstellung (D)

StraBentransport Beleuchtung bei StraBenfahrt

Auf Wunsch kann eine Beleuchtungseinheit geliefert werden.
Einzelteile siehe Ersatzteilliste.
- Beleuchtung anschlieBen und Gerét zum Transport hochheben .

/7

TD 39/896/7

TDS5/83/21

* Beachten Sie die Vorschriften vom Gesetzgeber Ihres Landes.
Im Anhang-C finden Sie Hinweise zur Anbringung einer
Beleuchtung, giltig fiir die BRD.

¢ Die Fahrt auf 6ffentlichen StraBen darf nur wie im Kapitel , Trans-
portstellung” beschrieben durchgefiihrt werden

* Die Hydraulikunterlenker (4) so fixieren, daB das Gerét seitlich
nicht ausschwenken kann.

TD54/98/14

" @9

TRANSPORT / 9600-D (368) -8-



Arbeitsstellung @

Arbeitsstellung

¢ Einsatz nur mit geschlossener Schutzverkleidung (5a)

Sicherheitshinweise:

A siehe Anhang-A1 Pkt. 7.), 8c. - 8h.)

Das Umstellen von Arbeits- in Transportstellung
und umgekehrt nur auf ebenem, festem Boden
durchfiihren.

Ausgangssituation zum Absenken des Mahbalkens
1. Geréat an den Schlepper angebaut

- siehe Kapitel "Gerat an Schlepper anbauen”
2. Mahbalkenin Transportstellung

3. Strebe (8) in Position "8a"
abgesteckt

4, StiitzfuB (5) eingeschoben und gesichert

ON

LT

H1

ARBEITSSTELLUNG / 9600-D (368)

Umstellen in die Arbeitsstellung

Absenken des Schneidbalkens

1. Vergewissern, daB
der Schwenkbereich
frei ist und sich nie-
mand im Gefahren-
bereich befindet.

2. Klappe mit Seil (S) hochschwenken
- Hydraulik-Steuergerat (ST) vorher

kurz auf "HEBEN" stellen, dadurch
wird die Fixierung der Klappe im | \
Haken geldst.
- Klappe in Position "B" (]
(o)

TD 39/96/19

3. Médhbalken hydraulisch bis zum Boden abschwenken
- Seil (S) wahrend des Schwenkens loslassen

4. Hohenlage des Hubwerks einstellen (H1)

Diese Position (H1) des Hubwerks braucht beim M&hen und beim
Wendemandgver (siehe nachste Seite) nicht verandert werden.

Position "Méhen" = Abstand 1 cm zwischen Klappe und Anschlag.

Mit demHubwerk
des Schleppers das
Gerat entsprchend
anheben bzw.
absenken (H1) bis
der Abstand (1cm)
etwa erreicht ist.

Mowing
Faucher

5. Vordere Schutzverkleidung schlieBen (5a)



Inbetriebnahme @

Wichtige Bemerkungen vor Arbeitsbeginn

Sicherheitshinweise
(siehe Anhang-A Pkt. 1-7)
Nach der ersten Betriebsstunde
. Alle Klingenverschraubungen nachziehen

Sicherheitshinweise

1. Kontrolle
Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung kontrollieren.

Die Mahscheiben auf Beschadigung tiberpriifen (Siehe Kapitel "Wartung
und Instandhaltung”)

2. Schalten Sie die Maschine nur in Arbeitsstellung ein und
liberschreiten Sie die vorgeschriebene Zapfwellendrehzahl
(2.B. max. 540 U/MIN) nicht!

Ein Abziehbild, welches neben dem Getriebe angebrachtist, gibt Auskunft
fiir welche Zapfwellendrehzahl Ihr Mahwerk ausgeriistet ist.

540 Upm

¢ Den Zapfwellenantrieb grundsétzlich nur dann einschalten, wenn sich
samtliche Sicherheitseinrichtungen (Abdeckungen, Schutztiicher,
Verkleidungen usw.) in ordnungsgeméaBem Zustand befinden und in
Schutzstellung am Gerét angebracht sind.

3. Aufrichtige Drehrichtung der Zapfwelle
achten!

4. Verhindern Sie Beschéddigungen!

* Die zu méhende Flache muB frei von Hindernissen bzw.
Fremdkorpern sein. Fremdkorper (z.B. gréBere Steine,
: Holzstiicke, Grenzsteine usw.) kénnen die Maheinheitbeschadigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfoigt
*  Sofort anhalten und den Antrieb abschalten.

* Das Gerdt sorgfiltig auf Beschédigungen Uberpriifen. Besonders zu
priifen sind die Méhscheiben und deren Antriebswelle (4a).

* Gegebenfalls zusatzlich von einer Fachwerkstétte dberpriifen lassen.
Nach jedem Fremdkdrperkontakt

* Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung kontrollieren.

* Alle Klingenverschraubungen nachziehen.

5. Bei laufendem Motor Abstand halten.

Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich, da Gefdhrdung durch
fortgeschleuderte Fremdkarper bestehen kann. Besondere Vorsicht ist

et a7 418

auf steinigen Feldern und in der Nahe von StraBen und Wegen geboten.

6. Gehdrschutz tragen

Bedingt durch die unterschiedlichen Ausfiihrungen der /4
verschiedenen Schlepperkabinen, kann der Gerdusch-
pegel am Arbeitsplatz, vom gemessenen Wert (siehe
Techn. Daten) abweichen. '

*  Wird ein Gerduschpegel von 85 dB(A) erreicht oder
liberschritten, muB vom Unternehmer (Landwirt) ein geeigneter
Gehdrschutz bereitgestellt werden (UVV 1.1 § 2).

*+  Wirdein Gerduschpegel von 90 dB(A) erreicht oder (iberschritten, muB der
Gehodrschutz getragen werden (UVV 1.1 § 16).

Wendemandver beim Mahen

Der Mahbalken kann hydraulisch hochgeschwenkt werden (30°).
Dabei muB der Antrieb nicht abgeschaltet werden.

Die Position (H1) des Hubwerks braucht beim Wendemandver nicht
verdndert werden.

\Ty /

Achtung!

A Nichtin den Bereich des Mahwerks treten solange
der Antriebsmotor léuft.

(368} 9600-01 INBE TRIEEN



EINSATZ AM HANG (D)

Vorsicht bei Wendemanévern am Hang!

Fahreigenschaften des Schleppers beeinfluBt. Dies kann
besondersin Hanglagen zu gefahrlichen Situationen fiihren.

: Durch das Gewicht (G) der Maheinheit werden die
Kippgefahr besteht

wenn die Méheinheit hangabwarts positioniert ist und in dieser
Lage hydraulisch angehoben wird,

bei Kurvenfahrten nach links mit angehobener Maheinheit,

- bei Kurvenfahrten nach links in Transportstellung (Maheinheit
ganz hochgeschwenkt).

Sicherheitshinweis

+ Reduzieren Sie das Tempo bei Kurvenfahrten nach links
entsprechend.

* Fahren Sie so, dafB3 die hochgeschwenkte Maheinheithangaufwérts
positioniert ist.

» Besser Sie fahren am Hang riickwérts anstatt ein riskantes
Wendemanéver durchzuflhren.

(358) 8500-0 HANGFAHRT

-11-



mihen (D)

Allgemeine Richtlinien beim Arbeiten mit Mahen
dem Gerét

1. Unterlenker des Hubwerks waagrecht einstellen (Sp)

- Das Méhwerk ist flir Bdschungswinkel nach oben 30° bzw. nach
unten 20° geeignet.

Rin)

Anfahrsicherung

Beim Ausméhen um Baume, Zéune, Grenzsteine u.4. kann es

trotz vorsichtiger und langsamer Fahrweise zum Anfahren an

Hindernisse mit dem Mahbalken kommen. Um dabei Schaden zu

vermeiden, ist am Mahwerk eine Anfahrsicherung vorgesehen.
Achtung!

Es ist nicht Zweck der Anfahrsicherung, bei voller Fahrt Schaden
an der Maschine zu vermeiden.

Die Uberlastsicherung (34) 1Bt den Mahbalken beim Anfahren an
ein Hindernis nach hinten wegschwenken.

- Durch Zuriickfahren rastet die Uberlastsicherung wieder ein. /
Einstellung: 3. Schnitthohe durch
Verdrehen der Ober-
lenkerspindel einstel-
len

- max. 5° Neigung der
Mahscheiben

Bei zu leichtem Ansprechen der Anfahrsicherung kann die
Sechskantmutter verdreht werden.

4. Hohenlage des Hub-
werks einstellen

Klappe auf Anschlag

0 491130 7 ’ ' (Position "Méhen")
EinstellmaB: i
CATDISC17 = 124mm PR
CATDISC21 = 122mm
CATDISC25 = 120mm 5. Zum Mahen kuppeln Sie die Zapfwelle auBerhalb des
CATDISC29 = 118 mm Méahgutes langsam ein und bringen die Mahkreisel auf
CATDISC33 = 116mm volle Tourenzahl.
Wenn sie nicht sicher sind, ob die zu mahende Fliche Durch eine gleichmaBig zugige Drehzahlerhohung werden
auch wirklich frei von Hindernissen ist, fahren sie bitte systermoadingth: Gemuache i Zapiwatentielat vormpeden,
entsprechend langsam! - Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach Geléandeverhaltnissen

und Mahgut.

9600-D EINSATZ (368) D



Schwadformer @

Schwadscheiben

Mit den Schwadscheiben (1L, 1R) wird beim Méhen ein schmaler
Schwad geformt. Dadurch wird ein Uberfahren des Méhgutes mit
breiten Schlepperreifen vermieden.

l 24/13x2
— - ﬂt q

§ g_] M12 x 35 |- | SkMutior

] = 252/34x1

g N\ f13exa

1

| |Federring

II 1“ I|
=== M10 x 25|
——

Varianten
Fordertrommeln mit Schwadscheibe

Schwadbleche
4 = Schwadblech
Die Befestigung erfolgt mit:

* Flachrundschrauben (M12 x 90)
* Sicherheitsmutter.

Mizxgo (i

¥ Druckfeder
@7 / 6/19x60

5 = Prallblech
FL = Flachrundschraube (M10 x 25), Sicherheitsmutter.
SK = Sechskantschrauben (M10 x 25), Sicherheits-

2 = Fordertrommel hoch
3 = Fordertrommel hoch
1R = Schwadscheibe auBen
1L = Schwadscheibe innen
2R = Schwadscheibe auBen
2L = Schwadscheibe innen
' = Wunschausriistung

@ = Serienausstattung

CAT DISE 25

-L \/* *\f\/ ym

muttern.
5
TD 39/96/12a
4
e
5

8700-D SCHWADFORMER (368)
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Wartung und Instandhaltung @

Sicherheitshinweise

Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen.

-

c-®
=3

bab 445 462

Arbeiten unter der Maschine nicht ohne sichere Abstitzung
durchfiihren.

Nachden ersten Betriebsstunden sémtliche Schraubennachziehen.

Aligemeine Wartungshinweise

Um das Gerét auch nach langer Betriebsdauer in gutem Zustand zu
erhalten, wollen Sie bitte nachstehend angefiihrte Hinweise beachten:

Nach den ersten Betriebsstunden
samtliche Schrauben nachziehen.

Besonders die Klingenverschraubungen
sind zu kontrollieren.

Wartungshinweis fiir Winkelgetriebe und
Méahbalken beachten.

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und

Hydraulikteilen verwenden.
Gefahr von Rostbildung!

Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan abschmieren und
einen kurzen Probelauf durchfiihren.

Durch Reinigung mit zu hohem Druck kénnen Lackschaden
entstehen,

TD42/92/14

(371) WARTUNG 9600-D

-14 -

Abstellen im Freien

Beilangerem Abstellenim Freien,
Kolbenstangen reinigen und

Fett \)
RS

anschlieend mit
koservieren. i~
Einwinterung

Maschine vor der Einwinterung griindlich reinigen.
Witterungsgeschutzt abstellen.

Getriebedl wechseln bzw. ergénzen.

Blanke Teile vor Rost schitzen.

Alle Schmierstellen laut Schmierplan abschmieren.

Gelenkwellen

Die beiden Gelenkwellen
alle 8 Betriebsstunden
abschmieren.

Schiebeprofile auseinandernehmen und gut einfetten.

Winkelgetriebe

Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

Die Olmenge ist, unter normalen Betriebsbedingungen, jahrlich zu
ergdnzen (OIL LEVEL).

Olwechsel spatestens nach 300 ha.

Olmenge:

0,7 Liter SAE 90

OIL LEVEL L

TD 39/9¢6/14




Wartung und Instandhaltung @

Mahbalken

Olstandskontrolle

- Mahbalken in senkrechte Lage bringen und etwa 5 Minuten
warten.

Der Olstand ist korrekt, wenn das Getriebedl bis zur
Niveauschraube' (OIL LEVEL) reicht.

Ol nachfiillen (ergénzen)

- Die Olmenge ist, unter normalen
Betriebsbedingungen, jahrlich zu
ergénzen.

- Oleinfiillschraube (63) herausnehmen
und Ol "SAE 90" bis zur
Niveauschraube' nachfillen.

Olwechsel

- Olwechsel nach den ersten 50
Betriebsstunden, spatestens jedoch
nach 300 ha.

Olmenge:

CAT DISC 29 = 3,7 Liter SAE 90

- Maéhbalkeninsenkrechte Lage bringen
und etwa 5 Minuten warten.

- OlablaBschraube (62) herausnehmen,
das Altol auslaufen lassen und
ordnungsgeman entsorgen.

- Oleinfiillschraube (63) heraus-
nehmen und Ol "SAE 90" bis zur

Niveauschraube' (OIL LEVEL)
nachfillen.

Keilriemenantrieb

- Keilriemenspannungwahrend des Einsatzes ofters liberpriifen
EinstellmaB:
0,5-3mm.

QOO0O000

AR R
8 .
L81000.0.0,080.0.0.( |

Q

Mahklingen und Klingenbolzen

Achtung!
A Mahklingen und deren Befestigung

regelmaBig dberpriifen! _15m |
Verbogene oder beschédigte Méhklingen |
drfen nicht weiterverwendet werden.

- Einseitig verschlissene Mahklingen kénnen
umgedreht und wieder montiert werden.  |25mm =

- Klingenbolzen miissen bei Abniitzung des ——————————=== |
unteren Randes oder bei einem Durchmesser von 15 mm
ausgewechselt werden,

- Die Mahklingen an einer Mahscheibe miissen gleichmé&Big abgeniitzt
sein (Unwuchtgefahr).

Ansonsten sind sie durch Neue zu ersetzen (paarweises Wechseln).

Montage der Mahklingen

Achtung!
Der Pfeil auf der Mahklinge zeigt die Drehrichtung der Mahscheibe an.
Vor Montage, Anschraubflachen von Lack reinigen.

O10IoI0IoN0IC

— =R

/f-j\ /\ Fahrtrichtung J
R =5 .
\> < \"/ oy II"\ [
\ {
- ) .
Hl &
' TDameah -/

Teile:
Schraube (51)
Mahklinge (53)
Mutter (54)
(Anzugsmoment = 120 Nm).

1) Die Oleinfilischraube (63) istgleichzeitigauch Niveauschraube (OIL LEVEL)

(371) WARTUNG 9600-D

-15-



Technische Daten @

Technische Daten

Technische Daten

CAT DISC 25 (Type PSM 370)
Dreipunktanbau (seitenverschiebbar) Kat. Il
Arbeitsbreite 2,45 m
Anzahl der Mahscheiben 6
Anzahl der Messer pro Scheibe 2
Aushebung hydraulisch (einfachwirkend)

Flachenleistung 2,6 ha/h
Zapfwellendrehzahl 540 U/min
Gewicht ca. 500 kg
Leistungsbedarf ab 44 kW (60 PS)
Gelenkwelleniiberlastsicherung -
Dauerschalldruckpegel 96,6 dB(A)

Alle Daten unverbindlich.

CAT DISC 29 (Type PSM 371)
Dreipunktanbau (seitenverschiebbar) Kat. Il
Arbeitsbreite 2,85 m
Anzahl der Mahscheiben 7
Anzahl der Messer pro Scheibe 2
Aushebung hydraulisch (einfachwirkend)

Flachenleistung 3,0 ha/h
Zapfwellendrehzahl 540 U/min
Gewicht ca. 540 kg
Leistungsbedarf ab 51 kW (70 PS)

Gelenkwelleniiberlastsicherung -

Dauerschalldruckpegel 96,6 dB(A)

Alle Daten unverbindlich.

lhre/Your/Votre
Masch.Nr. / Fgst.ldent.Nr.

Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten Typenschild
und am Rahmen eingeschlagen. Garantiefélle und Riickfragen kdnnen
ohne Angabe der Fabriksnummer nicht bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des Fahrzeuges
[ Gerétes auf der Titelseite der Betriebsanleitung ein.

BestimmungsgemaBe Verwendung des Mahwerks

Wunschausriistung:

Das Mahwerk
CAT DISC 25 (Type PSM 370)
CAT DISC 29 (Type PSM 371)

istausschlieRlich fiirden (iblichen Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten bestimmt.

*  Zum Méhen von Wiesen und kurzhalmigem Feldfutter.

* Beleuchtungseinrichtung

Warntafeln
» Befestigungsteile flir Warntafeln

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman. « Schwadscheiben
Fiir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfiirtragt

allein der Benutzer.

* Schwadblech

e Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

TECHN. DATEN/ 9600-D (370)

* Gelenkwelle mit Freilauf

-16-
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A Sicherheitshinweise

Anhang -A

Hinweise fiir die Arbeitssicherheit
A In dieser Betriebsanleitung sind alle Stellen, die die

Sicherheit betreffen mit diesem Zeichen versehen.

BestimmungsgeméaBe Verwendung

. Siehe technische Daten.
. Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehort auch die

Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-
, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Ersatzteile

. Originalteile und Zubehor sind speziell fiir die Maschinen

bzw. Geréte konzipiert.

. Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, daB nicht

von uns gelieferte Originalteile und Zubehoér auch nicht
von uns geprift und freigegeben sind.

. Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte

3)

5)

(341) SICHERHEIT 8400 D

kann daher unter Umstanden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften |hres Gerates negativ veréndern oder
beeintrachtigen. Fir Schaden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehér entstehen, istjedwede
Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

. Eigenmachtige Veranderungen, sowie das Verwenden

von Bau-und Anbauteilen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers aus.

Schutzvorrichtungen

Samtliche Schutzvorrichtungen missen an der Maschine
angebaut und in ordnungsgemaBem Zustand sein. Recht-
zeitiges Erneuern von verschlissenen und beschadigten
Abdeckungen oder Umwehrungen ist erforderlich.

Vor der Inbetriebnahme

. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen

Betatigungseinrichtungen, sowie mit der Funktion vertraut
zumachen. Wahrend des Abeitseinsatzes ist dies zu spat!

. VorjederInbetriebnahme das Fahrzeug

oder Gerat auf Verkehrs- und

Betriebssicherheit tiberprifen.

Asbest

Bestimmte Zukaufteile des Fahrzeuges
kénnen, aus grundtechnischen
Erfordernissen, Asbest enthalten.
Kennzeichnung von Ersatzteilen
beachten.

-A1-

9.

. Bei Kurvenfahrten

. Vor

. Bei

Personen mitnehmen verboten

. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist nicht

zulassig.

. Die Maschine darf auf 6ffentlichen Verkehrswegen nurin

derbeschriebenen Position fiir StraBentransport befordert
werden.

Fahreigenschaft mit Anbaugeréaten

. Das Zugfahrzeug ist vorne oder hinten ausreichend mit

Ballastgewichten zu bestlicken, um die Lenk- und
Bremsfahigkeit zu gewahrleisten (mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes auf der Vorderachse.

. Die Fahreigenschaft

werden durch die
Fahrbahn und durch
Anbaugerate
beeinfluBt. Die
Fahrweise ist den
jeweiligen Gelande-
und Bodenver-
haltnissen anzu-
passen.

mit angehangtem
Wagen auBerdem
die weite Ausladung und die Schwungmasse des Geréates
beriicksichtigen!

. Bei Kurvenfahrten mit angehangten oder aufgesattelten

Geraten auBerdem die weite Ausladung und die
Schwungmasse des Gerétes berlicksichtigen!

Allgemeines

dem Anhangen von Geraten an die
Dreipunktaufhangung Systemhebelin die Stellung bringen,
bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken
ausgeschlossen ist!

. Beim Koppeln von Geraten an den Traktor besteht

Verletzungsgefahr!

. Im Bereich des Dreipunkigestdnges besteht

Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

Betétigung der AuBenbedienung fir den
Dreipunktanbau nicht zwischen Traktor und Geréat treten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem

Motor.

Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muf3 der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

. Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugerate auf den

Boden ablassen - Zundschliussel abziehen!

. 2Zwischen Traktor und Gerét darf sich niemand aufhalten,

ohne daB das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die
Feststellboremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert
ist!

Bei samtlichen Wartungs-, Instandhaltungs-, und
Umbauarbeiten den Antriebsmotor abstellen und die
Antriebsgelenkwelle abziehen.

Reinigung der Maschine

Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.



Anhang - B GELENKWELLE @ H’

GELENKWELLE

Achtung! Verwenden Sie nur
die angegebene bzw. mitgelie- |-
ferte  Gelenkwelle, da [\

ansonsten flireventuelle Scha- o

densfdlle keine Garantie- L Y l
anspriiche bestehen. ) HH

Anpassen der Gelenkwelle |\ - l::j D[
Die richtige Lange wird durch | * ‘} L

Nebeneinanderhalten beider |+ 1
Gelenkwellenhalften %&4;
festgelegt. b\ \&1} D1 4/89/51

Ablangevorgang , L2 N
- Zur Léangen- || [ '
anpassung I“‘“{?\I) '

Gelenkwellenhal- et SRR,
ften in kirzester L BX R ]
Betriebsstellung X é

(L2) nebenein-
ander halten und
anzeichnen.

Achtung!

* Maximale
Betriebslénge (L1) beachten

- GroBtmégliche Rohr-
iberdeckung (min. 2 X) |
anstreben

* |nnen- und AuBenschutzrohr
gleichmaBig kiirzen

* Uberlastsicherung (2) ge-
rateseitig aufstecken!

¢ Vor jeder Inbetriebnahme der

T 77
Gelenkwelle priifen, ob J'«"/’d;
Verschlissesichereingerastet {\\\ LY 014
sind.
S|cherungskette

Gelenkwellenschutzrohr mit
Ketten gegen Umlaufen sichern.

Auf ausreichenden Schwenk-
bereich der Gelenkwelle ach- |
ten!

Arbeitshinweise —

Beim Einsatz der Maschine darf die zuldssige Zapfwellendrehzahl
nicht Uberschritten werden.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute Geréat
nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht, darf daran
gearbeitet werden.

Beim Abstellen der
Maschine muB3 die
Gelenkwelle vorschrifts- "
maBig abgelegt
bzw. mittels Kette /e
gesichert werden. %%/,
(Sicherungsketten (H)
nicht zum Aufhéngen der b ®
Gelenkwelle benutzen. k

Tharaar7i

0000-D GELENKWELLE (341)

1) Funktionshinweise bei Verwendung einer Nockenschalt-

kupplung:

Die Nockenschaltkupplung ist |
eine Uberlastkupplung, die das
Drehmoment bei einer Uber-
lastung auf “ Null " schaltet. Die
abgeschaltete KupplunglaBstsich
durch Auskuppeln des Zapf-
wellenantriebes einschalten.

Die Einschaltdrehzahl der
Kupplung liegt unter 200 U/min.

ACHTUNG!
Die Nockenschaltkupplung der Gelenkwelle ist

keine “Fiillanzeige”.

Sieisteine reine Uberlastsicherung, die ihr Fahrzeug vor Beschadigung

bewahren soll.

Durch verninftige Fahrweise vermeiden Sie haufiges Ansprechen
der Kupplung und bewahren diese und die Maschine vor unnétigem

VerschleiB3.
2) Weitwinkelgelenk:

Maximale Abwinkelung im Betrieb und im Stillstand 70°.

Maximale Abwinkelung
Stillstand 90°.

Maximale Abwinkelung im
Betrieb 35°.

Wartung
Verschlissene Abdeckun- 4,

3) Normalgelenk: . g Lo
m o~

o
.

gen sofort erneuern, 35 \Fr*—-BS'

- VorjederInbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden mit Markenfett

abschmieren.

- Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle sdubern und

abschmieren

* Wichtig bei Gelenkwellen mit
Reibkupplung

Vor Ersteinsatz und nach langerer Stillstandzeit
Arbeitsweise der Reibkupplung Gberprifen.

a.) MaB ,L“ an Druckfeder bei K90, K90/4 und
K94/1 bzw. an Stellschraube bei K92E und
K92/4E ermitteln.

b.) Schrauben Iésen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden. Kupplung durchdrehen.

¢.) Schrauben auf MaB ,L* einstellen.
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

<EH -

Im Winterbetrieb sind
die Schutzrohre zu

8" i
(ﬁ'l fetten, um ein

Festfrieren zZu

verhindern.

K90,Ka0/4, K94/1

g s




Reparatur Hinweise @

Reparaturen am Mahbalken

Flansch (F) montieren

Verwenden Sie geeignetes Werkzeug (W) !
Wichtiger Hinweis!

Den Flansch (F) nicht durch Aufschrauben der
Mutter auf das Profil der Antriebswelle aufschieben

-das Gewinde der Antriebswelle konnte beschadigt
werden.

Mutter (M) erst dann aufschrauben wenn die Lénge (L) des
Gewindes ausreicht um eine Beschadigung zu vermeiden.

* Mutter (M) gegen Losdrehen sichem
- mit "Loctite 242" oder gleichwertigem Produkt

TD 23-97-5

TD 23-97-5a

9700-D REP. HINWEISE (354) R-20
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F EG Konformita

94071 0/FF

POTTINGER

Anlage 1

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 89/392/EWG

Wir ALOIS POTTINGER Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.

(Name des Anbieters)
A-4710 Grieskirchen; Industriestrale 1

(vollsténdige Anschrift der Firma - bei in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten ebenfalls Angabe
der Firma und Anschrift des Herstellers)

erklaren in alleiniger Verantwortung, daf das Produkt

Scheibenmiher

CAT DISC 17, Type PSM 368

CAT DISC 21, Type PSM 369

CAT DISC 25, Type PSM 370

CAT DISC 29, Type PSM 371

CAT DISC 33, Type PSM 372
(Fabrikat, Typ)

auf das sich diese Erkléarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 89/392/EWG,

(falls zutreffend)

sowie den Anforderungen der anderen einschlégigen EG-Richtlinien

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der anderen EG-Richtlinien)
entspricht.

(falls zutreffend)

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgende Norm(en) und/oder technische Spezifikation(en)
herangezogen:

EN 292-1:1991 EN 292-2: 1991

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der Norm(en) und/oder der technischen Spezifikation(en))

pa. Ing. W. Leposa
Grieskirchen, 10.12.1999 Entwicklungsleitung

(Ort und Datum der Ausstellung) (Name, Funktion und Unterschrift des Befugten)




Im Zuge der technischen Weiterentwicklung
arbeitet die POTTINGER Ges.m.b.H stén-
dig an der Verbesserung ihrer Produkte.
Anderungen gegeniiber den Abbildungen
und Beschreibungen dieser Betriebsanlei-
tung miissen wir uns darum vorbehalten, ein
Anspruch auf Anderungen an bereits ausge-
lieferten Maschinen kann daraus nicht abge-
leitet werden.

Technische Angaben, MaBe und Gewichte
sind unverbindlich. Irrtlimer vorbehalten.
Nachdruck oder Ubersetzung, auch aus-
zugsweise, nur mit schriftlicher Genehmi-
gung der

ALOIS POTTINGER

Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheber-
recht vorbehalten.

De POTTINGER Ges.m.b.H werkt perma-
nent aan de verbetering van hun produkten
in het kader van hun technische
ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en
beschrijvingen van deze gebruiksaanwijzing
voorbehouden, zonder dat daaruit een
aanspraak op veranderingen van reeds
geieverde machines kan worden afgeleid.
Technische gegevens, maten en gewichten
zijn niet bindend. Vergissingen
voorbehouden.

Nadruk of vertailing ook gedeeltelijk, slechts
met schiftelijke toestemming van de

ALOIS POTTINGER
Maschinentabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen.

Allerechten naar de wet over het auteursrecht
voorbehouden.

V dusledku technickeho vyvoje pracuje
firma POTTINGER Ges.m.b.H neustale
na zlepseni svych vyrobku.

Zmeény v navodu k pouZivani si vyrobce
vyhrazuje. PoZzadavky nazménunavodu
k pouzivani na pravé dodané stroje
nemohou byt vyvozovany.

Technické udaje, rozméry a hmotnosti
jsou nezavazné.

Dotisk nebo novy preklad je mozny
pouze za pisemného souhlasu firmy
ALOIS POTTINGER

Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen

Véechna prava podléhaji autorskému
pravu.

Lasociété POTTINGER Ges.m.b.Haméliore
constamment ses produits grace aule progrés
technique. C'est pourquoi nous nous
reservons le droit de modifier descriptions et
illustrations de cette notice d'utilisation, sans
qu'on en puisse faire découler un droit a
modifications sur des machines déja livrées.

Caractéristiques techniques, dimensions et
poids sont sans engagement. Des erreurs
sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits,
seulement avec la premission écrite de

ALOIS POTTINGER
Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation
des droits d'auteurs.

LaPOTTINGER Ges.m.b.Hé costantemente
al lavoro per migliorare i suoi prodotti
mantenendoliaggiornatirispetto allo sviluppo
della tecnica.

Perquesto motivo siamo costrettiariservarci
la facolta di apportare eventuali modifiche
alle illustrazioni e alle descrizioni di queste
istruzioni per I'uso. Allo stesso tempo cid non
comporta il diritto di fare apporiare modifiche
a macchine gia fornite.

| dati tecnici, le misure e i pesi non sono
impegnativi. Non rispondiamo di eventuali
errori. Ristampa o traduzione, anche solo
parziale, solo dietro consenso scritto della
ALOIS POTTINGER

Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge
sul diritto d'autore.

GB>

Following the policy of the POTTINGER
Ges.m.b.H to improve their products as
technical developments continue,
POTTINGER reserve the right to make
alterations which must not necessarily
correspondtotextandillustrations contained
in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously
delivered.

Technical data, dimensions and weights are
given as an indication only. Responsibility
for errors or omissions not accepted.

Reproduction ortranslation of this publication,
in whole or part, is not permitted without the
written consent of the ALOIS POTTINGER
Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen.

Allrights under the provision of the Copyright
Act are reserved.

La empresa POTTINGER Ges.m.b.H se
esfuerza continuamente en la mejora
constante de sus productos, adaptandolos a
la evolucién técnica. Por ello nos vamos
obligados a reservarnos todos los derechos
de cualquier modificacion de los productos
con relacion a las ilustraciones y a los textos
del presente manual, sin que por ello pueda
ser deducido derecho alguno a la
modificacién de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos
se entienden sin compromiso alguno.

La reproduccion o la traduccién del presente
manual de instrucciones, aungue sea tan
solo parcial, requiere de la autorizacién por
escrito de

ALOIS POTTINGER
Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la
ley de la propiedad industrial.
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POTTINGER
Londsberg

ALOIS POTTINGER
Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H
A-4710 Grieskirchen

Telefon: 0043 (0) 72 48 600-0
e-Mail: landtechnik@poettinger.co.at
Internet: http://www.poettinger.co.at

GEBR. POTTINGER GMBH

Stiitzpunkt Nord

Wentruper Mark 10

D-48 268 Greven

Telefon: (025 71) 9345 -0
Ersatzteildienst: (0 25 71) 93 45 - 11
Kundendienst: (025 71) 93 45 - 12

Telefax: (0 25 71) 93 45 - 14

POTTINGER France

129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme
Tél.: 03.89.47.28.30
Fax: 03.89.47.28.39

GEBR. POTTINGER GMBH
Servicezentrum
Spéttinger-StraBe 24
Postfach 1561
D-86 899 LANDSBERG / LECH
Telefon:
Ersatzteildienst: 081 91/92 99 - 166 od. 169
Kundendienst: 081 91/9299 - 130 od. 231
Telefax: 0 81 91 / 59 656



