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Sehr geehrter Landwirt!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns
dariiber und gratulieren lhnen zur Entscheidung fir
Péttinger und Landsberg. Als lhr Landtechnischer
Partner bieten wir Ilhnen Qualitdt und Leistung,
verbunden mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen
abzuschatzen und diese Erfordernisse immer wieder
bei der Entwicklung neuer Geréate berlcksichtigen zu
kénnen, bitten wir Sie um einige Angaben.
AuBerdem ist es uns damit auch méglich, Sie gezielt
Uber neue Entwicklungen zu informieren.

Produkthaftung, Informationspflicht
Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geraten
die Betriebsanleitung zu Ubergeben und den Kunden an der Maschine unter
Hinweis auf die Bedienungs-,Sicherheits-und Wartungsvorschriften einzuschulen.
Fur den Nachweis, daf3 die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgeman
Ubergeben worden ist, ist eine Bestatigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das
- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden

(falls es sich um ein Landsberg-Gerét handelt an die Firma Landsberg).
- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine tbergibt.
- Dokument C erhélt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der
durch eine Maschine entsteht, nicht aber an dieser entsteht; fir die Haftung ist ein
Selbstbehalt vorgesehen (ATS 5.000,—).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von
der Haftung ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muf
die Betriebsanleitung mitgegeben werden und der Ubernehmer der Maschine muB3
unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingeschult werden.

Cher agriculteur!

Vous avez faitun bon choix, nous nous en réjouissons
et nous voulons vous féliciter de vorte décision pour
Péttinger. En tant que votre partenaire, nous vous
offrons de la qualité et des performances, en relation
avec une service apresvente sir.

Afinde mieux apprécierles conditions dans lesquelles
nos machines vonttravailler et ces exigences puissent
influencer la construction de nouvelles machines,
nous nous permettons de vous demander quelques
renseignements. De plus il nous sera possible de
pouvoir vous informer d’'une maniére plus précise
des nouveaux produits.

Responsabilité envers les produits. Obligation d’informer.

Lalégislation concernant les produits oblige le constructeur et le concessionnaire,
au moment de la vente, a donner au client le livret d’entretien ainsi que les
indications concernant!'utilisation, la sécurité etles consignes d’entretien. Comme
preuve que la machine et que le manuel ont été correctement remis a I'acheteur,
il est nécessaire de le certifier.

Pour cette raison,

- le document A, signé, est a renvoyer a la société Péttinger
- Le document B revient au concessionnaire et

- le document C appartient au client.

Attention! Lors de la revente de la machine plus tard, le manuel doit suivre la
machine!

Dear Farmer

You have just made an excellent choice. Naturally we
are very happy and wish to congratulate you for
having chosen Péttinger. As your agricultural partner,
we offer you quality and efficiency combined with
reliable servicing.

In order to assess the spare-parts demand for our
agricultural machines and to take these demands
into consideration when developing new machines,
we would ask you to provide us with some details.
Furthermore, we will also be able to inform you of new
developments.

Important information concerning Product Liability.

According to the laws governing product liability, the manufacturer and dealer are
obliged to hand the operating manual to the customer at the time of sale, and to
instructtheminthe recommended operating, safety, and maintenance regulations.
Confirmation is necessary to prove that the machine and operating manual have
been handed over accordingly.

For this purpose,

- document A is to be signed and sent to Péttinger,

- document B remains with the dealer supplying the machine, and
- the customer receives document C.

Attention! Should the customer resell the machine at a later date, the operating
manual must be given to the new owner who must then be instructed in the
recommended regulations referred to herein.
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WARNBILDZEICHEN (D)
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bsb 449 374

CE-Zeichen

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen dokumentiert nach auBen hin die Konformitat
der Maschine mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und mit anderen einschlagigen
EG-Richtlinien.

EG-Konformitétserklarung (siehe Anhang)

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung erklért der Hersteller, daB die in den Verkehr
gebrachte Maschine allen einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen entspricht.

Hinweise fiir die Arbeitssicherheit

In dieser Betriebsanleitung sind alle
A Stellen, die die Sicherheit betreffen

mit diesem Zeichen versehen.

Bedeutung der Warnbildzeichen

Gefahrdurch fortgeschleuderte Teile beilaufendem
Motor - Sicherheitsabstand halten.

Keine sich drehenden Maschinenteile beriihren.

Abwarten bis sie voll zum Stillstand gekommen
sind.

Beilaufenden Motor mitangeschlossener Zapfwelle
ausreichend Abstand vom Bereich der Mahmesser
halten.

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen und Schliissel abziehen.

Nicht im Schwenkbereich der Arbeitsgerate
aufhalten.

Vor dem Einschalten der Zapfwelle beide
Seitenschutze schlieBen.

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen,
solange sich dort Teile bewegen kénnen.

(361) AZB 9700-D



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Geréat an Schlepper anbauen

Sicherheitshinweise:
siehe Anhang-A1 Pkt. 7.), 8a. - 8h.)

Mahwerk mittig zum Schlepper /

anbauen

Unterlenker
verstellen.

Anbaurahmen waagrecht

Durch Verstellen der
Unterlenkerhubspindel  (15)
Anbaurahmen in
waagrechte Lage

entsprechend

bringen.

TD 79/98/01

Einstellung der Unterlenkerhdhe (48 cm)

Schlepperhydraulik (ST) durch den Tiefenanschlag
einstellen.

Diese Héhe ermdglicht einen optimalen Ausgleich der
Bodenunebenheiten und braucht beim Hochschwenken
des Mahbalkens nicht verandert werden.

cm

TD 79/98/19

HydraulikanschluBB
siehe néchste Seite.

D 79198/ 11

Hydraulikleitungen ankuppeln
¢ anschlieBend die beiden Ventile schlieBen (b)
Drehknopf (P) bis zum Anschlag nach rechts drehen

Oberlenkerspindel einstellen

- Durch Verdrehen der Oberlenkerspindel (16) wird die
Schnitthéhe eingestellt.

Ein hydraulischer Oberlenker wird

[[F empfohlen

(Doppeltwirkendes Steuergerét)

TD 79/98/54

Gelenkwelle ankuppeln

- Vor dem ersten Einsatz ist die Gelenkwellenldnge zu
prifen und gegebenenfalls anzupassen. Siehe auch
Kapitel "GELENKWELLE" im Anhang B.

TD68/91/5

(374) TRAKANBAU 9800-D -5-



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Drehrichtung der Mahscheiben beachten

TD 79/98/15

- Antriebsdrehrichtung entsprechend vorwéhlen

- falls die erforderliche Zapfwellendrehrichtung vom Schlepper aus
nicht vorgewahlt werden kann, sind die beiden Getriebe (G1, G2) um Fahrtrlchtung

180° zu wenden
(o) 0)
A A

N

©0

A~

\

\ (G2 ( /\

(374) TRAKANBAU 9800-D -6 -



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

HydraulikanschluB (Variante-1) HydraulikanschluB (Variante-2)
Optimales Hydrauliksystem: Minimales Hydrauliksystem:
3x Einfachwirkendes Steuergerit (EW) 2x Einfachwirkendes Steuergerit (EW)
1x Doppeltwirkendes Steuergerit (DW) + Steckverteiler (T)

1x Doppeltwirkendes Steuergerit (DW)

1x Doppeltwirkendes Steuergerit (DW)
fiir hydraulischen Oberlenker

TD 79/98/10

e

s T \T ] r% §

(374) TRAKANBAU 9800-D -7 -



EINSTELLUNGEN (D)

Federvorspannungen (7a, 8a) einstellen

Die Bodenauflagelast des Mé&hbalkens wird durch die
Federvorspannung der Zugfedern "7a" geregelt.

1. Geréat hydraulisch hochheben.

2. Die beiden Ketten (7¢) befestigen.
Kettenlange 1300 mm

3. Gerit bis zum Boden absenken (H).

Einstellung der Unterlenkerhéhe 48 cm

In dieser Position sind die folgenden Einstellungen zu prifen und ‘ ¢ ‘ ¢
gof. zu korrigieren.

TD 79/98/17 ¢ ‘

Richtige Vorspannung der Zugfedern "7a"
N = EinstellmaBe bei Geraten ohne Aufbereiter (Conditioner)
CR = EinstellmaBe bei Geraten mit Aufbereiter (Conditioner)

TD 79/98/19

CR =55 mm

TD 79/98/25

9800-D EINSTELLUNGEN (374) - 8 -



EINSTELLUNGEN (D)

Einstellung der Hebelstellung (7b)

1. Gerét bis zum Boden absenken (H1). CR = 55 mm

2. Abstand zwischen Anbaurahmen und N =80 mm
Schraube (7b) messen.

Der Abstand soll etwa "16 cm" betragen. Dies

/ 1 s WA
wird.durch entsprechendes Abldngen der Ketten I S gt 7
erreicht. a— = 5

©) (/@ )

TD 79/98/25

Richtige Vorspannung der Druckfedern "8a"

] C

TD 79/98/51

TD 79/98/52

9800-D EINSTELLUNGEN (374) - 9 -



TRANSPORTSTELLUNG
ARBEITSSTELLUNG

Befahren von o6ffentlichen StraBen:

Beachten Sie die Vorschriften vom Gesetzgeber Ihres Landes.

Die Fahrt auf o6ffentlichen StraBen darf nur wie im Kapitel
"Transportstellung" beschrieben durchgefiihrt werden.

Schutzvorrichtungen miissen in ordnungsgemaBen Zustand sein.

Schwenkbare Bauteile sind vor Fahrtbeginn in die richtige Position
zu bringen und gegen gefahrbringende Lageverénderungen zu
sichern.

Vor Fahrtbeginn die Funktion der Beleuchtung priifen.

Wichtige Informationen finden Sie auch im Anhang dieser
Betriebsanleitung.

Umstellen von Arbeits- in Transportstellung

Sicherheitshinweise:

siehe Anhang-A1 Pkt. 7.), 8c. - 8h.)

Das Umstellen von Arbeits- in Transportstellung und
umgekehrt nur auf ebenem, festem Boden durchfiihren.

- Vergewissern, daB der Schwenkbereich frei ist und
sich niemand im Gefahrenbereich befindet.

1. Seitenschutze (1) hochschwenken
- sonst betragt die Gesamtbreite des Gerates mehr als 3 m

2. Mittleren Mahbalken ganz hochheben (H1)
- dazudaszugehdrige einfachwirkende Steuerventil (EW) betétigen

3. Beide seitlichen Mahbalken ein wenig anheben (H2)
- dazudaszugehdrige einfachwirkende Steuerventil (EW) betatigen

4. Beide seitlichen Mahbalken unter den mittleren Mahbalken
schwenken (H3)

- dazudaszugehdrige doppeltwirkende (DW) Steuerventil betatigen ‘ i

TD 79/98/03 ‘

5. Beide Mahbalken ganz hochheben

Uy

TD 79/98/07

TD 79/96/04

9800-D TRANSPORT (374) -1 0 -



TRANSPORTSTELLUNG

ARBEITSSTELLUNG
Umstellen von Transport- in Arbeitsstellung Abstellen des Geréates
Gerat nur in Arbeitsstellung abstellen
Vergewissern, daB der Schwenkbereich frei ist und sich niemand - StitzfuB (links und rechts) ausziehen und mit Federvorstecker
im Gefahrenbereich befindet. sichern

Bei weichen Bdden ist die Standflache der StitzfliBe durch eine
stabile Unterlage entsprechend zu vergréBern

Vor dem Abkuppeln der Hydraulikschlauche

+ Ventil ganz 6ffnen
- den Drehknopf (P) bis zum Anschlag nach links (a) drehen

TD 79/98/13 ¢ ‘

Arbeitsschritte
- siehe vorherige Seite, jedoch in umgekehrter Reihenfolge

Abstellen im Freien

Bei langerem Abstellen im Freien Kolbenstangen reinigen und
anschlieBend mit Fett konservieren. + Steuerventile (EW) auf senken stellen

eineventuellvorhandener Restdruckinden Leitungen wird dadurch
abgebaut

T T ] 7
< TD 79/98/08 >

9800-D TRANSPORT (374) -11 -



INBETRIEBNAHME (D)

Einstellung: Bodenauflagelast der beiden duBeren Mahbalken
einstellen

- Die Traktorhydraulik
muB so eingestellt
sein, daB die
Maschine den Boden- p
unebenheiten folgen
kann.

Die Bodenauflagelast wird hydraulisch
geregelt.

- Hydraulikventil geschlossen (b)
- Der Druck im Gasspeicher soll 55 bar

Bolzen (B) in der Mitte | betragen (Druckanzeige andenbeiden
der Fihrung. Manometern)
1.
Das bedeutet, daB die
unterste Position (48 cm) der
Hydraulik begrenzt werden
muB.
- Anbaurahmen waagrecht
" T b T b
TD 79/98/19
- Die Hydraulikunterlenker sofixieren, daB das Gerét seitlich 2. Diebeiden duBeren Méhbalken ganz hochschwenken (Pos.[0H1)
nicht ausschwenken kann. Dadurch wird der erforderliche Druck zur Méahbalkenentlastung im

Gasspeicher aufgebaut.

ﬂ TD 79/98/18

3. Diebeiden duBeren Méhbalken wieder ganz absenken (Pos.H)
Die Druckanzeige an den beiden Manometern sollte jetzt 65 bar betragen.

TD 79/98/01

Einstellmdglichkeit:
+ Druck erhéhen

= weniger Bodenauflagelast des
Mahbalkens

- Druck verringern

= mehr Bodenauflagelast des
Mahbalkens

TD 79-98-24

(374) 9800-D INBETRIEBN - 12 -



EINSATZ AMHANG (D)

Vorsicht bei WendemanGévern am Hang!

A\

Kippgefahr besteht
* wenn die M&heinheiten hydraulisch angehoben werden

die hangaufwarts positionierte M&heinheit wird immer zuerst
hochgeschwenkt, wodurch eine ungleiche Gewichtsverteilung
entsteht (G)

Durch das Gewicht (G) der M&heinheit werden die
Fahreigenschaften des Schleppers beeinfluBt. Dies kann
besondersinHanglagen zu gefahrlichen Situationen fithren.

* Dbei Kurvenfahrten mit angehobener Méheinheit

Sicherheitshinweis
* Reduzieren Sie das Tempo bei Kurvenfahrten entsprechend.

* Besser Sie fahren am Hang riickwérts anstatt ein riskantes
Wendemandéver durchzufihren.

9800-D HANGFAHRT (374)
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INBETRIEBNAHME (D)

Wichtige Bemerkungen vor Arbeitsbeginn
Sicherheitshinweise:

A sieche Anhang-A Pkt. 1.-7.)

Nach der ersten Betriebsstunde
* Alle Klingenverschraubungen nachziehen.

Sicherheitshinweise
1. Kontrolle
Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung kontrollieren.

Die Méhscheiben auf Beschadigung Uberpriifen (Siehe Kapitel "
Wartung und Instandhaltung).

Keilriemenspannung Uberpriifen (Mahwerk mit Aufbereiter) !

. Schalten Sie die Maschine nur in Arbeitsstellung ein
und liberschreiten Sie die vorgeschriebene Zapfwellen-
drehzahl (z. B. max. 540 U/MIN) nicht!

Ein Abziehbild, welches neben dem Getriebe angebracht ist, gibt

1000 Upm

Auskunft fir welche Zapfwellendrehzahl Ihr M&hwerk ausgerustet
ist.

* Den Zapfwellenantrieb grundsétzlich nur dann einschalten wenn
sich samtliche Sicherheitseinrichtungen (Abdeckungen,
Schutztiicher, Verkleidungen, usw.) in ordungsgeméBem Zustand
befinden und in Schutzstellung am Gerét angebracht sind.

Expander (EX) einhdngen
Schutztuch befestigen (V)

TD EaRRa?

3. Auf richtige Drehrichtung der Zapfwelle
achten!

4. Verhindern Sie Beschadigungen !

* Die zu mahende Flache muf frei von Hindernissen bzw.
Fremdkérpern sein. Fremdkérper (z.B. groBere Steine,
Holzstiicke, Grenzsteine, usw.) kénnen die Maheinheit
beschéadigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfolgt
* Sofort anhalten und den Antrieb abschalten.

* Das Gerét sorgféltig auf Beschéadigungen (iberprifen. Besonders
zu prifen sind die Mahscheiben und
deren Antriebswelle (4a).

* Gegebenenfalls zusatzlich von einer
Fachwerkstéatte Uiberpriifen lassen.

Nach jedem Fremdkérperkontakt
* Den Zustand der Messer und die
Messerbefestigung kontrollieren.

* Alle Klingenverschraubungen nach-

ziehen.

e Das Gerat sorgfaltig auf
Beschadigungen Uberprifen.
Besonders zu prifen sind die
Mahscheiben undderen Antriebswelle.

¢ Gegebenenfalls zusatzlich von einer
Fachwerkstéatte Uberprifen lassen.

g

&
S
=@

=

TD 18/96/1

‘
—

=

7/

. Bei laufendem Motor Abstand halten.
Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich, da Gefdhrdung

b5 447 410

durch fortgeschleuderte Fremdkdrper bestehen kann.

Besondere Vorsicht ist auf steinigen Feldern und in der Nahe von
StraBen und Wegen geboten.

. Gehodrschutz tragen

/,/ \ Bedingt durch die unterschiedlichen Ausfiuhrungen

| \ der verschiedenen Schlepperkabinen, kann der

| Gerauschpegel am Arbeitsplatz, vom gemessenen
Wert (siehe Techn. Daten) abweichen.

*  Wird ein Gerauschpegel von 85 dB(
mufB3 vom Unternehmer (Landwirt)
bereitgestellt werden (UVV 1.1 § 2).

*  Wird ein Gerauschpegel von 90 dB(A) erreicht oder iberschritten,
muB der Gehérschutz getragen werden (UVV 1.1 § 16).

A) erreicht oder Giberschritten,
ein geeigneter Gehdrschutz

-14 -
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INBETRIEBNAHME (D)

Mahwerk mit Aufbereiter " Mahwerk mit Schwadscheiben "

1. Zustand der Keilriemen {iberpriifen.
Abgenitzte und beschadigte Keilriemen austauschen!

2. Keilriemenspannung (iber-
priifen !

¢ Spannschraube (S) entsprechend
einstellen.

Wenn kein Aufbereiter (Conditioner) am Mahwerk angebaut ist kann
zum Mé&hen der Schwadformer montiert werden.

Der Schwadformer wird an den selben Aufnahmeelementen wie
der Aufbereiter befestigt (11a = Federvorstecker links und rechts).

%‘

D 79/98/43

Einstellung der beiden Zugfedern

A = Bei hohen,
dichten Futter—

TD59/96/7a

bestanden.
3. Keilriemenspannung iiberpriifen ! B = Grundeinstellung.
* Die Druckfeder soll auf ein MaB von "1150mnf vorgespannt sein. C = Bei kurzen
Diese Einstellung erfolgt durch entsprechendes Verdrehen der Futterbestanden.

Mutter (M1).

* DerAbstandvon "15 mm"istdurch entsprechendes Verdrehen der
Mutter (M2) einzustellen.

Einstellung der beiden Gummischeiben

E 24/13x2
[T e 0w
= 2 M12 /A 12
Mahen :
1. Schnitth6he durch Verdrehen der Oberlenkerspindel ein- —

stellen (max. 5° Neigung der Mahscheiben).
2. Zum Mahen kuppeln Sie die Zapfwelle auBerhalb des

Méhgutes langsam ein und bringen die Mahkreisel auf volle | —'= =

Tourenzahl. P ——

Durch eine gleichméBig zugige Drehzahlerh6hung werden £ s

systembedingte Gerausche im Zapfwellenfreilauf vermieden. g g ‘\
Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach Gelédndeverhéltnissen und i N

Méhgut. < <

(374) 9800-D EINSATZ -15 - 1 Wunschausriistung



ANFAHRSICHERUNG @

TD 79/98/20

TD 70/96/14

(Conditioner)

Anfahrsicherung:

Beim Ausmahen um Baume, Zaune, Grenzsteine
u.d. kann es trotz vorsichtiger und langsamer
Fahrweise zum Anfahren an Hindernisse mit dem
Mé&hbalken kommen. Um dabei Schaden zu
vermeiden, istam M&hwerk eine Anfahrsicherung
vorgesehen.

Achtung!

Es ist nicht Zweck der Anfahrsicherung, bei voller
Fahrt Schaden an der Maschine zu vermeiden.

Funktion der Anfahrsicherung:

Der federbelastete Haken (1) wird beim Anfahren
anein Hindernis entriegelt und IaB3tden Mé&hbalken
nach hinten wegschwenken.

Wenn Sie anschlieBend etwas zuriickfahren, rastet
der Haken wieder ein.

Einstellung:

Conditioner 128 mm

EinstellmaB:  ohne Conditioner 129 mm
mit

Bei zu leichtem Ansprechen der Anfahrsicherung
kann die Sechskantmutter verdreht werden.
Das EinstellmaB nur geringfugig (1 - 2 mm)
veréndern, sonst steigt die Ausldsekraft fur die
Anfahrsicherung zu stark an

WENN SIE NICHT SICHER SIND,
OB DIE ZU MAHENDE FLACHE
AUCH WIRKLICH FREI VON HIN-
DERNISSENIST, FAHREN SIE BIT-
TE ENTSPRECHEND LANGSAM!

(374) ANFAHRSICHERUNG 9800-D
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AUFBEREITER (conpiTIONER) @

Einbau des Aufbereiters

Ausbau des Aufbereiters

Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge als der
Ausbau.

. Die Befestigungsteile des

Aufbereiters werden in die
Aufnahmeelemente (10a)
eingehéangt und mit
Federvorsteckern (11a)linksund
rechts fixiert.

TTm—

TD45/94/20

. Beide StiitzfiiBe (16a) in die obere Position bringen und mit

Federvorstecker abstecken.

. Riemenspannung kontrollieren und wenn notwendig richtig

einstellen.

. Die Gelenkwelle auf den entsprechenden Stummel (A, B) am
Aufbereitergetriebe und am mittleren Getriebe aufstecken.

Siehe auch Kapitel "Mahen mit dem Aufbereiter".

. Abstand der beiden Leitbleche (LB) kontrollieren
wenn notwendig richtig einstellen
Abstand mindestens 15 mm

1. Beide StitzfliBe (16a) in die untere Position bringen und mit
Federvorstecker abstecken.

TD45/94/17

2. Die Gelenkwelle zum Aufbereiterantrieb (GW) beidseitig abziehen
und entfernen.

3. Die beiden Federvorstecker (11a) herausziehen.
4. Den Aufbereiter nach hinten wegziehen.
Vorsicht beim Demontieren!
A Das Gewicht des Aufbereiters betragt etwa 190kg.

Keilriemenspannung einstellen

1. Sechskantmutter (M1) soweit verdrehen bis die Druckfeder auf
das MaB "115 mm" vorgepannt ist.

2. Sechskantmutter (M2) bis auf einen Abstand von "15 mm" zur
Buchse zuriickdrehen.

Diese MaBe sind vor Arbeitsbeginn zu kontrollieren

® [[F und ggf. nachzustellen.

(361) AUFBEREITER 9601-D



AUFBEREITER (conpiTIONER) @

Mahen mit dem Aufbereiter

Hebelstellung (1 - 5)

1. Beide StiitzfiiBe (16a) in die obere Position
bringen und mit Federvorstecker abstecken.

2. Die Rotordrehzahl wéhlen.

Es kann zwischen 2 Rotordrehzahlen gewéhlt werden.
Die Gelenkwelle ist auf den entsprechenden Stummel
(A,OB) am Getriebe aufzustecken.

A: Die niedere Drehzahl
Sie bereitet das Mahgut nicht auf. Es wird nur ein

normaler Schwad abgelegt. Den Handhebel auf Position
"0" stellen.

B: Die hohere Drehzahl

Sie bereitet das Mahgut fur eine rasche Trocknung auf.
Dabei wird die Oberflache, welche sonst das schnelle
Austrocknen der Halme und Blatter hemmt, aufgerieben.

Die Intensitat dieser Aufbereitung wird durch die
Hebelstellung (0 - 5) beeinfluBt.

Mit dem Handhebel wird der Abstand zwischen Schlagleiste und Rotor
verstellt.

Dadurch kann der Aufbereitungseffekt verdndert werden.

In der tiefsten Stellung (5) ist die Aufbereitung am wirkungsvollsten, die
Oberflache des Méhgutes wird stark aufgerieben. Das Futter soll aber
nicht zerschlagen werden.

Das Gegenteil istin der obersten Stellung (0) der Fall, die Oberflache des
Mahgutes wird nur leicht aufgerieben.

Die richtige Einstellung ist u. A. von der anfallenden Menge des Mahgutes,
Fahrgeschwindigkeitund Schlepperleistung abhangig. Daher kann andieser
Stelle keine verbindliche Empfehlung tiber die richtige Hebelstellung gegeben
werden.

Einstellung der Schwadbreite (A1)

Die beiden Schwadbleche sind schwenkbar gelagert.

Die gewlnschte Schwadbreite durch Abstecken in der entsprechenden
Bohrung (6) einstellen

mit Klappvorstecker sichern
Wenn eine Verstopfung auftritt, ist eine groBere Schwadbreite einzustellen.

Al

(361) AUFBEREITER 9601-D



WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

Hydraulikanlage

Gasspeicher

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten kénnen die Haut
durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

1D41/88/58

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der Folge
alle 50 Betriebsstunden

Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit prifen und
ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme

Hydraulikschlauche auf Verschlei3 kontrollieren.

Verschlissene oder beschadigte Hydraulikschlduche sofort
austauschen. Die Austauschleitungen missen den techn.
Anforderungen des Herstellers entsprechen.

Abstellen im Freien

Bei langerem Abstellen im Freien, Kolbenstangen reinigen und
anschlieBend mit Fett koservieren.

Achtung!

Am Speicherbehélter diirfen weder SchweiB3- noch
Laotarbeiten sowie keinerlei mechanische Bearbeitung
vorgenommen werden.

TD 51/87/66

Hinweis

Laut Angabe des Herstellers haben alle Gasspeicher nach einer
bestimmten Zeit einen geringen Druckabfall.

Der Gasverlust (Stickstoff) betragt pro Jahr ca. 2-3 %.

Es wird empfohlen, nach 4-5 Jahren den Speicherdruck zu
Uberprifen und ggf. richtigzustellen.

Druck im Gasspeicher verandern

Diese Arbeit darf nur vom Kundendienst oder
von einer Fachwerkstétte ausgefiihrt werden.

e Um den Vorspanndruck im Gasspeicher zu mindern oder zu
erhéhen, ist eine spezielle Fiill- und Prifvorrichtung erforderlich.

* Vorspanndruck im Gasspeicher: 60 bar Stickstoff (N)

9800-D HYDRO U. GAS (374)
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

Allgemeine Wartungshinweise

Um das Gerat auch nach langer Betriebsdauer in gutem
Zustand zu erhalten, wollen Sie bitte nachstehend
angefiihrte Hinweise beachten:

Sicherheitshinweise

Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen.

-

=@
=<

a

Asbest

Ersatzteile \@ \
. Originalteile und Zubehor )

. Wir machen ausdriicklich

bsb 449 462
Arbeiten unter der Maschine nicht ohne sichere Abstiitzung
durchfihren.

Nach den ersten Betriebsstunden samtliche Schrauben
nachziehen.

Besonders die Klingenverschraubungen sind zu
kontrollieren.

Wartungshinweis flir Winkelgetriebe und Mé&hbalken
beachten.

sind speziell fir die
Maschinen bzw. Gerate
konzipiert.

darauf aufmerksam, daB
nicht von uns gelieferte
Originalteile und Zubehdr auch nicht von uns gepruft und
freigegeben sind.

Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umstanden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften Ihres Gerétes negativ verandern oder
beeintréchtigen. Fiir Schéden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehdr entstehen, istjedwede
Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

. Eigenméchtige Verénderungen, sowie

das Verwendenvon Bau-und Anbauteilen
an der Maschine schlieBen eine Haftung
des Herstellers aus.

Bestimmte Zukaufteile des Fahrzeuges
kébnnen, aus grundtechnischen
Erfordernissen, Asbest enthalten.
Kennzeichnung von Ersatzteilen
beachten.

Antriebs- Gelenkwelle

Die Gelenkwelle alle 8 Betriebsstunden abschmieren.
- Schiebeprofile auseinandernehmen und gut einfetten.

Gelenkwellen (GW)

- Die beiden Gelenkwellen (GW) alle 20 Betriebsstunden abschmieren.

- Schiebeprofile auseinandernehmen und gut einfetten. H

Getriebe

- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

Die Olmenge ist, unter normalen Betriebsbedingungen, jahrlich zu
erganzen.

- Olwechsel spatestens nach 900 ha.

3,1 Liter
SAE 90

1,5 Liter
SAE 90 EP

D 79/98/22

(374) 9800-D WARTUNG
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

Olstandskontrolle beim Mahbalken

Olwechsel beim Mahbalken

Die Olmenge ist, unter normalen Betriebsbedingungen, jahrlich zu
erganzen.

1. Mahbalken auf einer Seite anheben (42 cm) und abstiit-
zen.

Jene Seite an der sich die Oleinfiillschraube befindet bleibt am
Boden.

TD45/94/28b

Den Mahbalken auf der anderen Seite um 42 em anhebenOund
mit geeignetem Hilfsmittel abstitzen.

2. Mahbalken in dieser Position etwa 15 Minuten stehen
lassen.

Diese Zeit ist notwendig damit sich das Ol im unteren Bereich
des Méahbalkens sammelt.

3. Oleinfiillschraube (63) herausnehmen.

Ander Bohrung dieser Einfiillschraube wird der Olstand gemessen.

4. Olstand "16 mm" mittels Holzstab priifen und ggf. Ol
nachfillen.

Zu viel Ol fiihrt beim Einsatz zur Uberhitzung des Mahbalkens.

Zu wenig Ol gewahrleistet die notwendige Schmierung nicht.

TD26/95/8

Erster Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.
In der Folge ist nach jeweils 900 ha ein Olwechsel durchzufihren.

Hinweis:
Olwechsel bei Betriebstemperatur durchfiihren.

Das Ol ist in kaltem Zustand zu zahfliissig. Es bleibt zuviel Altél an
den Zahnradern haften und dadurch werden vorhandene
Schwebstoffe nicht aus dem Getriebe entfernt.

Olmenge: 3,3 Liter SAE 90

TD45/94/33 — —— —

Damit sich das Ol im Bereich der AblaBschraube sammelt ist der
Mahbalken auf der rechten Seite anzuheben.

OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altdl auslaufen lassen
und ordnungsgeman entsorgen.

Offnen der Schutze

Mit einem geeigneten Hilfsmittel (z.B. Schraubendreher) den
Riegel "R" 6ffnen und gleichzeitig den Schutz hochschwenken.

495.468

SchlieBen der Schutze

Den Schutz abwérts schwenken, der Riegel "R" rastet selbstatig
ein und arretiert den Schutz gegen ungewolltes Offnen.

(374) 9800-D WARTUNG
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

Getriebe beim Aufbereiterantrieb "

Olstand kontrollieren: Unter normalen Einsatzbedingungen, 1x jahrlich, jedoch
spatestens nach 100 ha.

Oil Level: Der Olstand (0,25 Liter SAE 90) ist korrekt wenn das Ol bis zu dieser
Schraube reicht.

Olwechsel: Spatestens nach 300 ha.

1. OlablaBschraube (A) herausnehmen, das Altdl auslaufen lassen und ordnungs- @
gemaéB entsorgen.

2. Ol bei der Schraube "OildLevel" einfiillen (0,250Liter SAEOQ0).

Qil Level

Einwinterung

- Maschine vor der Einwinterung grundlich reinigen. L
- Witterungsgeschutzt abstellen.

- Getriebedl wechseln bzw. erganzen.

- Blanke Teile vor Rost schutzen.

- Alle Schmierstellen laut Schmierplan abschmieren.

Reinigung von Maschinenteilen -

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und Hydraulikteilen verwenden.

- Gefahr von Rostbildung!

- Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan abschmieren und einen kurzen Probelauf durchfiihren.
- Durch Reinigung mit zu hohem Druck kdnnen Lacksch&den entstehen.

TD 45/94/23

Montage der Mahklingen

Fahrtrichtung

Achtung! o (O) o O) @ (o
Der Pfeil auf der Mahklinge zeigt die Drehrichtung der M&hscheibe an.

- Vor Montage, Anschraubflachen von Lack reinigen.

(374) 9800-D WARTUNG -22 - 1) Wunschausriistung



WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

(Variante-2)

Halter fiir Schnellwechsel der Mahklingen

Achtung!
Fiir lhre Sicherheit

Mahklingen und deren Befestigung regelmaBig lberpriifen!

Die Mahklingen an einer Mahscheibe miissen gleichméBig
abgenutzt sein (Unwuchtgefahr).

Ansonsten sind sie durch neue zu ersetzen (paarweises
Wechseln).

Verbogene oder beschadigte Mahklingen dirfen nicht
weiterverwendet werden.

Verbogene, beschadigte und/oder verschlissene Klingenhalter
(30) durfen nicht weiterverwendet werden.

Klingenhalter (30) durch neue ersetzten

Wenn der Klingenbolzen im mittleren Bereich bis auf 15 mm
abgeniitzt ist

min.
15 mm

TD 23-97-9

Wennder VerschleiBbereich (30a) den Klingenbolzen erreicht hat.
Wenn der Klingenbolzen im unteren Bereich (30b) abgeniitzt ist

Der Klingenbolzen darf in diesem Bereich (30b) nicht abgeniitzt
sein, sonst ist dessen Festsitz nicht mehr gewahrleistet.

Kontrollen der Mahklingenaufhangung

Normale Kontrolle alle 50 Stunden.

Oftere Kontrolle bei Mahen auf steinigem Gelande oder sonstigen,
schwierigen Einsatzbedingungen.

Sofortige Kontrolle nach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B.
Stein, Holzstick, ...).

Kontrollen durchfiihren
wie unter Kapitel "Wechseln der Mahklingen" beschrieben

Achtung!
A Beschédigte, verformte, stark abgeniitzte Bauteile nicht

weiterverwenden (Unfallgefahr).

0000-D KLINGEN-SCHNELLW (354)



WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

Wechseln der Méhklingen m

1. Den Hebel (H)in senkrechter Lage zwischen Mdhscheibe
und Halter (30) einfiihren

2. Den beweglichen Halter (30) mittels Hebel (H) nach
. =
unten driicken. %g
TD 23-97-7

3. Méahklinge (M) entfernen.

4. Futterreste und Schmutz entfernen

um den Bolzen (30) herum und auf der Innenseite der
Buchsel(32).

5. Kontrolle
Klingenbolzen (31) auf Beschéadigung, Abniitzung und Festsitz

den Halter (30) auf Beschadigung, Lageveranderung und
Festsitz

Buchsel(32) auf Beschadigung. >

Die Seitenflachen dirfen keine Verformung (33)
aufweisen.

TD 23-97-8

6. Mahklinge montieren und Hebel (H) entfernen

7. Kontrolle
Klingenbolzen (31) in richtiger Position (Sichtkontrolle)

Abstand (0 mm). Die obere Flache des Bolzens (31) muf3
spielfrei aufliegen

Seitlicher Abstand (B). Der Bolzen darf die Buchse nicht
berlhren.

TD 23/97/12

Mahklinge (M) am Bolzen frei beweglich.

Sichtkontrolle

0000-D KLINGEN-SCHNELLW (354) -24 -



MAHKLINGENHALTERUNG
VERSCHLEISS-KONTROLLE

TD 050004

7 mm

TD 05-00-02

TD 05/00/03

Achtung! Unfallgefahr bei abgenutzten
VerschleiBteilen

VerschleiBteile sind:
Mahklingen-Halterungen (30)
Mahklingen-Bolzen (31)

Solche, abgeniitzten VerschleiBteile diirfen
nicht weiterverwendet werden, sonst kann der
Festsitz des Mahklingen-Bolzens nicht mehr
garantiert werden.

Es besteht dann Unfallgefahr durch fort-
geschleuderte Teile (Mahklingen, Bolzen).

Kontrollieren Sie die Mahklingenaufhdngung auf
VerschleiB und sonstigen Beschadigungen:

+ Vor jeder Inbetriebnahme.
Ofters wahrend des Einsatzes.

Sofortnach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B. Stein, Holzstlick,
Metall ...).

Arbeitsschritte - Sichtkontrolle

1. Méahklingen entfernen.

2. Futterreste und Schmutz entfernen
um den Bolzen (31) herum.

Achtung!

Es besteht Unfallgefahr wenn:

- derVerschleiBbereich (30a) bereits bis zum Mahklingen-Bolzen
(31) abgenutzt ist

- der groBe Bolzen-Durchmesser 28 mm oder weniger betragt

- das Profil-MaB nur mehr 5 mm oder weniger betrégt
(OriginalmaB = 7 mm)

- die Vernietung (1) des Bolzens abgenitzt ist

- der Klingen-Bolzen nicht mehr fest sitzt

Falls Sie einen oder mehrere dieser
A VerschleiBerscheinungen feststellen
darf nicht mehr weitergemaht werden.

Abgeniitzte VerschleiBteile sofort durch
neue Péttinger-Originalteile ersetzen.

0000-D SICHTKONTROLLE (358)
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Schmierplan

Lubrication chart

Schema di ingrassaggio

Mazaci plan

Plan de graissage

Smeerschema

Kenésterv

v

Anzahl der Schmiernippel
Nombre de graisseurs
Number of grease nipples
Numero dei raccordi filettati

Antal smérjnipplar
Pocet maznic

900 ha

1x jahrlich (900 ha)

1 fois par an (900 ha)
once a year (900 ha)

1x all'anno (900 ha)

1 gang arlingen (900 ha)
1 x rocné (900 ha)

HD SAE 90

0,8 Liter
(m)

FETT

20h

HD SAE 90
1,2 Liter
om)

HD SAE 90 |
0,25 Liter

(m)

(Variante)

(V)

=t

I

T

X

]

T—S"0

T

1x jahrlich (900 ha)

1 fois par an (900 ha)
once a year (900 ha)

1x all'anno (900 ha)

1 gang arlingen (900 ha)
1 x rocné (900 ha)

(lll) HD SAE 90
3,3 Liter

TD 79/98/23

9800 SCHMIERPLAN (374)
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TECHNISCHE DATEN @

Technische Daten

MULTICAT 9000

Dreipunktanbau

Arbeitsbreite

Transportbreite

Anzahl der M&hscheiben

Anzahl der Messer pro Scheibe
Flachenleistung (theor. bei 12 km/h)
Zapfwellendrehzahl

Gewicht ohne Aufbereiter (Conditioner)
Gewicht mit Aufbereiter (Conditioner)

Leistungsbedarf ohne Aufbereiter
Leistungsbedarf mit Aufbereiter
Dauerschalldruckpegel

(Type PSM 374)

Kat. Il
8,7m

2,95 m

21

2

9,6 ha/h
1000 min-!
ca. 2320 kg
ca. 2950 kg

130 kW (180 PS)
160 kW (220 PS)
91,1 dB(A)

BestimmungsgemaBe Verwendung des
Mahwerks

Das Mahwerk "MULTICAT 9000" istausschlieBlich flir den blichen
Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten bestimmt.

* Zum Mé&hen von Wiesen und kurzhalmigem Feldfutter.
Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemas.
Far hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das
Risiko hierfirr tragt allein der Benutzer.

e ZurbestimmungsgemaBen Verwendunggehdértauchdie Einhaltung
der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Wunschausristung:

Erforderliche Anschliisse

¢ Mahaufbereiter (Conditioner)
* Schwadscheiben

Alle Daten unverbindlich.

Grieskirchen

Type

00 POTTINGER

4P tslnger Maschinenfabrik Ges. m. b. H

c € Model

Oberdsterreich

lhre/Your/Votre
Masch.Nr. / Fgst.ldent.Nr.

¢ 1 doppeltwirkender Hydrauliksteckanschluf3
Betriebsdruck min.: 160 bar
Betriebsdruck max.: 210 bar
* 2 einfachwirkender Hydrauliksteckanschluf3
Betriebsdruck min.: 160 bar
Betriebsdruck max.: 210 bar
¢ 7-poliger Anschluf3 fiir die Beleuchtungseinrichtung (12 Volt)

Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
Typenschild und am Rahmen eingeschlagen. Garantiefélle
und Ruckfragen kénnen ohne Angabe der Fabriksnummer
nicht bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des
Fahrzeuges / Gerétes auf der Titelseite der Betriebsanleitung
ein.

(374) 9800-D TECHN. DATEN
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A Sicherheitshinweise

Anhang -A

Hinweise fiir die Arbeitssicherheit
A In dieser Betriebsanleitung sind alle Stellen, die die

Sicherheit betreffen mit diesem Zeichen versehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

. Siehe technische Daten.
. Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehdrt auch die

Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-
, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Ersatzteile

. Originalteile und Zubehér sind speziell fir die Maschinen

bzw. Gerate konzipiert.

. Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, daf3 nicht

von uns gelieferte Originalteile und Zubehér auch nicht
von uns geprift und freigegeben sind.

. Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte

3)

5.)

kann daher unter Umsténden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerdtes negativ verdndern oder
beeintrachtigen. Fur Schaden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehdr entstehen, istjedwede
Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

. Eigenméchtige Verédnderungen, sowie das Verwenden

von Bau-und Anbauteilen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers aus.

Schutzvorrichtungen

Sémtliche Schutzvorrichtungen missen an der Maschine
angebaut und in ordnungsgemaéaBem Zustand sein. Recht-
zeitiges Erneuern von verschlissenen und beschadigten
Abdeckungen oder Umwehrungen ist erforderlich.

Vor der Inbetriebnahme

. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen

Betétigungseinrichtungen, sowie mit der Funktion vertraut
zumachen. Wahrend des Abeitseinsatzes ist dies zu spéat!

. VorjederInbetriebnahme das Fahrzeug

oder Gerat auf Verkehrs-

und
Betriebssicherheit Uberprifen. g

Asbest

Bestimmte Zukaufteile des Fahrzeuges
kédnnen, aus grundtechnischen
Erfordernissen, Asbest enthalten.
Kennzeichnung von Ersatzteilen
beachten.

8.)

a.

9.

. Die Fahreigenschaft

. Bei Kurvenfahrten

. Bei

Personen mithehmen verboten

. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist nicht

zuléssig.

. Die Maschine darf auf éffentlichen Verkehrswegen nur in

derbeschriebenen Position fiir StraBentransport beférdert
werden.

Fahreigenschaft mit Anbaugeraten

. Das Zugfahrzeug ist vorne oder hinten ausreichend mit

Ballastgewichten zu bestliicken, um die Lenk- und
Bremsfahigkeit zu gewéhrleisten (mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes auf der Vorderachse.

werden durch die
Fahrbahnunddurch
Anbaugeréate
beeinfluBt. Die
Fahrweise ist den
jeweiligen Gelénde-
und Bodenver-
haltnissen anzu-
passen.

mit angehangtem
Wagen auBBerdem
die weite Ausladung und die Schwungmasse des Geréates
beriicksichtigen!

. Bei Kurvenfahrten mit angeh&ngten oder aufgesattelten

Geréaten auBerdem die weite Ausladung und die
Schwungmasse des Gerétes berucksichtigen!

Allgemeines

Vor dem Anhédngen von Geradten an die
Dreipunktaufhdngung Systemhebelin die Stellungbringen,
bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken
ausgeschlossen ist!

. Beim Koppeln von Gerdten an den Traktor besteht

Verletzungsgefahr!

. Im Bereich des Dreipunktgestdnges besteht

Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

Betatigung der AuBenbedienung fir den
Dreipunktanbau nicht zwischen Traktor und Gerat treten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem

Motor.

Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muf3 der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

. Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugerate auf den

Boden ablassen - Ziindschliissel abziehen!

. Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aufhalten,

ohne daB das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die
Feststelloremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert
ist!

Bei séamtlichen Wartungs-, Instandhaltungs-, und
Umbauarbeiten den Antriebsmotor abstellen und die
Antriebsgelenkwelle abziehen.

Reinigung der Maschine

Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.

(341) SICHERHEIT 9400 D
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Anhang - B

GELENKWELLE (D) (ipcameiil

GELENKWELLE

Achtung! Verwenden Sie nur
die angegebene bzw. mitgelie- |-
ferte  Gelenkwelle, da
ansonsten flireventuelle Scha-
densfalle keine Garantie-

- =
anspriiche bestehen.

Anpassen der Gelenkwelle

Die richtige L&nge wird durch
Nebeneinanderhalten beider X
Gelenkwellenhalften :
festgelegt. g\%\(g) TD1 4/89/61

Ablangevorgang

- Zur Léngen-
anpassung
Gelenkwellenhal-
ften in kirzester
Betriebsstellung
(L2) nebenein-
ander halten und
anzeichnen.

Achtung!

e Maximale
Betriebslange (L1) beachten

GroéBtmogliche Rohr-
Uberdeckung (min. /2 X)
anstreben

¢ Innen- und AuBenschutzrohr |
gleichméBig kurzen

+ Uberlastsicherung (2) ge-
rateseitig aufstecken!

* Vor jeder Inbetriebnahme der '
Gelenkwelle prafen, ob A
Verschllsse sichereingerastet &\\\ / TO14/89/59
sind.

Sicherungskette

Gelenkwellenschutzrohr mit
Kettengegen Umlaufen sichern.

Auf ausreichenden Schwenk-
bereich der Gelenkwelle ach-|
ten!

Arbeitshinweise Touumsis

Beim Einsatz der Maschine darf die zuléssige Zapfwellendrehzahl
nicht Uberschritten werden.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute Gerét
nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht, darf daran
gearbeitet werden.

Beim Abstellen der
Maschine mufB die
Gelenkwelle vorschrifts- i
maBig abgelegt

bzw. mittels  Kette v RN )
TD41/88/71

gesichert werden. &
(Sicherungsketten (H)
nicht zum Aufhangen der
Gelenkwelle benutzen.

1) Funktionshinweise bei Verwendung einer Nockenschalt-
kupplung:

Die Nockenschaltkupplung ist
eine Uberlastkupplung, die das
Drehmoment bei einer Uber-
lastung auf “ Null ” schaltet. Die
abgeschaltete KupplunglaBtsich
durch Auskuppeln des Zapf-
wellenantriebes einschalten.

Die Einschaltdrehzahl der
Kupplung liegt unter 200 U/min.

ACHTUNG!

Die Nockenschaltkupplung der Gelenkwelle ist keine “Fiillanzeige”.
Sieisteine reine Uberlastsicherung, die ihr Fahrzeug vor Beschédigung
bewahren soll.

Durch verninftige Fahrweise vermeiden Sie haufiges Ansprechen
der Kupplung und bewahren diese und die Maschine vor unnétigem
VerschleiB3.

2) Weitwinkelgelenk:
Maximale Abwinkelung im Betrieb und im Stillstand 70°.

3) Normalgelenk:

Maximale Abwinkelung im g R g

Stillstand 90°. %:/ 2 :

Maximale Abwinkelung im N =

Betrieb 35°. \ ]
max. max

Wartung 7o ﬂ/ma
Verschlissene Abdeckun- A\mx P\
gen sofort erneuern. 35° ~— 35"

Vorjeder Inbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden mit Markenfett
abschmieren.

Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle s&ubern und
abschmieren

Im Winterbetrieb sind
die Schutzrohre zu
fetten, um ein
Festfrieren zZu

verhindern.
K90,K90/4,K94/1
L
. . . . ==
+ Wichtig bei Gelenkwellen mit
Reibkupplung
Vor Ersteinsatz und nach l&ngerer Stillstandzeit ™| i
Arbeitsweise der Reibkupplung tberpriifen. g
a.) MaB ,L“ an Druckfeder bei K90, K90/4 und Y

K94/1 bzw. an Stellschraube bei K92E und
K92/4E ermitteln.

b.) Schrauben I6sen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden. Kupplung durchdrehen.

¢.) Schrauben auf MaB ,L“ einstellen.
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

K92E,K92/4E

0000-D GELENKWELLE (341)
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Reparatur Hinweise @

Reparaturen am Mahbalken

Flansch (F) montieren
Verwenden Sie geeignetes Werkzeug (W) !
Wichtiger Hinweis!

Den Flansch (F) nicht durch Aufschrauben der
Mutter auf das Profil der Antriebswelle aufschieben
-das Gewinde der Antriebswelle kdnnte beschadigt
werden.

Mutter (M) erst dann aufschrauben wenn die Lange (L) des
Gewindes ausreicht um eine Beschadigung zu vermeiden.

Mutter (M) gegen Losdrehen sichern
mit "Loctite 242" oder gleichwertigem Produkt

(@) 1D 23-97-5

TD 23-97-5a

9700-D REP. HINWEISE (354) R-33



9401D/F/GB/NL/IV/E/P/S/SF EG Konformitétserkl. (543)

POTTINGER

Anlage 1

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 89/392/EWG

Wir ALOIS POTTINGER Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.

(Name des Anbieters)

A-4710 Grieskirchen; Industriestra3e 1

(vollstédndige Anschrift der Firma - bei in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten ebenfalls Angabe
der Firma und Anschrift des Herstellers)

erklaren in alleiniger Verantwortung, daB3 das Produkt

Scheibenméher MULTICAT 9000, Type PSM 374

(Fabrikat, Typ)

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 89/392/EWG,

(falls zutreffend)

sowie den Anforderungen der anderen einschldgigen EG-Richtlinien

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der anderen EG-Richtlinien)
entspricht.

(falls zutreffend)
Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgende Norm(en) und/oder technische Spezifikation(en)

herangezogen:

EN 292-1:1991 EN 292-2 : 1991

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der Norm(en) und/oder der technischen Spezifikation(en))

pa. Ing. W. Leposa
Grieskirchen, 20.01.2000 Entwicklungsleitung

(Ort und Datum der Ausstellung) (Name, Funktion und Unterschrift des Befugten)




POTTINGER
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ALOIS POTTINGER GEBR. POTTINGER GMBH
Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H Stiitzpunkt Nord

A-4710 Grieskirchen Wentruper Mark 10

Telefon: 0043 (0) 72 48 600-0 D-48 268 Greven

Telefax: 0043 (0) 72 48 45 90 Telefon: (0 25 71) 93 45 -0
e-Mail: landtechnik@poettinger.co.at Ersatzteildienst: (0 25 71) 93 45 - 11
Internet: http://www.poettinger.co.at Kundendienst: (0 25 71) 9345 - 12

Telefax: (0 25 71) 93 45 - 14

POTTINGER France

129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme
Tél.: 03.89.47.28.30

Fax: 03.89.47.28.39

GEBR. POTTINGER GMBH
Servicezentrum
Spéttinger-StraBe 24
Postfach 1561
D-86 899 LANDSBERG / LECH
Telefon:
Ersatzteildienst: 081 91/92 99 - 166 od. 169
Kundendienst: 081 91/92 99 - 130 od. 231
Telefax: 0 81 91 / 59 656
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