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@ Sehr geehrter Kunde!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns darlber und
gratulieren lhnen zur Entscheidung fur Péttinger und Landsberg. Als |hr
Landtechnischer Partner bieten wir lnrnen Qualitat und Leistung, verbunden
mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen abzuschétzen und

diese Erfordernisse immer wieder bei der Entwicklung neuer Geréte
berticksichtigen zu kénnen, bitten wir Sie um einige Angaben.

AuBerdem ist es uns damit auch mdglich, Sie gezielt Uber neue
Entwicklungen zu informieren.

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geraten die Betriebsanleitung
zu Ubergeben und den Kunden an der Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits-und
Wartungsvorschriften einzuschulen.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemé&B tbergeben worden
sind, ist eine Bestétigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine tbergibt.
- Dokument C erhélt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der durch eine Maschine
entsteht, nicht aber an dieser entsteht; fir die Haftung ist ein Selbstbehalt vorgesehen (Euro 500,-).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von der Haftung
ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spéterer"Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung
mitgegeben werden und der Ubernehmer der Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften
eingeschult werden.

Pottinger-Newsletter

www.poettinger.at/landtechnik/index_news.htm
Aktuelle Fachinfos, nitzliche Links und Unterhaltung
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GD A-4710 Grieskirchen

Tel. 07248 / 600 -0

PO.ITI N G E R Telefax 07248 / 600-2511

Wir bitten Sie, gemaB der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu iliberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen.

D Maschine gemé&B Lieferschein Uberpriift. Alle beigepackten Teile entfernt. Smtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen,
Gelenkwelle und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw. des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem Kunden
durchbesprochen und erklart.

Reifen auf richtigen Luftdruck uberprift.

Radmuttern auf festen Sitz Uberpruift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Anpassung an den Schlepper durchgefihrt: Dreipunkteinstellung
Gelenkwelle richtig abgeléngt.

Probelauf durchgeflhrt und keine Mangel festgestellt.
Funktionserkl&rung bei Probelauf.

Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklart.

Information Uiber Wunsch- bzw. Zusatzausristungen gegeben.

coooloooooCoU O

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemaB Ubergeben worden ist, ist eine Bestétigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine Ubergibt.

- Dokument C erhélt der Kunde.

D-0600 Dokum D Anbaugeréte
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WARNBILDZEICHEN @

CE-Zeichen

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen dokumentiert nach auBen hin die Konformit&t

der Maschine mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und mit anderen einschldgigen

EG-Richtlinien.

EG-Konformitatserklarung (siehe Anhang)

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung erklart der Hersteller, daB die in den
Verkehr gebrachte Maschine allen einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-

anforderungen entspricht.

Bedeutung der Warnbildzeichen

17

Gefahr durch fortgeschleuderte Teile bei laufendem Motor
- Sicherheitsabstand halten.

o
.7/
STOP

bsb 249 399

Keine sich drehenden Maschinenteile beriihren.
Abwarten bis sie voll zum Stillstand gekommen sind.

R

Bei laufenden Motor mit angeschlossener Zapfwelle
ausreichend Abstand vom Bereich der Mahmesser
halten.

bsb 445 462

VorWartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und
Schliissel abziehen.

R

bsh 449 567

Nicht im Schwenkbereich der Arbeitsgerate aufhalten.

o

R

Ny

-
\
A
I«

Vor dem Einschalten der Zapfwelle beide Seitenschutze
schlieBen.

>
Y-

bsb 449 374

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, solange
sich dort Teile bewegen kénnen.

YA

Hinweise fiir die
Arbeitssicherheit

In dieser Betriebs-
anleitung sind
alle Stellen, die
die Sicherheit
betreffen mit
diesem Zeichen
versehen.

9700_D-Warnbilder_361
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ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Gerat an Schlepper anbauen

Méahwerk mittig zum Schlepper anbauen
- Unterlenker entsprechend verstellen.

- Die Hydraulikunterlenker so fixieren, daB das Gerét
seitlich nicht ausschwenken kann.

Anbaurahmen waagrecht

- Durch Verstellen der Unterlenkerhubspindel (15)
Anbaurahmen in waagrechte Lage bringen.

Oberlenkerspindel einstellen

- Durch Verdrehen der Oberlenkerspindel (16) wird die

Schnitthdhe eingestellt.

25-290-08

@
&

)2

L

| ®

/

ASicherheits-

hinweise:

siehe Anhang-A1
Pkt. 7.), 8a. - 8h.)

A Achtung

Das Gerét ist nur
fiir den Einsatz
mit Traktoren
vorgesehen (nicht
fiir selbstfahrende

. . . Arbeit hi-
Ein hydraulischer Oberlenker wird roet smazznl)
/ \ I]g empfohlen
. .. Bei selbstfah-
(Doppeltwirkendes Steuergerat) renden Arbeits-

maschinen ist
der Sichtbereich
des Fahrers
eingeschréankt,
wenn die beiden
auBeren Mah-
balken in die
Transportposition
hochgeschwenkt
sind.

TD 79/98/54

TN 70/98/01

Einstellung der Unterlenkerhdéhe

- Schlepperhydraulik (ST) durch den Tiefenanschlag
einstellen.

Diese Hohe ermdglicht einen optimalen Ausgleich der
Bodenunebenheiten und brauchtbeim Hochschwenken
des Méhbalkens nicht verdndert werden.

Wiy
eyl III =2
=Y

0700_D-ANBAU_3841



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Verbindung zum Schlepper herstellen Gelenkwelle ankuppeln A

Bedienung: - Vor dem ersten Einsatz ist die Gelenkwellenlange zu
- 3-poligen Stecker an die DIN 9680 Steckdose am prifen und gegebenenfalls anzupassen. Siehe auch
Schlepper ankuppeln Kapitel "GELENKWELLE" im Anhang B.

!

S

Beleuchtung:
- 7-poligen Stecker am Schlepper ankuppeln
- Funktion der Beleuchtung am Wagen Uberprifen.

Bei Schlepper mit ISO-Bus Steuerung

- 9-poligen ISO-Stecker an die ISO-Bus Steckdose am
Schlepper ankuppeln

Elektrische-Kabelverbindungen zwischen
Frontméahwerk und Mdhkombination

¢ 3-poliges Kabel fiir Sensor-Anbausatz (1)

Wichtig!

Vor jeder Inbe-
triebnahme das
Fahrzeug auf
Verkehrssicher-
heit liberpriifen
(Beleuchtung,
Bremsanlage,
Schutzverklei-
dungen, ...)!

0700_D-ANBAU_3841 - 7 -



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Hydraulikanschluss

Minimales Hydrauliksystem:

1x Einfachwirkender Hydraulikkreis (EW) mit drucklosem
Rucklauf (T)

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir die
Anfahrsicherung

Optimales Hydrauliksystem:

1x Einfachwirkender Hydraulikkreis (EW) mit drucklosem
Rucklauf (T)

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir die
Anfahrsicherung

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir hydraulischen
Oberlenker

oder
Load sensing Hydraulikkreis (LS) (Wunschausriistung)

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir die
Anfahrsicherung

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir hydraulischen
Oberlenker

Einstellungen

Zusétzlich muss die Schraube (7) am Hydraulikblock
eingestellt werden.

~ Achtung!
\ Elektrische Verbindung trennen

Bei Traktoren mit "Load sensing"

- Schraube (7) am Hydraulikblock vollstandig
hineindrehen

Bei Traktoren mit geschlossenem
Hydrauliksystem

- Schraube (7) am Hydraulikblock vollsténdig
hineindrehen

Bei Traktoren mit offenem Hydrauliksystem

- Schraube (7) am Hydraulikblock vollstdndig
herausdrehen

0700_D-ANBAU_3841



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Drehrichtung der Mahscheiben beachten

- Antriebsdrehrichtung entsprechend vorwéhlen

- Falls die erforderliche Zapfwellendrehrichtung vom
Schlepper aus nicht vorgewahlt werden kann, ist das
Getriebe (G1) um 180° zu wenden.

Achtung!

Bevor ein Getriebe wieder an der Maschine
montiert wird:

¢ Liiftungsschraube und Ablassschraube
gegeneinander austauschen.

¢ Dierichtige Position der Liiftungsschraube
ist oben.

A

0700_D-ANBAU_3841 - 9 -



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Kombination 3

Falls von der Kombination 2 in die Kombination 3
umgeriistet werden muB, sind folgende Arbeitschritte

durchzufiihren:

1. Adapter entfernen (Pos. 5)

[o2 BN B NG I \V]

1340108

DIN9B0 @p

16,5x34x3 |

M16 x 70 /

Sicher-
heitshin-
weise:

siehe Anhang-A1

Pkt. 7.), 8a. - 8h.)

. Anbauachse demontieren und in Pos. 4a montieren
. Hubwerk montieren (Pos. 1)

. Hydraulische Verbindung herstellen (Pos. 3)

. Elektrische Verbindung herstellen (Pos. 2)

. Mahwerk an das Hubwerk (1) anbauen

Achtung!

- Expander (EX) einhdngen

N
v
@ }—A 7. Die beiden Ketten (7) montieren
\

i - dazu das Kapitel "Einstellungen" beachten

Mit dem Hubwerk

(1) kann nicht
stufenlos
angehoben

und abgesenkt
werden. Wenn
das Hydraulik-
Steuerventil
betétigt wird,
wird das mittlere
Méahwerk

immer ganz
hochgehoben
oder abgesenkt
(Quetschgefahr).

N /
A
FARN Y /
ioN A /
ﬁ \
2 T <
N
PN
N/

0600_D-ANBAUTEILE_384 - 10 -



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Kombination 2

Falls von der Kombination 3 in die Kombination 2
— A /\ O umgeriistet werden muB, sind folgende Arbeitschritte
A

durchzufthren:
1. Elektrische Verbindung trennen (Pos. 2)

- Die Kabel an geeigneter Stelle am Rahmen
festbinden

. Hydraulische Verbindung trennen (Pos. 3)

. Hubwerk demontieren (Pos. 1)

. Anbauachse montieren (Pos. 4)

. Adapter montieren (Pos. 5)

. Mé&hwerk an das Hubwerk des Traktors anbauen

o OB~ W N

o Front-Mahwerk an das Hubwerk anbauen
Beachten Sie dazu auch die Kapitel
- Einstellungen " Frontm&hwerk"
- Anbauteile

\Jo|| 2 ,Qv
S
/

ISNSINA e

—
=g
)

M@ / 0
s ilf/
16,5x34x 3 i

M16 x 70 5 D

0600_D-ANBAUTEILE_384 - 11 -



TRANSPORT (D)

Umstellen von Arbeits- in Transportstellung

¢ VordemHochschwenken des Mahbalkens
A den Antrieb abschalten und Stillstand der
Mahscheiben abwarten. \k
</
¢ Vergewissern,daB der Schwenkbereichfrei Z
ist und sich niemand im Gefahrenbereich
befindet. T

197-06-02

Heben in Strassentransportstellung Absenken in Feldtransportstellung

Die Funktion dieser Taste kann nur aktiviert werden, wenn
alle Maheinheitenin der Feldtransportstellung (Vorgewende

FT) sind.
- Antrieb abschalten und Stillstand abwarten
- Alle Schutzbiigel am Mahwerk einschwenken Taste kurz driicken,

die Funktion ist aktiviert

Variante mit "Power Control"

Variante mit "Power Control"

o
Taste kurz driicken, Taste driicken,

die Funktion ist aktiviert alle Maheinheiten schwenken bis in die Feld-

Transportstellung (FT)
E
Taste driicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Variante mit "ISOBUS-Terminal"

Endstellung
Variante mit "ISOBUS-Terminal" Softkey-Taste kurz driicken,
die Funktion ist aktiviert
Softkey-Taste kurz driicken, w
die Funktion ist aktiviert Softkey-Taste ' Y driicken,
alle Maheinheiten schwenken bis in die Feld-
Transportstellung (FT)
Softkey-Taste ‘r—@—‘drmken,
alle Méaheinheiten schwenken bis in die
Endstellung

- Alle Schutzbiigel am Mahwerk ausschwenken

A Sicher-

heitshinweise!

Das Umstellen
von Arbeits- in
Transportstellung
und umgekehrt
nur auf ebenem,
festem Boden
durchfiihren.

. Gerat nurin
Transportstellung
beférdern!

1000_D-TRANSPORT_384 - 12 -



TRANSPORT (D)

Befahren von offentlichen StraBen

Beachten Sie die Vorschriften vom Gesetzgeber Ihres
Landes.

Die Fahrt auf o6ffentlichen StraBen darf nur in
Transportstellung durchgefiihrt werden.

Schutzvorrichtungen missen in ordnungsgeméaBen
Zustand sein.

Schwenkbare Bauteile sind vor Fahrtbeginn in die
richtige Position zu bringen und gegen gefahrbringende
Lageveranderungen zu sichern.

Vor Fahrtbeginn die Funktion der Beleuchtung
priifen.

Wichtige Informationen finden Sie auch im Anhang
dieser Betriebsanleitung.

Hydraulikunterlenker

Die Hydraulikunterlenker (U) so fixieren, daB das Gerét
seitlich nicht ausschwenken kann.

@)
A @

Achtung!

Auf maximal
zulassige
Transporthéhe (4
m) achten!

A max. 4000

Transportstellung

3000

A
v

200
-

LLJJ 1834-01-17 lL)U

1000_D-TRANSPORT_384
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TRANSPORT (D)

Gerat von Schlepper abbauen ﬁ

Achtung!
Die Mahkombination nurin Arbeitsposition

(beide Maheinheiten sind abgeklappt)
abstellen. Wird die Mahkombination in
Transportstellung abgestelltbestehth6ch-
ste Kippgefahr!

Sicher-
heitshinweis:

| a Ri——— 2

= cA] A= —5 =
p gaC=—————— ' Tl
p a—— it I

— 20y

278-09-16

Den
Scheibenmaher
nur auf
tragfahigem und
ebenen Boden
abstellen und auf
sicheren Stand
achten.

1000_D-TRANSPORT_384 -14 -



Evsatz (D)

Einsatz am Hang

Vorsicht bei Wendemanévern am Hang! Sicherheitshinweis
A Durch das Gewicht (G) der Maheinheit * Reduzieren Sie das Tempo bei Kurvenfahrten

werden die Fahreigenschaften des entsprechend.
SchleppersbeeinfluBt. Dieskannbesonders ¢ Besser Sie fahren am Hang riickwérts anstatt ein
in Hanglagen zu geféhrlichen Situationen riskantes Wendemandéver durchzuflihren.
fiihren.
Kippgefahr besteht
e wenn die Maheinheiten hydraulisch angehoben
werden

¢ bei Kurvenfahrten mit angehobener Maheinheit

0100-D HANGFAHRT_384 -15 -



SCHALTPULT "DIRECT CONTROL" @

Bedeutung der Tasten am Schaltpult

10 EIN / AUS Taste _ Hinweis!

Wichtig! Nach dem Abschalten des Durch Driicken

Bedienpultes (AUS) der zugeordneten

- Hydraulik-Steuerventil in die 0-Stellung Taset\?vuwl:;(:::tl:
schalten. Dies ist unbedingt notwendig bei 9 .

. . Hydraulik-

Traktoren mit offenem Hydraulik-System; Funktion

sonst Olerhitzung.
11 Alle Mé&heinheiten auf- und
abschwenken
¢ Umstellen von Arbeits- in die Transportstellung und

vorgewahlt. Wenn
anschlieBend
eine der beiden
Pfeiltasten (A1,

‘ B1) gedriickt
umgekehrt (siehe auch Taste 15) wird, wird die
¢ "load sensing" Hydrauliksystem (LED 11) gewiinschte
Hydraulik-
12 Front-Mahwerk auf- und abschwenken Fun'f.t'on
ausgefiihrt.
13 Linke Maheinheit auf- und _ Beieiner
Funktionsst6rung:
abschwenken siehe
Rotordrehzahl an den Aufbereitern 1019 min'/ "Stromversorgung
844 min" DIRECT CONTROL herstellen”
im Kapitel
o ) "ANBAU AN DEN
14 Rechte Méheinheit auf- und SCHLEPPER"
abschwenken
Rotordrehzahl an den Aufbereitern 771 min'/639
min’

15 Alle Maheinheiten in die Feld-
Transportstellung auf- und abschwenken
(Vorgewende)

A1 Schwenkbewegung abwirts "Senken"
geschlossenes Hydrauliksystem (LED A1)

Kontrolllampen

B1 Schwenkbewegung aufwarts "Heben" (LED)
offenes Hydrauliksystem (LED B1) Wenn eine der
Kontrolllampen
Gewiinschte Hydraulik-Funktion ausfiihren (LED) leuchtet, ist
die zugeordneten
. .. . . . Funktion aktiviert.
1. Die zugeordnete Taste driicken (11-15) 4. Hydraulik-Funktion deaktivieren —
- Die in der Taste integrierte Kontrolllampe (LED) - Taste driicken, die integrierte Kontrolllampe (LED) Beispiel:
leuchtet. leuchtet nicht mehr. - Dieintegrierte
- Durch Driicken einer anderen Taste wird die - Die Hydraulik-Funktion ist deaktiviert Kontrolllampe
aktuelle Hydraulik-Funktion deaktiviert und die neue (LED) links oben
Hydraulik-Funktion aktiviert. 2ur Sicherheit di shite Funkti leuchtet
- Nochmaliges Driicken der Taste deaktiviert die A in:l;‘e:cd:;k:tier:envorgewa te Funktion - Das Schwenken
Hydraulik-Funktion wieder. der linken
Maheinheit ist
3. Eine der beiden Pfeiltasten betitigen (A1, aktiviert
B1)
- die gewilnschte Hydraulik-Funktion wird
ausgefihrt.

1000-D DIRECT CONTROL_384 -16 -



SCHALTPULT "DIRECT CONTROL" @

Einstellungen vor der Inbetriebnahme =

Nach dem Einschalten des Bedienpultes (EIN)
Folgende LED leuchten etwa 0,5 Sekunden lang:

¢ Die LED fur das eingestellte Hydrauliksystem

¢ Die LED firr die Drehzahl des Aufbereiterrotors

Einstellen des Hydrauliksystems

1. Verbindung zum Schaltkasten herstellen (E1) und das
Versorgungskabel beim Traktor ankuppeln (E2).

2. Taste fiir das verwendete Hydrauliksystem gedriickt
halten:

A1 = geschlossenes Hydrauliksystem (LED A1)

B1 = offenes Hydrauliksystem (LED B1)

11 = "load sensing" Hydrauliksystem (LED 11)
3. Zusétzlich die Taste "I/0" (10) drlicken.

Nach etwa 5 Sekunden leuchtet die entsprechende
LED kurz auf und die Einstellung des Hydrauliksystems
wird gespeichert.

Wenn der Speichervorgang beendet ist ertont ein kurzer
Ton

4. Tasten loslassen (A1, B1, 10, 11)

Einstellen der Drehzahl des
Aufbereiterrotors
1. Verbindung zum Schaltkasten herstellen (E1)

2. Taste fir die verwendete Getriebevariante gedriickt
halten

Variante 1: Taste 13

Rotordrehzahlen am linken und rechten Aufbereiter
1019 min™!

Rotordrehzahl am mittigen Aufbereiter 844 min-!
Variante 2: Taste 14

Rotordrehzahlen am linken und rechten Aufbereiter
771 min™'

Rotordrehzahl am mittigen Aufbereiter 639 min
3. Das Versorgungskabel beim Traktor ankuppeln (E2).

Nach etwa 5 Sekunden leuchtet die entsprechende
LED kurz auf und die Einstellung der Getriebevariante
wird gespeichert.

Wenn der Speichervorgang beendet ist ertdnt ein kurzer
Ton

4. Taste loslassen (13, 14)

TE7-0d-04

Allgemeines

Vor Inbetriebnahme
miissen mit der
Bedieneinheit
"DIRECT
CONTROL"
verschiedene
Einstellungen
vorgenommen
werden.

Diese Einstellun-
gen sind be-
sonders wichtig
damit die elektro-
nischen Uberwa-
chungssysteme
ordnungsgemaB
funktionieren.

1000-D DIRECT CONTROL_384
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Sonstige Einstellungen

Drehzahliiberwachung des Aufbereiterrotors

Allgemein:

Beim Einsatz wird die Solldrehzahl an jeden Aufbereiter
(Conditioner) einzeln iberwacht.

Wenn die Solldrehzahl eines Aufbereiters um mehr als
180 min' abfallt, ertént ein Signalton und die LED der
zugeordneten Taste am Schaltpult blinkt schnell (12,
13, 14).

Uberwachung der Zapfwellendrehzahl

Um ein Beschéadigen der Gelenkwellen beim Schwenken
der Seitenméahwerke Uiber die Feldtransportstellung hinaus
zu vermeiden, wird die Zapfwellendrehzahl Gberwacht.

DieFunktionderTaste11(Strassentransport)
kannerstdannangewéahltwerden,wennder
Zapfwellensensor mindestens 8 Sekunden
lang keine Impulse mehr liefert.

- Antriebswellen diirfen sich nicht mehr
drehen.

Betriebsstundenzahler

Sobald die Zapfwellendrehzahl groBer als 300 min™ ist,
werden Betriebsstunden gezahlt.

Aufder LCD-Anzeigeim Inneren des Jobrechnergehduses
kénnen die Betriebsstunden abgelesen werden.

Abwechselnd mit der Sensordiagnose werden die
Stunden im folgenden Format angezeigt:

Betriebsstundenanzahl < 100:
14:36

Betriebsstundenanzahler > 100:
0346

Quittieren: Wenn die Drehzahl wieder ansteigt, geht das
Blinken und Pfeifen in einen langsameren Takt tber. Jetzt
erst kann die Taste gedriickt werden (quittieren) und das
Blinken und der Signalton werden beendet.

Hinweis: Es muss auf jeden Fall der Grund fir den
Drehzahlabfall beseitigt werden, sonst kann nicht
quittiert werden.

- Fahrgeschwindigkeit verringern,

- Verstopfung beseitigen,

- Steckverbindung und Kabel reparieren,
- defekten Sensor austauschen.

Die Uberwachung funktioniert nur dann, wenn der Sensor
angesteckt und nicht defekt ist.

1000-D DIRECT CONTROL_384
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Einstellen der Zeitdifferenz -"Heben/Senken Frontmaher und Seitenméaher"

ab Baujahr 2007
Bedienteil mit 2 farbigen Leuchtdioden (LEDs)

1. Umschalten auf anderen Betriebsmodus
- Taste I/O kurz driicken
- die (LED) wechselt die Farbe auf griin
2. Programmiermodus einschalten:
- 5 Sekunden lang Taste 15 driicken
- die LED der Taste muss grin blinken

Zeitdifferenz beim Heben einstellen:
- Steuerung in den Programmiermodus bringen
- Taste B1 driicken (Frontmaher wird gehoben)

Zum Einstellen der gewlinschten Zeitdifferenz die
Taste B1 gedriickt halten.

- Beim Loslassen der Taste werden die beiden
Seitenméher gehoben und die Zeitdifferenz wird
gespeichert.

- Programmiermodus wird automatisch beendet

Ein-/Ausschalten der "Zeitdifferenz-Funktion":

Funktion einschalten:
- Taste 10 "I/O" kurz driicken
- Die LEDs wechseln die Farbe auf griin

- Dieeingestellten Zeitdifferenzen beim Betétigen der
Taste 15 sind aktiv.

Funktion ausschalten:
- Taste 10 "I/O" kurz driicken
- Die LEDs wechseln die Farbe auf rot

- Alle Mahwerke werden beim Betétigen der Taste
15 gleichzeitig gehoben oder gesenkt.

——15

N

CLOSED

12 R 15
| [N
)
11 | [

DIRECT CONTROL

Zeitdifferenz beim Senken einstellen:
- Steuerung in den Programmiermodus bringen
- Taste A1 driicken (Frontmaher wird abgesenkt)

Zum Einstellen der gewiinschten Zeitdifferenz die
Taste A1 gedriickt halten.

- Beim Loslassen der Taste werden die beiden
Seitenmaher abgesenkt und die Zeitdifferenz wird
gespeichert.

- Programmiermodus wird automatisch beendet

Iy

Die eingestellten
Zeiten bleiben
bis zur nachsten
Anderung
gespeichert.

Hinweis:

1000-D DIRECT CONTROL_384
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Umstellen von Arbeits- in Transportstellung

Sicherheitshinweise!

¢ Gerat nur in Transportstellung beférdern!

¢ Vor dem Hochschwenken des Mahbalkens den Antrieb
abschalten und Stillstand der Mahscheiben abwarten.

Das Umstellen von Arbeits- in Transportstellung und
umgekehrt nur auf ebenem, festen Boden durchfiihren.

bsh 449 567

¢ Vergewissern, daB der Schwenkbereich frei ist und sich

niemand im Gefahrenbereich befindet.

13 14
12 15
Al B1
11 10

DIRECT CONTROL

Umstellen von Arbeits- in Strassen-

Transportstellung
1. Taste 15 driicken
2. Taste B1 kurz driicken

Die Mé&heinheiten schwenken in die Feld-
Transportstellung (Vorgewende FT)

3. Taste 11 driicken
4. Taste B1 gedriickt halten

Die Mé&heinheiten schwenken in die Strassen-
Transportstellung

Umstellen von Strassen-Transport in
Arbeitsstellung

1. Taste 15 drucken

2. Taste 11 driicken

3. Taste A1 gedriickt halten

Die Mé&heinheiten schwenken in die Feld-
Transportstellung (Vorgewende FT)

3. Taste A1 kurz driicken
Die Méaheinheiten schwenken (zeitverzdgert)
abwarts; zuerst das Front-Mahwerk und dann

erst die beiden seitlichen Maheinheiten; die
Schwenkzylinder bleiben in Schwimmstellung.

FT
[ & (]

237-03-23

Umstellen von der Arbeits- in die Feld-
Transportstellung (Vorgewende FT)

1. Taste 15 drlicken

2. Taste B1 kurz driicken

Die Méaheinheiten schwenken (zeitverzdgert) aufwarts;
zuerst das Front-Mahwerk und dann erst die beiden
seitlichen Méaheinheiten

Umstellen von der Feld-Transportstellung
(Vorgewende FT) in die Arbeitsstellung
1. Taste 15 muB aktiviert sein (LED leuchtet)
2. Taste A1 kurz driicken
Die Maheinheiten schwenken (zeitverzdgert) abwarts;
zuerst das Front-Mé&hwerk und dann erst die beiden

seitlichen Maheinheiten; die Schwenkzylinder bleiben
in Schwimmstellung.

I]g Hinweis

Jede Maheinheit
kann auch einzeln
auf- und abwirts
geschwenkt
werden.

1. Die gewiinschte
Hydraulikfunktion
vorwdhlen (12, 13

,14)

2. Taste (A1, B1)
driicken

1000-D DIRECT CONTROL_384
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Variante Jobrechner mit
Bedienung mit ISO-Control-Terminal zusétzlicher ISO-Platine

=2

ial

mim i

Joystick

Bedienteil ISO-Control —

ISO-Bus
Adapter

10 Ampere - Sicherung

Traktorkabel mit ISO-Bus

Variante
Bedienung iiber ISO-Bus-Schlepper-Terminal

Display
Schlepper-Terminal

0500_D-ISOBUS-Terminal 384 - 21 -
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Bedienstruktur - Mahwerk mit ISOBUS-L6sung

F1

(]
[
[

MULTICAT 7800

7 | sTop  T1
Al

2%, 18— .-
g T4 —
||g]=g=,| 0.0 @ 6 nru_n:m' 7800 O [eroe | T4
SSPOTTINGER |: i w A T
8 v 1
—— T9 ||| il . s T
T10 asporrluolbsﬂn |:
F2-3
T6 -I‘I.I_I' ICAT 7Aoo A E
v NRA
T8 s A
9 e . e
T10 sspo-rrluoEn
L » F24
T6 ‘EHULT]CHT 7eoo ".&.’E
n A N
T8 | |[=LA] hd
T9 ||t | L. [
TI0 | |MA S3POTTINGER |:
I . )
T6 ‘EHULT]CHT 7eoo ".&.’E
A NBA
T8 |[=LA M
TO || | 5.4
710 N4 zpornncer |
> F2-6
T6 HULT]CHT 7eoo ".&.’E
™ ] -~
. =%
T8 v
T5 -nul_'rl:n'r RO e o T 9 - E e e
E E T T10 SBPOTTINGER |:
IEPOTTINGER |:
—> F4 —»  F4-2
T6 HULT]CHT 7eoo }, P— T1 T6 EHULT]CHT 7eoo },E T1
7 v_*:z) 1 17 , % T2
T8 T3 — T8 i | T3
T9 T9 @ T4
T10 SEPOTTINGER |: TI0 L_ s3POTTINGER IE
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TG EHULT]CHT 7eoo
7 | Go—t
T8
T9 e
TI0 L S8POTTINGER IE

T
T2
T3
T4

T
T2
T3
T4

F = Anzeige-Menl
T = Tasten-Nummerierung
V = Variante

F2-2

3 3

F2-3-2
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3
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SEPOTTINGER E
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S8POTTIN BER
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Bedeutung der Tasten

F1 - Start-Menii T9 Mittlere Maheinheit (Vorwahl)
F1 - Umschaltung auf ander Maske (F2-4)
|:||1un_1'rcn1' TE00 -e_\‘;‘%{,-@ e - (Display-Anzeige W)
[ ] W B - Mit Taste T3 mittlere M&heinheit absenken
[ ] @ T3 - Umschaltung auf ander Maske (F2-4-2)
[ ] ) . L T4 - (Display-Anzeige )
srotmiNeer [ - Mit Taste T2 mittlere Maheinheit anheben
T1  STOP
T2 Workmenii T10 Alle Méheinheiten (Vorwahl)
T3  Datenmenii - Umschaltung auf ander Maske (F2-3)
T4  Setmenii - (Display-Anzeige ¢ v)
- Mit Taste T3 Méaheinheiten absenken
F2 - Work-Menii - Umschaltung auf ander Maske (F2-3-2)
F - (Display-Anzeige & )
o [T e e [sror | T - Mit Taste T2 Maheinheiten anheben
7 ([N W | ™
T8 [=EA B v T3
T9 || L maiTg F3 - Daten-Menii
T10 | [AA %Lﬂmaéﬁ [ F
T1 STOP 6 = MULTICAT 7800 e (o T
T2  Funktion "Aufwérts" nach Vorwahl o &30 T2
T3  Funktion "Abwérts" nach Vorwahl e o [
[
o [ | epornneer [
T4  Umstellen von Arbeits- in StraBen-Transportstellung
(Vorwahl) T1 STOP
- Umschaltung auf ander Maske (F2-2) T2 Loschen des Hecktarzahlers (ha) und
- (Display-Anzeige @lzé.: verschwindet) des Stundenzahlers (n)
T2 - Maheinheiten in StraBen-Transportstellung schwenken T6  Zurlick um eine Ebene
T3 - Maheinheiten in Arbeitsstellung absenken
T6  Zuriick um eine Ebene
T7 Linke Maheinheit (Vorwahl)
- Umschaltung auf ander Maske (F2-6)
- (Display-Anzeige W )
- Mit Taste T3 linke Mé&heinheit absenken
- Umschaltung auf ander Maske (F2-6-2)
- (Display-Anzeige } )
- Mit Taste T2 linke M&heinheit anheben
T8 Rechte Maheinheit (Vorwahl)
- Umschaltung auf ander Maske (F2-5)
- (Display-Anzeige 1)

Mit Taste T3 rechte Mé&heinheit absenken
Umschaltung auf ander Maske (F2-5-2)
(Display-Anzeige L)

Mit Taste T2 rechte M&heinheit anheben

0500_D-ISOBUS-Terminal_384
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F4 - Set-Menii
F4
T6 (-_-_\'_ HULTICAT 7800 A_I\'\__- ‘E T1

THE

oz
SEPOTTINGER

T2 Einstellen des Hydrauliksystems
- Umschaltung auf ander Maske (F4-2)
F4-2

—HULTICAT T&o0e

(st B T3
e T4

[ ]| rormncer [Yx | 15

P

T2 geschlossenes Hydrauliksystem
T3 offenes Hydrauliksystem

T4 ‘"load sensing" Hydrauliksystem
T5 Eingabe speichern

T3  Einstellen der Drehzahl des Aufbereiterrotors

- Umschaltung auf ander Maske (F4-3)

F4-3
T6 | [ JruLrieat _T?\M y ‘E 1
5 [ T

@wen [ T3

weison om0
[ ] ssrorrincer (Y= | T5

T2 Rotordrehzahlen am linken und rechten Aufbereiter
1019 min-'
Rotordrehzahlen am mittigen Aufbereiter
844 min'

T3 Rotordrehzahlen am linken und rechten Aufbereiter
771 min™
Rotordrehzahlen am mittigen Aufbereiter
639 min’

T5 Eingabe speichern

0500_D-ISOBUS-Terminal_384
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Joystick - Belegung Mahwerk

N

=

07

=

-

==

1

N

N

4

Ll | STOP,

Einstellen des Joysticks

Driicken der "Taste F4" am ISO-Control Bedienteil

System-Menii wird eingeblendet

SYSTEM
I87.69.684189:26:28
externe |Serie-No: #B83460602

Eingabe [Version: 1.15 150 (,,

Tasten-Klick: 1
Memory |Softkey Modus: 2 x 5
intern |1 = 33 og

Ub = 12.1 V

Uz = 12.8 V

Serial Baudrate = 9800

Down- [GPS]1 Mode = 1N8
loa

Fehler-
notizen

R

-~ HARDCOPY -

Driicken der Taste "externe Eingabe"
Belegungs-Menii wird eingeblendet

SYSTEM / Externe Eingaben

JR-Fumktion |Eins. Ger&t |Ein:

Externe Einsaben OD Funktion

1for Jobrechner: [s]a] 1711
Hulticat

en

|
]

- Ausgangszustand ist immer ( ez

3

- Mit dem Tastenblock

Ende |

Funktionen auswéhlen

¢ Belegungsart wéhlen

1 x drlicken der Taste "+ (YES)" oder "- (NO) "

Variante 1 I@I ‘

Kann nur 2 mal angewandt werden, 1 Funktion auf Start-Taste
und 1 Funktion auf Stopp-Taste - fur Joystickbelegung nicht
notwendig.

2 x driicken der Taste "+ (YES)" oder "- (NO) "

%ﬁ&'
Variante 2 uz.z| |

Gewiinschte Funktion einer Joystick-Taste zuweisen.
- Weiterschalten mit "+ (YES)" Taste

Achtung: Die Ziffer auf dem Joysticksymbol (1/2/3) zeigt die
jeweilige Schalterstellung an!

1 Schalter oben (LED leuchtet rot)
2 Schalter mitte (LED leuchtet gelb)
3 Schalter unten (LED leuchtet griin)

Vorteil:

Durch Driicken der Joystick-Taste wird die Funktion direkt
gesteuert.

0500_D-ISOBUS-Terminal 384



Wichtige Bemerkungen vor Arbeitsbeginn

. Kontrolle

Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung
kontrollieren.

Die M&hscheiben auf Beschadigung tiberpriifen (Siehe
Kapitel " Wartung und Instandhaltung).

. SchaltenSie die Maschine nurinArbeitsstellung

einund liberschreiten Sie die vorgeschriebene
Zapfwellendrehzahl (z. B. max. 540 U/MIN)
nicht!

540 Upm

1000 Upm

Ein Abziehbild, welches neben dem Getriebe angebracht
ist, gibt Auskunft fir welche Zapfwellendrehzahl lhr
Mahwerk ausgeristet ist.

Den Zapfwellenantrieb grundsatzlich nur dann
einschalten wenn sich s@mtliche Sicherheits-
einrichtungen (Abdeckungen, Schutztlicher,
Verkleidungen, usw.) in ordungsgeméBem Zustand
befinden und in Schutzstellung am Geré&t angebracht
sind.

. Auf richtige Drehrichtung der Zapfwelle

achten!

. Verhindern Sie Beschéadigungen !

JAN

Die zu mahende Flache muB frei von
Hindernissen bzw. Fremdkérpern sein.
Fremdkorper (z.B. groBere Steine,
Holzstiicke, Grenzsteine, usw.) kdnnen
die Maheinheit beschadigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfolgt

Sofort anhalten und den Antrieb abschalten.

Das Gerét sorgfaltig auf Beschédigungen tberpriifen.
Besonders zu priifen sind die Mahscheiben und deren
Antriebswelle (4a).

Gegebenenfalls zusétzlich von einer Fachwerkstatte
Uberpriifen lassen.

Nach jedem Fremdkorperkontakt

Den Zustand der Messer und die Messerbefe-
stigung kontrollieren (siehe Kapitel "Wartung und
Instandsetzung").

Alle Klingenverschraubungen nachziehen.

5. Bei laufendem Motor Abstand halten.

1.y

bsb 447 410

Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich,
da Gefahrdung durch fortgeschleuderte Fremdkdrper
bestehen kann.

Besondere Vorsicht ist auf steinigen Feldern und in der
N&he von StraBen und Wegen geboten.

6. Gehorschutz tragen

> Bedingt durch die unterschiedlichen
AusflihrungenderverschiedenenSchlep-
perkabinen, kann der Gerduschpegel
am Arbeitsplatz, vom gemessenen Wert
(siehe Techn. Daten) abweichen.

¢ Wird ein Gerduschpegel von 85 dB(A) erreicht oder

Uberschritten, muB vom Unternehmer (Landwirt) ein
geeigneter Gehdrschutz bereitgestellt werden (UVV 1.1
§2).

Wird ein Gerduschpegel von 90 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB der Gehdrschutz getragen werden
(UWW 1.1 § 16).

01-00-10

&Sicherheits-
, Y hinweise:
siehe Anhang-A
Pkt.1.-7.)

& Achtung!

Nach der ersten
Betriebsstunde

¢ Alle Klingenver-
schraubungen
nachziehen.

0700-D EINSATZ_384
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1. Schnitth6he durch Verdrehen der
Oberlenkerspindel einstellen (max. 5° Neigung
der Mahscheiben).

2. Zum Mahen kuppeln Sie die Zapfwelle
auBerhalb des Mahgutes langsam ein und
bringen die Mahkreisel auf volle Tourenzahl.
Durch eine gleichméaBig zigige Drehzahlerhdhung

werdensystembedingte GerduscheimZapfwellenfreilauf
vermieden.

- Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach
Gelandeverhaltnissen und Mahgut.

Einstellung:
- Anbaurahmen waagrecht (15)

- Die Hydraulikunterlenker so fixieren, daB das Gerat
seitlich nicht ausschwenken kann.

Anfahrsicherung

Beim Ausmahen um Baume, Zaune, Grenzsteine u.a.
kann es trotz vorsichtiger und langsamer Fahrweise
zum Anfahren an Hindernisse mit dem Méahbalken
kommen. Um dabei Schaden zu vermeiden, ist am
Méahwerk eine Anfahrsicherung vorgesehen.

Achtung!

Es ist nicht Zweck der Anfahrsicherung, bei
voller Fahrt Schaden an der Maschine zu
vermeiden.

Funktion der hydraulischen Anfahrsicherung:

Beim Anfahren an ein Hindernis schwenkt der
Méahbalken soweit nach hinten bis das er am Hindernis
vorbeigefiihrt werden kann.

AnschlieBend kann der M&hbalken wieder hydraulisch
in die Arbeitsposition zurlickgeschwenkt werden.

Dazu das doppeltwirkendes Steuerventil (ST)
betatigen.

073-30-34

0700-D EINSATZ_384
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Mahen mit dem Aufbereiter

Der Aufbereitungseffekt kann verdndert
werden.

- Mit dem Handhebel (13) wird der Abstand zwischen
Einstelleiste und Rotor verstellt.

Indertiefsten Stellungist die Aufbereitung am stérksten
(Pos. 3)

Das Futter soll aber nicht zerschlagen werden.

Richtige Riemenspannung

MaB X2 kontrollieren

NOVACAT 7800: X2
Mahwerke)

NOVACAT 8600: X2
Mahwerke)

164 mm (Seitliche

164 mm (Seitliche

Rotordrehzahl 700 U/min

- weniger Beschadigung des Mahgutes

Riemenscheibe, Riemen und Riemenschutz miissen
ausgetauscht werden. Teile siehe Ersatzteilliste.

Stellung der Rotorzinken

Pos. Z1: Stellung der Rotorzinken fiir normale
Einsatzbedingungen.

Pos. Z2: Fir schwierige Einsatzbedingungen, wenn sich
zum Beispiel das Futter um den Rotor wickelt.

Die Rotorzinken um 180° wenden (Pos. Z2). Diese
Zinkenstellung beseitigt in den meisten Féllen das
Problem. Der Aufbereitungsefekt wird aber damit etwas
verringert.

0500-D AUFBEREITER_384
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Aus- und Einbau des Aufbereiters

Seitliche Mahwerke

Vor dem Ausbauen des Aufbereiters die
Federvorspannung verringern.

Q Bolzen (18) in die entsprechende Position

(a,) abstecken ( siehe Kapitel "WARTUNG"
).

Sonst besteht die Gefahr, daB nach dem
Abkuppeln des Aufbereiters der Mahbalken
ruckartig hochschwenkt.

1. Mahwerk vom Traktor abbauen
(nur bei Mahwerks-Kombination 3).

2. Verriegelung (1) 16sen und Schutz (2)
hochschwenken
- Schutzbigel in Halter einrasten (3)
- links und rechts

083-01-11
3. Riemenschutz (2) entfernen ( Front-Mahwerk)
3a. Riemenschutz (2) entfernen und Gelenkwelle

(GW) vom Getriebe abziehen (seitliche
Mahwerke)

083-01-12

0500-D AUFBEREITER_384
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Front-Mahwerk
3. Riemen entfernen (3b)
- Vorher mittels Hebel (3a) entspannen

083-01-14

Seitliche Mdhwerke
3a. Riemen entfernen
- Vorher mittels Hebel (3) entspannen

004-00-12

4, Transportrader (4) montieren
- links und rechts
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5. Befestigungen links und rechts l6sen

* Federbelasteter Fixierbolzen bis Baujahr ¢ Verschraubt ab Baujahr 2004 Wichtig!
2004 Schraube (S) entfernen Beim Mahen ohne
Vorstecker (V1) entfernen und Bolzen (Federbelasteter Fixierbolzen = Wunschausrtistung) Autbereiter sind

triegeln am Mahbalken
s zusétzlich
¢ Pos A = entriegelt * Pos B = verriegelt Schutzelemente
und die beiden

Schwadformer

zu montieren.

Teile siehe

Ersatzteilliste.

6. Aufbereiter (CR) immer standsicher
abstellen

Einbau des
Aufbereiters
(CR) oder des
Schwadformers
(SF)

- erfolgt
sinngemaB in
umgekehrter
Reihenfolge als
der Ausbau.

083-01-10 083-01-16

7.Schutzblech montieren (5) (Front-Mahwerk) 8. Schutzblech montieren (15) (nur bei den
seitlichen Mahwerken)

Dieses Schutzblech (5) verhindert das Eindringen von
Schmutz in den Antriebsbereich.

¢ Gelenkwelle (GW) ankuppeln

Dieses Schutzblech (5) verhindert das Eindringen von
Schmutz in den Antriebsbereich.

083-01-19

0500-D AUFBEREITER_384 - 31 -



AUFBEREITER (conomones (D)

Mahen ohne Aufbereiter

Besonders zu beachten, wenn der Aufbereiter vom
Méhbalken demontiert ist!
Hinweis
Eine Maschine mit Aufbereiter (CR) ist als gesamte Einheit mit
ordnungsgemaBen Schutzelementen ausgestattet.
Falls aber der Aufbereiter abgebaut wird ist die Méheinheit CR

nicht mehr vollsténdig verkleidet. In diesem Zustand darf
ohne zusétzliche Schutzelemente nicht geméht werden!

Achtung!

Fiir das Mahen ohne Aufbereiter (CR) sind am Mahbalken
Schutzelemente zu montieren, die speziel fiir diese
Betriebsart vorgesehen sind.

Bei einer neuen Maschine mit Aufbereiter sind diese
Schutzelemente nicht im Lieferumfang enthalten;

die Teile miissen zusatzlich bestellt werden (siehe
Ersatzteilliste, Baugruppe "SCHUTZ HINTEN").

\

L----------J
\

- Fahrwerk (4)
- Federbelasteter Fixierbolzen (A-B)

A Fiir das Méhen ohne Aufbereiter (CR)
- Sicherheitshinweise (oben) unbedingt

beachten!

0400-D MAHEN OHNE CR_375 - 32 -
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WALZENAUFBEREITER (NOVACAT 266 F, 306 F) @

Einstellungen [@ Hinweis!

Aus- und Einbau

Seitliche Druckfedern des Walzen-
- zum Einstellen des Abstandes zwischen den A'\ufbere|t(_ers
Gummiwalzen siehe Kapitel
"Aufbereiter"

- durch Schraube (B) regulierbar

Reinigung und Wartung

Nach jedem Einsatz mit Wasser reinigen
- die Gummiwalzen
- die Seitenlager

(Bei Verwendung von Hochdruckreinigern siehe Kapitel
"Wartung und Instandhaltung")

Nach jedem Einsatz schmieren
- die Seitenlager (L) der unteren Walze
links und rechts
- das Seitenlager (L) der oberen Walze
links

Nach 100 Betriebsstunden schmieren
- das Getriebe (M) der oberen Walze
rechts

Nach 500 Betriebsstunden
- das Ol auswechseln
- Ol Type SAE 90 (Ill) bis zur Markierung (N) auffiillen

0500-D WALZENAUFBEREITER_375 _ 34 _



LEITBLECHE EINSTELLEN (D)

Variante

System "extra dry"

Hinweis
Die unten beschriebenen Einstellungen sind als Grundeinstellung zu verstehen. Bedingt durch die unterschiedlichen Futterarten, kann eine
optimale Einstellung der Leitbleche eventuell erst im praktischen Einsatz ermittelt werden.

Breitstreuen

1. Positionen der Leitbleche einstellen
- siehe Abbildung

NOVACAT 8600 extra dry NOVACAT 7800 extra dry
| |
i3 &

i
| =
%
2
T
N
Thas
e
b
iy

\ va SN // ;/~

N\

004-00-18

TR/ AV/|

004-00-19

061-00-14
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LEITBLECHE EINSTELLEN (D)

Leitblech demontieren ¢ | eitblech (LB) auf der Oberseite des Aufbereiters montieren

- Bolzen (3) und Vorstecker (V)
- Ringschraube (1) und Scheibe (2).
Wichtig: Scheibe (2) laut Bild anordnen.

Beim Breitstreuen kann es vorkommen, daB das montierte, linke
Leitblech (LB) die Streubreite verringert.

141404403
1410401

Wird eine groBere Streubreite gewilinscht kann das Leitblech
demontiert werden.

1410404 ="

141-04-02

Leitblech montieren

Zum Schwaden ist das Leitblech in der dafiir vorgesehenen Position

zu montieren.

¢ Die Montage erfolgt sinngemafB in umgekehrter Reihenfolge als
die Demontage.

¢ Ringschraube (1) und Scheibe (2) entfernen
¢ Vorstecker (V) entfernen und Bolzen (3) herausziehen

0000-D LEITBLECHE 384 -36 -



scHwapForMER (D)

Schwadscheiben

Mit den Schwadscheiben wird beim Mahen
ein schmaler Schwad geformt. Dadurch
wird ein Uberfahren des Mahgutes mit
breiten Schlepperreifen vermieden.

Leitbleche montieren
- links (1) und rechts (2)

Einstellung der beiden Zugfedern
A= Beihohen, dichten Futterbestanden.

B = Grundeinstellung.
C = Bei kurzen Futterbestanden.

M8 x 25

85/24x15

M8
DIN 580

I
qI;l
I
o3
13/24x2 ___, v
@ ¥

|
M12 30 — 1 |
|

001-00-07

24/13x2

M12 /A 12

| ——
S~——

-

0-10 mm
0-10mm

(049-97-02

Foérderkegeln (Wunschausriistung)

Die Férderkegeln sind zu empfehlen:

- zum Verbessern der Forderleistung bei der Schwadablage,
besonders bei schweren, dichten Futterbestanden.

- Einzelteile siehe Ersatzteilliste

0200-D SCHWADFORMER_379
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ALLGEMEINE WARTUNG (D)

Sicherheitshinweise Abstellen im Freien A

¢ Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen.

=@
=3

b a0 462

Aligemeine Wartungshinweise

Um das Gerédt auch nach langer
Betriebsdauer in gutem Zustand zu
erhalten, wollen Sie bitte nachstehend
angefiihrte Hinweise beachten:

- Nach den ersten Betriebsstunden |
sdmtliche Schrauben nachzie-
hen.

Besonders zu kontrollieren sind:
Messerverschraubungen bei M&hwerken
Zinkenverschraubungen bei Schwader und Zetter

b

Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fiir die
Maschinen bzw. Geréte konzipiert.

b. Wirmachen ausdriicklich darauf aufmerksam, daB nicht
von uns gelieferte Originalteile und Zubehdr auch nicht
von uns geprift und freigegeben sind.

¢. DerEinbauund/oder die Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umstanden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften Ihres Gerétes negativ veréndern oder
beeintrachtigen. Fiir Schaden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehdr entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenmé&chtige Verdnderungen, sowie das Verwenden
von Bau- und Anbauteilen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers aus.

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von
Lager- und Hydraulikteilen verwenden.

- Gefahr von Rostbildung!

- Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan
abschmieren und einen kurzen Probelauf
durchfiihren.

- Durch Reini-
gung mit
zu hohem
Druck kdnnen
Lackschaden
entstehen.

Bei ldngerem Abstellen im
Freien, Kolbenstangen reinigen
und anschlieBend mit Fett
koservieren.

- Maschine vor der Einwinterung griindlich reinigen.
- Witterungsgeschiitzt abstellen.

- Getriebedl wechseln bzw. ergénzen.

- Blanke Teile vor Rost schiitzen.

- Alle Schmierstellen abschmieren.

Gelenkwellen

- siehe auch Hinweise im Anhang

Fiir die Wartung bitte beachten!
Es gelten grundsétzlich die Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung.
Falls hier keine speziellen Anweisungen vorhanden sind,
gelten die Hinweise in der mitgelieferten Anleitung des
jeweiligen Gelenkwellen Herstellers.

Hydraulikanlage

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten kénnen
die Haut durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

TD41/88/58

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der
Folge alle 50 Betriebsstunden

- Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit
prifen und ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme
- Hydraulikschlduche auf VerschleiB kontrollieren.
Verschlissene oder beschadigte Hydraulikschlduche

sofortaustauschen. Die Austauschleitungenmissenden
techn. Anforderungen des Herstellers entsprechen.

Schlauchleitungen unterliegen einer natirlichen
Alterung, die Verwendungsdauer sollte 5-6 Jahre nicht
liberschreiten.

Sicher-
heitshin-
weise

¢ Vor Einstell-
Wartungs- und
Reparaturarbeiten
Motor abstellen.

¢ Arbeiten unter der
Maschine nicht
ohne sichere Ab-
stiitzung durch-
fiihren.

¢ Nach den ersten
Betriebsstunden
samtliche Schrau-
ben nachziehen.

Reparatur-
hinweise

Beachten Sie bitte
die Reparaturhin-
weise im Anhang
(falls vorhanden).

0400_D-Allgemeine-Wartung_BA
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WARTUNG (D)

Olwechsel beim Mahbalken =

Olwechsel

- Ol nach den ersten 100 Betriebsstunden und dann
mindestens 1x j&hrlich wechseln.

- Méhbalken auf der duBeren Seite anheben.

- OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altél
auslaufen lassen und ordnungsgemaB entsorgen.

Olmenge:
NOVACAT 8600: 3,5 Liter SAE 90

Olstandskontrolle beim Mahbalken
- DieOlmengeist, unter normalen Betriebsbedingungen,
jahrlich zu ergénzen.

NOVACAT 8600: X1 =238cm

083-01-33

1. Mahbalken auf einer Seite anheben (X1) und
abstiitzen.

e Jene Seiteandersichdie Oleinfillschraube befindet
bleibt am Boden.

¢ Den Mahbalken auf der anderen Seite um (X1) an-
heben und mit geeignetem Hilfsmittel abstutzen.

2. Mahbalken in dieser Position etwa 15 Minuten
stehen lassen.

* Diese Zeitistnotwendig damitsich das Olimunteren
Bereich des M&hbalkens sammelt.

3. Oleinfiillschraube (63) herausnehmen.

AnderBohrung dieser Einfiillschraube wird der Olstand
gemessen.

Wichtig!
Der M&hbalken muss dabei genau in waagrechter Lage
sein.

- Oleinfilllschraube (63) herausnehmen und Ol "SAE 90"
nachfullen.

4, Olstandskontrolle
- Abstand bis zum Ol-Niveau messen.

- Der Olstand ist korrekt, wenn der Abstand 12 mm
betragt

@3 o Zuviel Olfiihrtbeim Einsatz zur Uberhitzung
des Méahbalkens.

o Zuwenig Ol gewihrleistet die notwendige
Schmierung nicht.

———NEY

TD45/34142

OIL LEVEL

083-01-29

12
mm

NOVACAT 8600

Hinweis:

Olwechsel bei Be-
triebstemperatur
durchfiihren.

Das Ol ist in kaltem
Zustand zu zéh-
fliissig. Es bleibt

zuviel Alt6l an den
Zahnradern haf-
ten und dadurch
werden vorhande-
ne Schwebstoffe
nicht aus dem
Getriebe entfernt.

Hinweis:

Olstandskontrolle
bei Betriebstem-
peratur durchfiih-
ren.

Das Ol ist in kaltem
Zustand zu z&h-
fliissig. Es bleibt

zuviel Alt6l an den
Zahnradern haf-
ten, das MeBer-
gebnis wére dann
falsch.

1) Die Oleinftillschraube (63) ist gleichzeitig auch Niveauschraube (OIL LEVEL)

0900-D WARTUNG_3841
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WARTUNG (D)
e

Eingangsgetriebe Die Olmenge ist,
unter normalen
Betriebsbedin-
gungen, jahrlich
zu erganzen (OIL
LEVEL).

Hinweis!

- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.
- Olwechsel spatestens nach 100h.

Olmenge:
4.3 Liter SAE 90

Winkelgetriebe
- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

- Olwechsel spatestens nach 100h.

Olmenge:
0,8 Liter SAE 90

Einfiill-Offnung (62)
Ablass-Offnung (63)
Olstand-Kontrolle (OIL-LEVEL) (64)

Montage der Mahklingen

Achtung!
A Der Pfeil auf der Méhklinge zeigt die Drehrichtung der Mahscheibe an.

- Vor Montage, Anschraubflachen von Lack reinigen.

0900-D WARTUNG_3841
- 40 -



WARTUNG (D)

Einstellen der Feld-Transportstellung (Vorgewende FT)

Die folgende Anleitung gilt fur beide Mé&hbalken.
1. Abstand der Sensoren einstellen (2 mm).

2. Diebeiden Méhbalken soweit hochheben bis die Hydraulikzylinder
auf das Mass "1100 mm" eingefahren sind.

3. Verschraubung der Scheibe (10) lockern.

4. Die Scheibe (10) im Langloch verschieben bis der Rand knapp
zum Sensor (S1) positioniert ist.

3. Verschraubung der Scheibe wieder festziehen.

134-01-19

Sensoren einstellen

Die Einstellungen und Kontrollen sind immer in jener Betriebsstellung
vorzunehmen, wenn der Abstand beim Sensor am kleinsten ist.

Es ist dabei auch ein eventuell vorhandenes Montage-Spiel zu Berlicksichtigen.
Abstand 2 mm

4100 0

\\ @

197-06-02

0900-D WARTUNG_3841 41



NOTBEDIENUNG @

Storungen und Abhilfe bei Ausfall der Elektrik

>

¢ Bei einer Storung in der elektrischen Anlage kann die gewiinschte Hydraulikfunktion iiber eine Notbetatigung ausgefiihrt

werden.

Fiir den Arbeitseinsatz des Gerites ist diese Betriebsart nicht geeignet.

Analog des Funktionsschaubildes ist der Knopf des jeweiligen Ventiles fiir die gewiinschte Funktion zu betéatigen.

Bei all diesen Hebe- oder Einschalt- bzw. Senk- oder Auschaltvorgangen auf Gefahrenabsténde achten!

Achtung!

@ Die Notbetétigung muB von 2 Personen durchgefiihrt

werden

sorfiltig durch, bevor Sie eine der hydraulischen

j Lesen Sie bitte die nachfolgenden Anweisungen

Funktionen ausfiihren.

Wahrend eines solchen Schwenkvorganges befindet
sich das Hydraulik-System in einem relativ unsicheren
Zustand. Daher mit besonderer Vorsicht vorgehen!

Einen Mahbalken hochschwenken

1.
. Die Schraube (7) vollsténdig hineindrehen

. Die Ventil-Schraube (8) vollstandig hineindrehen

. Den zugeordneten Ventil-Knopf am Hydraulikblock driicken
. Bei Traktoren mit "Load sensing" System:

g B~ W DN

Elektrische Verbindung trennen (EL)

Den LS-Ventil-Knopf am Hydraulikblock driicken
- die Hydraulikfunktion wird ausgefihrt

. Bei Traktoren ohne "Load sensing" System:

Steuerventil (ST) am Schlepper auf "heben" stellen
- die Hydraulikfunktion wird ausgefiihrt

Wichtig! Das Steuerventil (ST) in dieser Position solange

halten, bis die Ventil-Schraube (8) wieder herausdreht
wurde. Erst dann das Steuerventil (ST) in die 0-Stellung
schalten.

Das Herausdrehen der Ventil-Schraube (8) bewirkt, daB der
hochgeschwenkte Mahbalken in dieser Stellung stabilisiert wird.

Sonst besteht Unfallgefahr, weil der hochgeschwenkte Mahbalken
sofort wieder abwérts schwenken wirde.

Einen Mahbalken abwarts schwenken

1.
2.

Elektrische Verbindung trennen (EL)

Kontrolle bei Traktoren mit elektrischen Hydraulikventil: der
hydraulische Ricklauf muB frei sein.

. Die Ventil-Schraube (8) langsam hineindrehen

die Hydraulikfunktion wird ausgefiihrt, der Mahbalken schwenkt
abwérts

o

A\

i ﬁ{

134-01-20

0600-D Notbedienung_384
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NOTBEDIENUNG @
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VerschleiBteile sind:
e Mahklingen-Halterungen (30)
e Mahklingen-Bolzen (31)

N1
155-99-21 o mm i

<«

2((

Arbeitsschritte - Sichtkontrolle

1. Mahklingen entfernen.

2. Futterreste und Schmutz entfernen
- um den Bolzen (31) herum.

A Achtung!
Es besteht Unfallgefahr wenn:

- der Klingenbolzen im mittleren Bereich bis auf 15
mm abgenditzt ist

- derVerschleiBbereich (30a) den Rand der Bohrung
erreicht hat.

- der Klingenbolzen im unteren Bereich (30b)
abgenuitzt ist

- der Klingen-Bolzen nicht mehr fest sitzt

Falls Sie einen oder mehrere
dieser VerschleiBerscheinungen
feststellen darf nicht mehr
weitergemaht werden.

Abgeniitzte VerschleiBteile sofort
durch neue Pottinger-Originalteile

ersetzen.

Klingen-Bolzen und Mutter mit 120
Nm verschrauben.

Kontrollieren Sie die

[@D Méahklingenaufhdngung auf

VerschleiB und sonstigen
Beschéddigungen:

¢ \or jeder Inbetriebnahme.
o Ofters wihrend des Einsatzes.

¢ Sofort nach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B.
Stein, Holzstlick, Metall ...).

7-99-16e

Achtung!

Unfallgefahr bei
abgeniitzten
VerschleiBteilen.

Solche,
abgeniitzten
VerschleiBteile
diirfen nicht
weiterverwendet
werden.

Es besteht sonst
Unfallgefahr
durch
fortgeschleuderte
Teile (z.B.
Méahklingen,
Bruchstiicke . . .).

0000-D SICHTKONTROLLE (379)
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG (D)

Halter fiir Schnellwechsel der Mahklingen
2 Achtung!

Fiir Ihre Sicherheit
+ Mahklingen und deren Befestigung regelméBig Uberprifen!
Die Méahklingen an einer M&hscheibe miissen gleichmaBig
abgenitzt sein (Unwuchtgefahr).

Ansonsten sind sie durch neue zu ersetzen (paarweises
Wechseln).

Verbogene oder beschédigte Mahklingen dirfen nicht
weiterverwendet werden.

Verbogene, beschadigte und/oder verschlissene Klingenhalter
(30) durfen nicht weiterverwendet werden.

017-99-16f

Kontrollen der Mahklingenaufhangung

- Normale Kontrolle alle 50 Stunden.

- Oftere Kontrolle bei M&hen auf steinigem Gelénde oder sonstigen,
schwierigen Einsatzbedingungen.

- Sofortige Kontrolle nach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B.
Stein, Holzstuck, ...).

Kontrollen durchfiihren

- wie unter Kapitel "Wechseln der M&hklingen" beschrieben
Achtung!
Beschadigte, verformte, stark abgeniitzte Bauteile nicht
weiterverwenden (Unfallgefahr).

017-99-16e

Wechseln der Mahklingen (bis Baujahr 2003)

1. DenHebel (H)in senkrechter Lagezwischen Méhscheibe
und Halter (30) einfiihren

017-99-16d

. Den beweglichen Halter (30) mittels Hebel (H) nach
unten driicken.

. Mahklinge (M) entfernen.

. Futterreste und Schmutz entfernen

um den Bolzen (31) herum und auf der Innenseite der
Bohrung (32).

. Kontrolle
+ Klingenbolzen (31) auf Beschédigung, Abnitzung und Festsitz

den Halter (30) auf Beschéadigung, Lageveranderung und
Festsitz

Bohrung (32) auf Beschadigung.
Die Seitenflachen dirfen keine Verformung aufweisen.
. Mahklinge montieren und Hebel (H) entfernen
+ Hebel (H) in die beiden U-Bugel einlegen.

0100-D KLINGEN_375
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG @

echseln der Mahklingen (ab Baujahr 2004)

1. Hebel (H) von der linken oder rechten Seite
bis zum Anschlag an die Mahscheibe "Pos.
A" einfiihren.

2. Hebel von "Pos. A" nach "Pos. B" schwenken

und den beweglichen Halter (30) nach unten
driicken.

=
Q|

Pos A

3. Mahklinge (M) entfernen.
4, Futterreste und Schmutz entfernen

- um den Bolzen (31) herum und auf der Innenseite
der Bohrung (32).

210-03-02

& )
5. Kontrolle

¢ Klingenbolzen (31) auf Beschadigung, Abniitzung und
Festsitz

¢ Halter (30) auf Beschadigung, Lageveranderung und
Festsitz

¢ Bohrung (32) auf Beschadigung.

- Die Seitenflachen dirfen keine Verformung
aufweisen.

6. Mahklinge montieren

7. Sichtkontrolle! Uberpriifen, dass Klinge (M)
richtigzwischen Klingenbolzen (31) und Halter
(30) positioniert ist (siche Abbildung).

8. Hebel (H) wieder nach "A" schwenken und
entfernen.

Ablage des Hebels

- Hebel nach Gebrauch in die
jeweiligen Haltelaschen einlegen
und sichern.

- Ablagen siehe Abbildungen.

Nova Cat 225/ 265 / 305 / 350
/400

Nova Alpin 226/266 Nova Alpin 226/266 Weisteanbau

Nova Disc 225

.

210-03-07

0300_D-HEBEL_379
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TECHNISCHE DATEN @

Technische Daten

Bezeichnung NOVACAT 8600
(Type 384)
Dreipunktanbau (Front / Heck) Kat Il /10
Arbeitsbreite [m] 8,30
Transportbreite [m] 3,00
Anzahl der Mahscheiben 2x7
Anzahl der Messer pro Scheibe 2
Breite des Aufbereiters [m] 2,26
Leistungsbedarf - ohne Aufbereiter [kw/PS] 82/110
- mit Aufbereiter [kw/PS] 112/150
Flachenleistung [ha/h] 10,0
Zapfwellendrehzahl [U/minT] 1000
Gelenkwelleniiberlastsicherung (3x) [Nm] 1110
Gewicht” NOVACAT 8600 [ka] 1800
NOVACAT 8600 ED [kal 2200
NOVACAT 8600 CRW k] 2200
Dauerschalldruckpegel [db(A)] 93,6

3000 mm

Alle Daten unverbindlich.

] N Erforderliche Anschliisse
¢ HydrauliksteckanschluB
% - - - siehe Kapitel " Anbau an den Schlepper "
= Betriebsdruck min.: 140 bar
<
B @ Betriebsdruck max.: 200 bar
=z
E -
2 | I e 7-poliger AnschluB fiir die Beleuchtungseinrichtung (12 Volt)
© — e 3-poliger AnschluB fiir die elektro-hydraulische Bedienung (12
L \ 200 mm L \ Volt)
134-01-24
B 9100 mm NOVACAT 8600 -~
B 8300 mm NOVACAT 8600 _
1 [ 1

min. 250 mm
" max. 400 mm

Y

134-01-23

0800-D Techn-Daten_384
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TECHNISCHE DATEN @

POTTINGER Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer (Masch.Nr. / Fzg.ldent.Nr.) ist auf dem
nebenstehend gezeigten Typenschild und am Rahmen

MaschinenNummer

o voie! |G eingeschlagen. Garantiefalle und Riickfragen kénnen ohne
Angabe der Fabriksnummer nicht bearbeitet werden.

C € ‘H"HHH ”l“ |H‘|”|”HI‘| Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des
Fahrzeuges / Gerates auf der Titelseite der Betriebsanleitung
ein.

BestimmungsgemaBe Verwendung des Mahwerks

Das Mahwerk ,NOVACAT 8600 (Type PSM 384)“ ist ausschlieBlich fiir den lblichen Einsatz bei landwirtschaftlichen
Arbeiten bestimmt.

e Zum Mé&hen von Wiesen und kurzhalmigem Feldfutter.
Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemas.
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflir tragt allein der Benutzer.

¢ Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.
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Das Original ist nicht zu falschen ... @

Sie fahren besser mit

Pottinger Originalteilen O rl g I n a I
()side

\ir

* Qualitat und Passgenauigkeit Sie stehen vor der Entscheidung “Original” oder “Nachbau”? Die Entscheidung wird
- Betriebssicherheit. oft vom Preis bestimmt. Ein “Billigkauf” kann aber manchmal sehr teuer werden.

* Zuverlassige Funktion Achten Sie deshalb beim Kauf auf das Original mit dem Klee-

¢ Hohere Lebensdauer blatt!

- Wirtschaftlichkeit.

¢ Garantierte Verfiigbarkeit durch lhren
Péttinger Vertriebspartner:

QoD

00D
POTTINGER
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A Sicherheitshinweise

Anhang -A

Hinweise fiir die Arbeitssicherheit

Indieser Betriebsanleitung sind alle Stellen, die die Sicherheit
betreffen mit diesem Zeichen versehen.

ZAN

1.) BestimmungsgemaBe Verwendung
a. Siehe technische Daten.

b. ZurbestimmungsgemaBen VerwendunggehdrtauchdieEinhaltung
der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

2.) Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fiir die Maschinen bzw.
Gerate konzipiert.

. Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, daB nicht von uns
gelieferte Originalteile und Zubehdr auch nicht von uns geprift
und freigegeben sind.

Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte kann
daher unter Umstanden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften
lhres Gerétes negativ verdndern oder beeintrdchtigen. Fir
Schéden die durch die Verwendung von nicht Originalteilen
und Zubehér entstehen, ist jedwede Haftung des Herstellers
ausgeschlossen.

. Eigenméchtige Verénderungen, sowie das Verwenden von Bau-
und Anbauteilen an der Maschine schlieBen eine Haftung des
Herstellers aus.

3.) Schutzvorrichtungen

Samtliche Schutzvorrichtungen missen an der Maschine
angebaut und in ordnungsgeméaBem Zustand sein. Rechtzeitiges
Erneuern von verschlissenen und beschédigten Abdeckungen
oder Umwehrungen ist erforderlich.

4.) Vor der Inbetriebnahme

a. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen Betatigungs-
einrichtungen, sowie mit der Funktion vertraut zu machen. Wéhrend
des Abeitseinsatzes ist dies zu spét!

b. Vor jeder Inbetriebnahme das Fahrzeug oder Gerat auf Verkehrs-
und Betriebssicherheit Gberprifen.

5.) Asbest

Bestimmte Zukaufteile des Fahrzeuges kénnen,
aus grundtechnischen Erfordernissen, Asbest
enthalten. Kennzeichnung von Ersatzteilen
beachten.

6.) Personen mitnehmen verboten

a. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist nicht
zuléssig.

b. Die Maschine darf auf &ffentlichen Verkehrswegen nur in der
beschriebenen Position fiir StraBentransport beférdert werden.

7.) Fahreigenschaft mit Anbaugeréten

a. Das Zugfahrzeug ist vorne oder hinten ausreichend mit
Ballastgewichten zu bestticken, umdie Lenk- und Bremsféhigkeit
zu gewabhrleisten (mindestens 20% des Fahrzeugleergewichtes
auf der Vorderachse.

. Die Fahreigenschaft
werden durch die
Fahrbahn und durch
Anbaugerate beeinfluBt.
Die Fahrweise ist den
jeweiligen Gelénde- und
Bodenverhéltnissen an-
zupassen.

. Bei Kurvenfahrten
mit angehé&ngtem
Wagen auBerdem die
Ausladung und die
Schwungmasse des
Gerétes bertcksichtigen!

. Bei Kurvenfahrten mit angehéngten oder aufgesattelten Geraten
auBerdem die weite Ausladung und die Schwungmasse des
Gerétes berucksichtigen!

8.) Allgemeines

Vor dem Anhéngen von Gerdten an die Dreipunktaufhdngung
Systemhebel in die Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes
Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

. Beim Koppeln von Gerédten an den Traktor besteht
Verletzungsgefahr!

. Im Bereich des Dreipunktgestdnges besteht Verletzungsgefahr
durch Quetsch- und Scherstellen!

. BeiBetatigung der AuBenbedienung fiir den Dreipunktanbau nicht
zwischen Traktor und Gerat treten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem Motor.

f. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerdt muB der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

. Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugeréte auf den Boden
ablassen - Ziindschlissel abziehen!

. Zwischen Traktor und Gerét darf sich niemand aufhalten, ohne
daB das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die Feststellbremse
und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist!

i. Beisa@mtlichen Wartungs-, Instandhaltungs-, und Umbauarbeiten
den Antriebsmotor abstellen und die Antriebsgelenkwelle
abziehen.

a.

9.) Reinigung der Maschine

Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.

9400_D-Anhang A_Sicherheit
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Anhang - B

GELENKWELLE @

Anpassen der Gelenkwelle

Die richtige Lange wird durch vergleichen beider
Gelenkwellenhalften festgelegt.

)

AW

JREm

&

Ablangevorgang
- ZurLangenanpassung Gelenkwellenhalftenin kiirzester
Betriebsstellung (L2) nebeneinander halten und
anzeichnen.
| L2

TD14/89/61

>
052-97-37

Achtung!
¢ Maximale Betriebslange (L1) beachten

- GroBtmégliche Rohriiberdeckung (min. '/, X)
anstreben

¢ Innen- und AuBenschutzrohr gleichmaBig kiirzen
o Uberlastsicherung (2) gerateseitig aufstecken!

N

e Vor jeder Inbetriebnahme der Gelenkwelle prifen, ob
Verschllisse sicher eingerastet sind.

Sicherungskette

- Gelenkwellenschutzrohr mit Ketten gegen mitdrehen
sichern.
Auf ausreichenden Schwenkbereich der Gelenkwelle
achten!

TATCEIEN

Arbeitshinweise

Beim Einsatz der Maschine darf die zuldssige Zapfwellen-
drehzahl nicht Gberschritten werden.

- Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute
Gerat nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht,
darf daran gearbeitet werden.

- Beim Abstellen der Maschine muB die Gelenkwelle
vorschriftsmaBig abgelegt bzw. mittels Kette
gesichert werden. Sicherungsketten (H) nicht zum
Aufhéngen der Gelenkwelle benutzen.

TD41/88/7)

Weitwinkelgelenk:
Maximale Abwinkelung im Betrieb und im Stillstand
70"
Normalgelenk:
Maximale Abwinkelung im Stillstand 90°.
Maximale Abwinkelung im Betrieb 35".

Wartung

Verschlissene Abdeckungen sofort
L l S, erneuern.

- Vor jeder Inbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden
mit Markenfett abschmieren.

- Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle sdubern
und abschmieren

Im Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um
ein Festfrieren zu verhindern.

Achtung!

Verwenden Sie nur
die angegebene
bzw. mitgeliefer-
te Gelenkwelle,

da ansonsten

fiir eventuelle
Schadensfille
keine Garantie-
anspriiche
bestehen.

0700_ D-Gelenkwelle_BA-ALLG
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Anhang-B e GELENKWELLE @

Funktionshinweise bei Verwendung einer Nockenschaltkupplung

Die Nockenschaltkupplung ist eine Uberlastkupplung, die
das Drehmoment bei einer Uberlastung auf “ Null ” schaltet.
Die abgeschaltete Kupplung 188t sich durch Auskuppeln
des Zapfwellenantriebes einschalten.

Die Einschaltdrehzahl der Kupplung liegt unter 200
U/min.

Achtung!

Wiedereinschalten auch bei Absenken der
Zapfwellen-Drehzahl méglich.

HINWEIS!

Die Nockenschaltkupplung dgy Gelenkwelle ist keine
“Flllanzeige”. Sie ist eine reine Uberlastsicherung, die ihr
Fahrzeug vor Beschédigung bewahren soll.

Durch verniinftige Fahrweise vermeiden Sie haufiges
Ansprechen der Kupplung und bewahren diese und die
Maschine vor unnétigem VerschleiB.

Schmierintervall: 500 h (Spezialfett)

Wichtig bei Gelenkwellen mit Reibkupplung

Bei Uberlastung und kurzzeitigen Drehmomentspitzen wird

das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit K90,K90/4,K94/1
gleichmaBig Ubertragen. L
Vor Ersteinsatz und nach langerer Stillstandzeit — —~—
Arbeitsweise der Reibkupplung Uberpriifen. oe
a) MaB ,L“ an Druckfeder bei K90, K90/4 und K94/1 Y
bzw. an Stellschraube bei K92E und K92/4E o~
ermitteln.
b) Schrauben I8sen, wodurch die Reibscheiben T ] "ﬁu
entlastet werden. ull |
Kupplung durchdrehen. =4

¢) Schrauben auf MaB ,L“ einstellen.
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

0700_ D-Gelenkwelle_BA-ALLG -B1-



Schmierplan o Plan de graissage @ Lubrication chart

alle X Betriebsstunden

Toutes les X heures de service

after every X hours operation

40 F alle 40 Fuhren 40 F Tous les 40 voyages 40 F all 40 loads
80F alle 80 Fuhren 80F Tous les 80 voyages 80F all 80 loads
1J 1x jahrlich 1J 1 fois paran 1J onceayear
100 ha alle 100 Hektar 100 ha tous les 100 hectares 100 ha every 100 hectares
FETT FETT FETT GRAISSE FETT GREASE
W = Anzahl der Schmiernippel W = Nombre de graisseurs W = Number of grease nipples
A = Anzahl der Schmiernippel A = Nombre de graisseurs A = Number of grease nipples
(IV)  Siehe Anhang "Betriebsstoffe" (IV)  Voir annexe "Lubrifiants" (IV)  see supplement "Lubrificants"
Liter Liter Liter Litre Liter Litre
* Variante * Variante * Variation
E!l Siehe Anleitung des Herstellers M Voir le guide du constructeur M See manufacturer’s instructions

@ Esquema de lubricacion [R@® Schema di lubrificazione

X" alle X bedrijfsuren X" Cada X horas de servicio X" ogni X ore di esercizio
40F alle 40 wagenladingen 40F Cada 40 viajes 40F ogni 40 viaggi
80F alle 80 wagenladingen 80F Cada 80 viajes 80F ogni 80 viaggi
1J  1x jaarlijks 1J 1vezalafio 1J voltaall'anno
100 ha alle 100 hectaren 100 ha Cada 100 hectareas 100 ha ogni 100 ettari
FETT VET FETT LUBRICANTE FETT GRASSO

V-
A\

Aantal smeernippels
Aantal smeernippels

Numero de boquillas de engrase
Numero de boquillas de engrase

Numero degli ingrassatori
Numero degli ingrassatori

Zie aanhangsel "Smeermiddelen” (IV)  Véase anexo “Lubrificantes” vedi capitolo “materiali di esercizio”
Liter Liter Liter Litros Liter litri
* Varianten * Variante *  variante
Iggl zie gebruiksaanwijzing van de fabrikant E!l Véanse instrucciones del fabricante Egl vedi istruzioni del fabbricante

& Plano de lubrificagao

X" Em cada X horas de servigo
40F Em cada 40 transportes
80F Em cada 80 transportes

1J 1Ixporano
100ha Em cada100 hectares
FETT Lubrificante

Numero dos bocais de lubrificacdo

Numero dos bocais de lubrificagéo
Ver anexo "Lubrificantes"

Litro

Variante

Ver instrugdes do fabricante

9900-ZENTRAL_LEGENDE-SCHMIERPLAN
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190-06-09

1J — (L'.'L) (1) (1) () any L

1,0 Liter 3 Liter 3,5 Liter 0,8 Liter
LEVEL * : ’
(100M)

NOVACAT 266 F NOVACAT 306 F

50"
i
N\ \ \ \ '\ '
A \ \ \ N
\ RN \\\ O \
1J (1) (1) (1) (I
Ooh 3,8 Liter 0,8 Liter 3 Liter 3,5 Liter
(1 ) NOVACAT 7800 NOVACAT 8600 134-01-22
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HEg—

min.

190-06-10

olL: 23 Liter (I)
Type: Fuchs Renolin B15 HLP 46

2J
(4000 ha)
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SERVICE "DIRECT CONTROL" @

Diagnosefunktion fiir Sensoren

Fir jeden Sensor wird im Display ein senkrechter Balken
angezeigt.

- groBer Balken = aktiver Sensor (Sensor erkennt Metall)
- kleiner Balken (Sensor hat keinen Metallkontakt)

Beispiel: Sensor X1.11 aktiv = groBer Balken (2 Striche)

-

Display

Anzeige der Softwareversion

Nach Herstellen der Stromversorgung
Fir 5 Sekunden Anzeige der Softwareversion (Codierung)

iEEE
L

Jahreszahl Einerstelle

Kalenderwoche 1 .. 52

Maschinentype: A = M&hwerk
C = Zetter

Funktionspriifung von Bedieneinheit "Direct
Control" und Jobrechner

2 Achtung! Beim Offnen des Gehiuses die Dichtung

nicht beschadigen.

= ~_Fk1/10A
° Sicheyung

¢ Priifung Bedieneinheit "Direct Control"

Stromversorgung mit 12V-Bordspannung herstellen.
Bedieneinheit durch Tastendruck auf "I/O" einschalten.
LED (1) in I/O Taste leuchtet 2 Sekunden lang.

Bei ordnungsgeméaBer Verbindung zum Jobrechner leuchtet
LED (1) in I/O Taste.

Bei fehlender Verbindung zum Jobrechner beginnt LED nach
2 Sekunden zu blinken.

Wenn LED (1) nicht leuchtet
- Spannungsversorgung kontrollieren (Kabel)
- Bedieneinheit defekt

¢ Priifung des Jobrechners

Stromversorgung mit 12V-Bordspannung herstellen.
Blink-LED (2) auf der Jobrechner-Platine leuchtet 1 Sekunde
lang.

Am Display wird fir 5 Sekunden Softwareversion angezeigt.
Im AnschluB wechselweise Anzeige der

- Betriebsstunden (falls Sensor vorhanden) und
- der Sensorzustande

Durch Driicken der |/O-Taste auf der Bedieneinheit Jobrechner
aktivieren.

Blink-LED (2) auf der Jobrechner-Platine blinkt im 2 Sekunden
Takt.

Entsprechende Funktionstaste auf der Bedieneinheit
driicken.

Funktionsanzeige durch LEDs (X7.1 bis X8.7) fir jeden
Leistungsausgang.

0600-D SERVICE-DIRECT-CONTROL _384 - 59 -



SERVICE "DIRECT CONTROL" @

Kombination 2 1

1030 mm

= 5430 mm

I =1730 mm

=
167-04-06

Kombination 3 ]

Magnet Sensor
167-04-10

167-04-07

6 3 B £
£ E E
7 [ 2
1ET0405 m: ML Hr mr ML mL M
Legende
1 Sensor am rechten Mahwerk
2  Sensor am linken Mahwerk
3  Sensor am mittigen Mahwerk Y3 Wegeventil am linken M&hwerk
4 Sensor am Rotor des rechten Aufbereiters (Conditioner) Y4 Ventil fir die Betriebsart * load sensing”
5  Sensor am Rotor des mittigen Aufbereiters (Conditioner) Ys -
6  Sensor am Rotor des linken Aufbereiters (Conditioner) Y6  Sitzventil am rechten Mahwerk
7  Sensor am Eingangsgetriebe (Antriebsdrehzahl der Y7 Sitzventil am mittigen Mahwerk

Zapfwelle) Y8 -
Y9 Sitzventil am linken Mahwerk

KST*
¢ DerKurzschluss-Steckerwird an das Sensorkabel gekuppelt, wenn bl blau
das mittige Méhwerk am Fronthubwerk des Traktors angebaut br braun
wird (Kombination 2) .
gn grin
e DerKurzschlussStecker wird entfernt, wenn das mittige Mahwerk r rau
am Hubwerk der Mahkombination angebaut wird (Kombination 9 9
3) gnge griin / gelb
or orange
KR Zusatzrechner fir ISOBUS r rot
Y1 Wegeventil am rechten Mahwerk STN Sf:f;warz
Y2 Wegeventil am mittigen Mahwerk v V|olett
ws weiss
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SERVICE "DIRECT CONTROL" @

Sensorstecker

(Ansicht von auBen)
KST =
C . E\ 1 2 3

G.WE? £
7 [ : @ 3

ws
g br
r\{\rs
9 br
r';o\fs
6 br
r¥vs
Iy
I_\Invs
g br
WS
br
I_\I.vs
9 br
r¥\r5‘,
9 br

br bl br bl br bl br bl br bl br bl br bl br bl
mY2 Y4 Y6 Y8

L

41567 HAENEINE

\66ms|1g fsm| v Lig 16

=2l

IDE
O

|ID_.

T

s
I
I
I

1810 mm N
il

1810 mm

O O o]
Y2 Y1 Y4
(=)
(LIN) = br +
c.
SW  (CAN_H) E%‘\&E [I
[
(-] L0 — bly
354A2000
167-04-05
-61-
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SERVICE "DIRECT CONTROL" @

OdAnZL a3%001 ‘M.L "“DANZL
1eq 01T ‘UIW/|08 -G/. 1eqQ 0GT ‘UlW /IGZ
et R TEAOSTEE T
...Mo @ H * * .
._N\n,_w ¢ ? ’ *
A es as 28 pPS
VAR ] = AN = VWINT [ WA\ T =
A . | VA LA A EA
I §ia ) 02a s1a |
<] z W 9N o
S
s1 |
:V\FO P p
v T ov | v 7
8/€9 8/ED 8/€D
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16q 0SZ ‘UIL/I6] | g WARNYN SR N YARNVY /]
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| | | | o
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3
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REPARATUR HINWEISE @

Reparaturen am Mahbalken

e Markierungen fluchtend (K1, K2).

e Mutter (M) erst dann aufschrauben wenn die Lange (L) des
Gewindes ausreicht um eine Beschadigung zu vermeiden.

e Mutter (M) gegen Losdrehen sichern
- mit "Loctite 242" oder gleichwertigem Produkt
- und Ankdrnung (2x)

120 Nm

e sl (12 kpm)
!

? 110Nm
& g/
—(C<

TD 17-99-16a

TO 17-89-16¢

TD 17-99-16

0300-D REP. HINWEISE_397.P65
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TAPER SCHEIBE (D)

Montageanleitung fiir Taper Spannbuchsen

Einbau

1. Alle blanken Oberflachen wie Bohrung und Kegelmantel der Taper
Spannbuchse sowie die kegelige Bohrung der Scheibe sdubern

und entfetten.

2. TaperSpannbuchseindieNabeeinsetzenundalle AnschluBbohrungen
zur Deckung bringen (halbe Gewindebohrungen miissen jeweils

halben glatten Bohrungen gegeniiberstehen).

3. Gewindestift bzw. Zylinderschrauben leicht eindlen und

einschrauben. Schrauben noch nicht festziehen.

4. Welle sdubern und entfetten. Scheibe mit Taper Spannbuchse bis

zur gewunschten Lage auf die Welle schieben.

- Bei Verwendung einer PaBfeder ist diese zuerst in die Nut der
Welle einzulegen. Zwischen der PaBfeder und der Bohrungsnut

muB ein Riickenspiel vorhanden sein.

- Mittels Schraubendreher (DIN 911) Gewindestifte bzw.
Zylinderschrauben gleichmaBig mit den in der Tabelle

angegebenen Anzugsmomenten anziehen.

Bezeichnung der Buchse

Anzugsmoment [Nm]

2017

30

2517

49

- Nach kurzer Betriebszeit (1/2 bis 1 Stunde) Anzugsmoment der
Schrauben Uberprifen und gegebenenfalls korrigieren.

- Um das Eindringen von Fremdkérpern zu verhindern, leere

AnschluBbohrungen mit Fett fillen.

Ausbau
1. Alle Schrauben I6sen.

Je nach BuchsengroBe ein oder zwei Schrauben ganz
herausschrauben, eindlen und in die Abdruckbohrungen

einschrauben (Pos. 5).

2. Die Schraube bzw. Schrauben gleichmé&Big anziehen, bis sich die
Buchse aus der Nabe 16st und die Scheibe sich frei auf der Welle

bewegen l1aBt.

3. Scheibe mit Buchse von der Welle abnehmen.

10

L

0700-D Taper Scheiben_Allg

-64 -
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Anhang - C

Gesetzesvorschriften fiir Anbaugerate, die bei StraBenfahrt vom
Zugahrzeug getragen werden, wie z.B. Pfliige, Eggen, Frontlader, alle

Dreipunktgerate usw.

Merkblatt fir Anbaugerate
Bonn, den 16. Dezember 1976,
StV 7/66.02.80-02

Das zuletzt im Verkehrsblatt 1972 S.11 verdffentlichte Merkblatt fir
Anbaugerate vom 10. Dezember 1971 ist an die geltende Fassung der
StVZO angepaBt worden, wobei die seit der letzten Verdffentlichung
des Merkblatts erforderlich gewordenen Anderungen mit beriicksichtigt
wurden. Die neue Fassung wird nachstehend bekanntgegeben.

Der Bundesminister fiir Verkehr
im Auftrag
Lampe-Helbig

Merkblatt fiir Anbaugeréate vom 16. Dezember 1976

In zunehmendem Umfang werden Zugmaschinen mit voriibergehend
angebrachten, auswechselbaren Anbaugeraten verwendet. Solche An-
baugerate unterliegen nicht den Vorschriften Uber die Zulassungs-und
Betriebserlaubnispflicht. Das Merkblatt soll den Benutzern solcher Geréte
Hinweise darliber geben, wie Gefdhrdungen anderer Verkehrsteilnehmer
durch Anbaugeréte soweit wie eben mdglich vermieden werden kon-
nen.

1. Anbaugerate im Sinne dieses Merkblatts sind auswechselbare
Zubehorteile - u.a. auch Gitterrader - flir Zugmaschinen oder fir
in der Land- und Forstwirtschaft verwendete Sonderfahrzeuge
(z.B. selbstfahrende Ladewagen). Die Fahrzeuge bleiben auch
bei Verwendung von Anbaugeraten Zugmaschinen oder land- und
forstwirtschaftliche Sonderfahrzeuge.

2. DasMerkblatt giltauch fir Anbaugeréte an land- und forstwirtschaftl-
ichen Anhangern und fir Behelfsladeflachen (4.5, 4.12, 4.14 und
4.15.2 sind besonders zu beachten), die nur an land- oder forstwirt-
schaftlichen Zugmaschinen zuléssig sind; es gilt nicht fiir sogenannte
Uberkopfbunker.

3. Anbaugerédte sind dazu bestimmt, mit Hilfe des Fahrzeugs Ar-
beiten auszufiihren, wobei ein Austausch der Anbaugeréate fur
verschiedenartige Arbeiten moglich sein soll. Ihr Gewicht wird
wahrend des Transports auf der StraBe im wesentlichen von dem
Fahrzeug getragen. Anbaugeréate kdnnen Front-, Zwischenachs-,
Aufbau-, Heck- oder Seitengeréte sein. Heckanbaugerate dirfen
auch mit einer Anhangekupplung ausgerustet sein.

4. Im einzelnen ist zu beachten:

4.1 Zulassung und Betriebserlaubnis (§§ 18 und 19 Abs. 2 StVZO) An-
baugerate unterliegen nichtden Vorschriften tiber die Zulassungs-und
Betriebserlaubnispflicht. Da sie auswechselbares Zubehdr sind, ist
bei ihrem Anbau keine erneute Betriebserlaubnis fir das Fahrzeug
erforderlich.

4.2 Bauartgenehmigung und Prifzeichen flr Fahrzeugteile (§ 22a StV-
Z0) Fur Anbaugerate besteht keine Bauartgenehmigungspflicht.
Das gilt auch fur die Verbindungseinrichtungen an Anbaugeraten,
die an land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen angebracht
werden. Nichtselbsttatige Anh&ngekupplungen an Anbaugeréaten
mussen DIN 11 025, Ausgabe April 1966 entsprechen. Selbsttétige
Anhangekupplungen sind nicht erforderlich.

4.3 Angaben lberdas Leergewicht (§ 27 Abs. 1 StVZO) Eine Anderung der
Leergewichtsangabe ist nur erforderlich, wenn Teile zum stéandigen
Verbleib am Fahrzeug angebaut werden, die dem leichten An- und
Abbau des Gerétes dienen (z.B. Anbau-Einrichtung fiir Frontlader)
und dadurch das eingetragene Leergewicht des Fahrzeugs Uber-
schritten wird.

4.4 Uberwachung (§ 29 StVZO) Anbaugerate unterliegen nicht der
Uberwachungspflicht.

4.5 Beschaffenheit (§ 30 StVZO) Anbaugerate miissen so gebaut,
beschaffen und so an den Fahrzeugen angebracht sein, daB ihr
verkehrsublicher Betrieb weder die Fahrzeuginsassen noch andere
Verkehrsteilnehmer schadigt oder mehr als unvermeidbar gefahrdet,
behindert oder belastigt und daB bei Unfallen Ausmaf und Folgen von
Verletzungen méglichst gering bleiben. Behelfsladeflachen miissen
so gebaut sein, daB sie die vorgesehene Belastung sicher tragen
kénnen (s. auch 4.12). Kippeinrichtungen sowie Hub- und sonstige
Arbeitsgerate miissen gegen unbeabsichtigtes Ingangsetzen oder
Herabfallen bzw. unbeabsichtigte Lageveranderung gesichert sein.
Die erforderlichen MaBnahmen sind in einer besonderen VkBI-Ver-
offentlichung enthalten.

4.6 Verantwortung fir den Betrieb (§ 31 StVZO und § 23 StVO) Die
Vorschriften Uber die Verantwortung des Fahrzeugflhrers und des
Halters fiir den Betrieb der Fahrzeuge gelten auch fir das Mitfiihren
von Anbaugeraten.

4.7 Abmessungen (§ 32 Abs. 1 StVZO)

4.7.1 Beim Anbringen von Anbaugeraten ist die Vorschrift iber die
zuléssige Breite zu beachten.

4.7.2 Werden die hdchstzulassigen Abmessungen Uberschritten, ist
eine Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO durch die nach
Landesrecht zustandige Behorde erforderlich. AuBerdem ist eine
Erlaubnis nach § 29 Abs. 3 StVO notwendig. Jedoch kann die
zustandige Behorde zugleich mit der Ausnahmegenehmigung
nach § 70 StVZO eine allgemeine befristete Erlaubnis fir die
Uberschreitung der nach § 32 Abs. Nr. 1 und 3 und § 34 StVZO
zulassigen Abmessungen und Gewichte bis zu 10 % erteilen
(Vwv-StVO, VII Nr. 6 zu § 29 Abs. 3 StVO).

4.7.3 Die Genehmigungist meistan Auflagen fiir eine Kenntlichmachung
gebunden. Hierfir kommen u.a. in Betracht: Warntafeln mit je 100
mm breiten unter 450 nach auBen und nach unten verlaufenden,
roten und weiBen Streifen von mindestens 282 mm Breite und
564 mm Hohe oder quadratische Tafeln von 423 mm x 423 mm
oder in begrlindeten Ausnahmefallen Tafeln von mindestens 141
mm Breite und 800 mm Héhe.

Als Farbton sind aus dem RAL-Farbregister 840 HR die
retroreflektierenden Aufsichtsfarben fir Rot Nr. 3019 und fir
WeiB Nr. 9015 zu wahlen. Empfohlen wird die Verwendung
von Warntafeln nach DIN 11 030. Ausgabe Februar 1976. Die
Warntafeln missen méglichst mit dem UmriBB des Fahrzeugs, der
Ladung oder den hinausragenden Teilen abschlieBen. Statt der
Warntafeln sind ein nach GréBe und Ausfiihrung entsprechender
Warnanstrich oder Folienbelag oder die in § 22 Abs. 4 Satz 3 und
4 StVO genannten Sicherungsmittel (Beleuchtungseinrichtungen
siehe 4.16) zulassig.

4.7.4 Ragt das auBerste Ende des Anbautragers mehr als 1000 mm tber
die SchluBleuchten des Tragerfahrzeugs hinaus, soist es kenntlich
zumachen (siehe 4.16.4) Hierfur sind folgende Mittel zulassig, die
nicht héher als 1500 mm Uber der Fahrbahn angebracht werden
dirfen (§ 53b StVZO und § 22 StVO) 4.7.4.1 Tafeln, Folien oder
Anstriche mit einer Kantenlange von mindestens 282 mm x 564
mm oder 423 mm x 423 mm oder in begriindeten Ausnahmefallen
von mindestens 141 mm Breite und 800 mm Héhe mit unter 450
nach auBen und unten verlaufenden, je 100 mm breiten roten und
weiBen Streifen (siehe 4.7.3); 4.7.4.2 eine hellrote, nicht unter
300 mm x 300 mm grofBe, durch eine Querstange auseinander-
gehaltene Fahne;

4.7.4.3 ein gleich groBes, hellrotes, quer zur Fahrtrichtung pendelnd
aufgehangtes Schild;

4.7.4.4 ein senkrecht angebrachter zylindrischer Kérper gleicher Farbe
und Héhe mit einem Durchmesser von mindestens 350 mm.

4.7.4.5 Wahrend der Dammerung bei Dunkelheit oder wenn die Sicht-
verhéltnisse es sonst erfordern, ist mindestens eine Leuchte
fur rotes Licht, deren oberer Rand der Lichtaustrittsflache nicht
mehr als 1550 mm von der Fahrbahn entfernt sein darf, und ein
roter Riickstrahler, dessen oberer Rand nicht mehr als 900 mm
von der Fahrbahn entfernt sein darf, anzubringen (§§ 22 und 17
StVO, § 53b StVZO0).

4.7.5 Der Abstand zwischen den senkrechten Querebenen, die das
Vorderende des Frontanbaugeréts und die Mitte des Lenkrades
- bei Fahrzeugen ohne Lenkrad die Mitte des in Mittelstellung
befiindlichen Flhrersitzes - beriihren, darf nicht mehr als 3,5 m
betragen.

4.8 Verkehrsgeféahrdende Fahrzeugteile (§ 32 Abs. 3 StVZO)

Kein Teil darf so Uber das Fahrzeug hinausragen, daB3 es den
Verkehr mehr als unvermeidbar gefahrdet; besonders dirfen Teile
bei Unféllen den Schaden nicht vergréBern. Soweit sich das Hin-
ausragen der Teile nicht vermeiden 1aBt, sind sie abzudecken. Ist
dies mit vertretbarem Aufwand nicht méglich, so sind sie durch
Tafeln oder Folien nach 4.7.3 kenntlich zu machen. Teile, die in
einer Héhe von mehr als 2 m Uber der Fahrbahn angebracht sind,
gelten als nicht verkehrsgefahrdend.

4.9 Achslast und Gesamtgewicht (§ 34 Abs. 3 StVZO)

4.9.1 Durch den Anbau von Geréaten durfen die zulassigen Achslasten
und das zulassige Gesamtgewicht nicht Uberschritten werden.

4.9.2 BeiUberschreitungen der zulassigen Achslast oder des zulassigen
Gesamtgewichts gilt 4.7.2 entsprechend.

4.10 Beifahrersitz (§ 35a StVZO) Wird die sichere Unterbringung des
Beifahrers auf dem Sitz durch Anbaugeréate in Transportstellung
beeintréchtigt, so darf beim Fahren mit Arbeitsgeraten dieser Sitz
nicht besetzt werden.

4.11 Einrichtungenzum sicheren Fiihren von Kraftfahrzeugen (§ 35b StV-
Z0) Anbaugerate dirfen die sicher Flihrung des Fahrzeugs nicht
beeintréchtigen. Fir den Fahrzeugfiihrer muB ein ausreichendes
Sichtfeld vorhanden sein; ggf. ist eine Erlaubnis nach § 29 Abs. 3
StVO erforderlich. Wird das Sichtfeld durch Anbaugerate beein-
tréchtigt, muB3 ggf. eine Begleitperson besonders an Kreuzungen
und StraBeneinmiindungen dem Fahrzeugfihrer die fir das sichere
Flhren erforderlichen Hinweise geben.

C-65



4.12 Lenkeinrichtung (§ 38 StVTO) Auch bei Verwendung von
Anbaugeradten muB eine leichte und sichere Lenkbarkeit
gewahrleistet bleiben. Dabei hat der Fahrzeugfiihrer zu beachten,
daB je nach Beschaffenheit und Steigung der Fahrbahn die zum
sicheren Lenken erforderliche Belastung der gelenkten Achse
vorhanden ist; das gilt besonders, wenn an der Ruickseite eine
Behelfsladeflache angebracht ist. Bei eingebautem Gerat oder
voll ausgelasteter Behelfsladeflache gilt die gelenkte Achse als
ausreichend belastet, wenn die von ihr (ibertragene Last noch
mindestens 20 % des Fahrzeugleergewichts betragt.

413 Bremsen (§ 41 StVZO) Beim Betrieb von Fahrzeugen mit
Anbaugeréaten ist unter allen Fahrbahnverhéltnissen auf eine
genligende Belastung der gebremsten Achse zu achten. Die fir
diese Fahrzeuge vorgeschriebenen Bremswirkungen muissen
auch mit Anbaugerat erreicht werden.

4.14 Anhéngelasthinter Heckanbaugeraten (§ 42 StVZO) Das Mitflhren
vonAnhangern hinter einer mit einer Behelfsladeflache versehenen
Zugmaschine ist nicht zulassig. Das Mitflilhren von Anhangern
hinter Anbaugeraten ist nur vertretbar unter nachstehenden
Voraussetzungen, die auf einem vom Geréatehersteller am
Anbaugeréat anzubringenden Schild wie folgt angegeben sein
mussen:

“Zur Beachtung
a) Die Fahrgeschwindigkeit darf 25 km/h nicht tiberschreiten.

b) Der Anhanger muB eine Auflaufbremse oder eine Bremsanlage
haben, die vom Fiihrer des ziehenden Fahrzeugs betétigt werden
kann.

c) Das Mitfiihren eines einachsigen Anhangers am Anbaugerat
ist nur zulassig, wenn das Gesamtgewicht des Anhangers das
Gesamtgewicht des ziehenden Fahrzeugs nicht tGbersteigt und
die Stitzlast des Anhéngers vom Anbaugerat mit einem oder
mehreren Stltzradern so auf die Fahrbahn Gbertragen wird, da3
sich das Zugfahrzeug leicht lenken und sicher bremsen |aBt.

d) Einzweiachsiger Anhanger darf am Anbaugeréat mitgefiihrt werden,
wenn das Gesamtgewicht des Anhangers nicht mehr als das
1,25 fache des zulassigen Gesamtgewichts des Zugfahrzeugs,
jedoch héchstens 5 t, betragt.”

4.15 Einrichtungen zur Verbindung von Fahrzeugen (§ 43 StVZO)

4.15.1 Bei der Anhé&ngekupplung eines Heckanbaugeréates ist zu
beachten:

4.15.1.1 Der vom ziehenden Fahrzeug zu Ubernehmende Anteil der
Stitzlast des Anhangers darf hochstens 400 kg betragen. Der
Schwerpunkt des Anbaugeréates darf nicht weiter als 600 mm
von den Enden der unteren Lenker des Dreipunktanbaus (DIN
9674, Ausgabe November 1975) oder von der Ackerschiene
entfernt sein.

4.15.1.2 In der Transportstellung muf3 die Anhangekupplung in der Mit-
tellinie der Fahrzeugspur so hoch tber der Fahrbahn angeordnet
sein, daf3 die Zugbse des Anhangers etwa parallel zur Fahrbahn
liegt.

4.15.1.3 Die Hohen- und Seitenbeweglichkeit der Anhangekupplung des
Anbaugerétes darf in Transportstellung nicht mehr als 10 mm in
jeder Richtung betragen.
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4.15.2 An Behelfsladeflachen darf eine Anhangekupplung nicht
angebracht werden. Die Anhéngekupplung der Zugmaschine muf3
nach dem Heckanbau einer Behelfsladeflache unbenutzbar sein,
damit das Ankuppeln von Anhangern unmdglich ist.

4.16 Lichttechnische Einrichtungen (§§ 49a bis 54 StVZ0O)

4.16.1 Die fur das Fahrzeug vorgeschriebenen lichttechnischen
Einrichtungen dirfen durch Anbaugeréate nicht verdeckt werden,
andernfalls sind sie zu wiederholen. Die zu wiederholenden
Einrichtungen durfen auf Leuchtentradgern entsprechend Nummer
4.16.3.4 angebracht sein. Beim Verkehr auf 6ffentlichen StraBen
mussen alle Einrichtungen sténdig betriebsbereit sein.

4.16.2 Werden Scheinwerfer durch Frontanbaugeréate verdeckt und des-
halb wiederholt, so darf jeweils nur ein Scheinwerferpaar einge-
schaltet sein. Furdie Anbringung des zweiten Scheinwerferpaares
ist eine Ausnahmegenehmigung von § 49a StVZO durch die zu-
standige Landesbehdrde erforderlich.

4.16.3 Anbaugerate die seitlich mehr als 400 mm tiber den duBeren Rand
der Lichtaustrittsflachen der Begrenzungs- oder SchluBleuchten
des Fahrzeugs hinausragen, mussen mit Begrenzungsleuchten
SchluBleuchtenund Riickstrahlern ausgeristet sein. Diese Leuch-
ten und die Ruickstrahler dirfen

4.16.3.1 mitihrem auBeren Rand nicht mehr als 400 mmvon der auBBeren
Begrenzung des Anbaugerétes entfernt sein.

4.16.3.2 Bei Leuchten mit ihrem oberen Rand nicht mehr als 1550 mm,
bei Ruckstrahlern mit ihrem oberen Rand nicht mehr als 900
mm von der Fahrbahn entfernt sein. Ist wegen der Baurart des
Anbaugeréates eine solche Anbringung der Riickstrahler nicht
madglich, sind 2 zuséatzliche Ruckstrahler erforderlich, wobei ein
Paar Ruckstrahler so niedrig wiemdglichund nichtmehrals400mm
von der breitesten Stelle des Fahrzeugumrisses entfernt und das
andere Paar moglichst weit auseinander und héchstens 900 mm
Uber der Fahrbahn angebracht sein missen.

4.16.3.3 - soweit notwendig - rechts und links unterschiedliche Abstande
zum Geréateheck haben,

4.16.3.4 auf Leuchtentragern angebracht sein. Die Leuchtentrager dirfen
aus 2 oder - wenn die Bauart des Gerates es erfordert - aus 3
Einheiten bestehen, wenn diese Einheiten und die Halterungen
an den Fahrzeugen (z.B. nach DIN 11 027, Ausgabe Dezember
1974) so beschaffen sind, daB eine unsachgemaBe Anbringung
nicht moglich ist.

4.16.3.5 auBerhalb der Zeit, in der Beleuchtung notwendig ist,
abgenommen sein.

4.16.4 Anbaugeréate, deren duBerstes Ende mehr als 1000 mm Uber die
SchluBleuchten hinausragt, miissen miteiner SchluBleuchte und ei-
nem Rickstrahler, méglichstam duBersten Ende des Anbaugerats
und mdglichst in der Mittellinie der Fahrzeugspur, ausgerustet
sein. Der obere Rand der Lichtaustrittsflache der SchluBleuchte
darf nicht mehr als 1550 mm, der obere Rand des Riickstrahlers
nicht mehr als 900 mm von der Fahrbahn entfernt sein. Leuchte
und Riuckstrahler dirfen auBerhalb der Zeit, in der Beleuchtung
notig ist, abgenommen sein (wegen der Kenntlichmachung am
Tage siehe 4.7.4)

4.17 Amtliche Kennezeichen (§ 60 StVZO) Durch Anbaugeréate dirfen
die amtlichen Kennzeichen des Fahrzeugs nicht verdeckt werden,
anderenfalls sind sie zu wiederholen

(VK BI 1977 S 21)
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Arbeitsgerdte mit Dreipunktanbau miissen mit einer eigenen Beleuchtungseinrichtung
ausgeriistet sein: 1. Wenn das Anbau-Gerét das Blinklicht am Tragerfahrzeug verdeckt.

2. Wenn das Anbau-Geréat mehr als 1 Meter nach hinten tber die
SchluBleuchten des Tragerfahrzeugs hinausragt.

3. Wenn das Anbau-Geréat mehr als 40 cm Uber die AuBenkante
der Begrenzungsleuchte des Tragerfahrzeuges hinausragt.

Anhange-Arbeitsgerate
(mit Zugdeichsel) mis-
sen mit einer eigenen
Beleuchtungseinrichtung
ausgerustet sein.

Blinkleuchten:

Die freien Sicht-
winkelbereiche an
Zugfahrzeugen und
Arbeitsgeraten miissen
eingehalten werden.

Riickstrahlerdrfen
nichthéherals90cm
Uber der Fahrbahn
angebracht sein.

max.
90 cm
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WICHTIGE ZUSATZINFORMATION FUR IHRE SICHERHEIT (D)

Kombination von Traktor und Anbaugerat

Der Anbau von Geraten im Front- und Heck-Dreipunktgesténge darf nicht zu einer Uberschreitung des zuldssigen Gesamtgewichtes,
der zuldssigen Achslasten und der Reifentragféhigkeiten des Traktors fiihren. Die Vorderachse des Traktors muB immer mit mindestens
20% des Leergewichtes des Traktors belastet sein.

Uberzeugen sie sich vor dem Geratekauf, daB diese Voraussetzungen erfilllt sind, indem Sie die folgenden Berechnungen durchfiihren

oder die Traktor-Geréte-Kombination wiegen.

Ermittlung des Gesamtgewichtes, der Achslasten und der Reifentragféahigkeit, sowie der erforderlichen

Mindestballastierung.

TD 154/99/1

Fiir die Berechnung bendtigen Sie folgende Daten:

T [kd] Leergewicht des Traktors ﬂ am] Abstand zwischen Schwerpunkt @e
Frontanbaugerat / Frontballast und

T,kg]  Vorderachslast des leeren Traktors 0 Mitte Vorderachse

Radst Trakt
T,lkg]  Hinterachslast des leeren Traktors “ b [m] adstand des Traktors 0 e
G, kgl Gesamtgewicht Heckanbaugerat / Heckballast @ c[m] Abstand zwischen Mitte Hinterachse und 6 e

Mitte Unterlenkerkugel

G, [kg]  Gesamtgewicht Frontanbaugerét / Frontballast @ Abstand zwischen Mitte Unterlenkerkugel @

d[m] und Schwerpunkt Heckanbaugerat /
Heckballast

n Siehe Betriebsanleitung Traktor
@ Siehe Preisliste und /oder Betriebsanleitung des Gerétes
a Abmessen

Heckanbaugerat bzw. Front-Heckkombinationen
1. BERECHNUNG DER MINDESTBALLASTIERUNG FRONT G,

_Gye(c+d)-T,eb+0,2eT b

V' min a+b

Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die in der Front des Traktors benétigt wird, in die Tabelle ein.

Frontanbaugerat
2. BERECHNUNG DER MINDESTBALLASTIERUNG HECK G,
Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die im Heck des Traktors bendtigt wird, in die Tabelle ein.
G,ea-T,eb+0,45eT, ¢b
H min b+c+d
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WICHTIGE ZUSATZINFORMATION FUR IHRE SICHERHEIT (D)

3. BERECHNUNG DER TATSACHLICHEN VORDERACHSLAST T

V tat
(Wird mit dem Frontanbaugerét (G,) die erforderliche Mindestballastierung Front (G, ) nicht erreicht, muB das Gewicht des Frontanbaugerates

auf das Gewicht der Mindestballastierung Front erhéht werden!) "

_Gye(a+b)+T,0b-G, e(c+d)

V tat b

Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die inder Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Vorderachslast in die Tabelle ein.

4. BERECHNUNG DES TATSACHLICHEN GESAMTGEWICHTES G,

(Wird mit dem Heckanbaugerét (G,) die erforderliche Mindestballastierung Heck (G
auf das Gewicht der Mindestballastierung Heck erhéht werden!)

Gtat =GV+TL+GH

Tragen Sie das berechnete tatséchliche und das in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Gesamtgewicht in die Tabelle
ein.

wmin) Nicht erreicht, muB das Gewicht des Heckanbaugerétes

5. BERECHNUNG DER TATSACHLICHEN HINTERACHSLAST T

H tat
Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Hinterachslast in die Tabelle ein.

H tat G“” _TV tat

6. REIFENTRAGFAHIGKEIT

Tragen Sie den doppelten Wert (zwei Reifen) der zuldsssigen Reifentragfahigkeit (siehe z.B. Unterlagen der Reifenhersteller) in die Tabelle ein.
Tabelle

Tabelle Tatséchlicher Wert It. Zulassiger wert It. Doppelte zuldssige

Berechnung Betriebsanleitung Reifentragféhigkeit
(zwei Reifen)

Mindestballastierung

Front / Heck kg - o

Gesamtgewicht kg| < kg —

Vorderachslast kg| < kg| < kg

Hinterachslast kgl < kg|< kg

Die Mindestballastierung muB als Anbaugerat oder Ballastgewicht am Traktor angebracht werden!
Die berechneten Werte miissen kleiner / gleich (<) den zulassigen Werten sein!
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9800 D/F/GB/NL/I/E/P/S/SF EG Konformitatserkl.
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POTTINGER
Londshbherg

Anlage 1

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG

Wir ALOIS POTTINGER Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.

(Name des Anbieters)

A-4710 Grieskirchen; Industriegelénde 1

(vollstandige Anschrift der Firma - bei in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmdchtigten ebenfalls Angabe
der Firma und Anschrift des Herstellers)

erklaren in alleiniger Verantwortung, da3 das Produkt

Scheibenméaher

NOVACAT 8600 Type 384
NOVACAT 8600 ED Type 384
NOVACAT 8600 CRW Type 384

(Fabrikat, Typ)

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG,
(falls zutreffend)

sowie den Anforderungen der anderen einschlagigen EG-Richtlinien

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der anderen EG-Richtlinien)

entspricht.

(falls zutreffend)

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgende Norm(en) und/oder technische Spezifikation(en)
herangezogen:

EN 292-1: 1991 EN 292-2 : 1991 EN 745

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der Norm(en) und/oder der technischen Spezifikation(en))

(Ort und Datum der Ausstellung) (Name, Funktion und Unterschrift des Befugten)




Im Zuge der technischen Weiterentwicklung
arbeitet die POTTINGER Landtechnik
GmbH standig an der Verbesserung ihrer
Produkte.
Anderungen gegeniiber den Abbildungen und
Beschreibungen dieser Betriebsanleitung missen wir
uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen
anbereits ausgelieferten Maschinen kann daraus nicht
abgeleitet werden.
Technische Angaben, MaBe und Gewichte sind
unverbindlich. Irrtimer vorbehalten.
Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise,
nur mit schriftlicher Genehmigung der

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrecht

vorbehalten.
producten in het kader van hun technische
ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en beschrijvingen
van deze gebruiksaanwijzing voorbehouden, zonder
datdaaruiteen aanspraak op veranderingen van reeds
geieverde machines kan worden afgeleid.
Technische gegevens, maten en gewichten zijn niet
bindend. Vergissingen voorbehouden.
Nadruk of vertaling, ook gedeeltelijk, slechts met
schriftelijke toestemming van

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Alle rechten naar de wet over het auteursrecht voor-
behouden.

@

POTTINGER Landtechnik GmbH werkt
permanent aan de verbetering van hun

Aempresa POTTINGER Landtechnik GmbH
esforcase continuamente por melhorar os
seus produtos, adaptando-os a evolugdo
técnica.

Por este motivo, reservamonos o direito de modificar
as figuras e as descricbes constantes no presente
manual, sem incorrer na obrigacdo de modificar
méaquinas ja fornecidas.

As caracteristicas técnicas, as dimensdes e 0s pesos
ndo séo vinculativos.

A reprodugéo ou a tradugéo do presente manual de
instrucdes, seja ela total ou parcial, requer a autorizagéo
por escrito da

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Todos os direitos estdo protegidos pela lei da prop-
riedade intelectual.

&

Lasociété POTTINGER Landtechnik GmbH
améliore constamment ses produits grace
au progres technique.

C'est pourquoi nous nous réser-vons le droit de
modifier descriptions et illustrations de cette notice
d'utilisation, sans qu'on en puisse faire découler un
droit @ modifications sur des machines déja livrées.

Caractéristiques techniques, dimensions et poids sont
sans engagement. Des erreurs sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits, seulement avec
la permission écrite de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation des
droits d'auteurs.

La empresa POTTINGER Landtechnik

GmbH se esfuerza continuamente en

la mejora constante de sus productos,

adaptandolos alaevoluciontécnica. Porello
nos vemos obligados areservarnostodos los derechos
de cualquier modificacién de los productos conrelacion
alas ilustraciones y a los textos del presente manual,
sin que por ello pueda ser deducido derecho alguno a
la modificacion de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos se
entienden sin compromiso alguno.

La reproduccion o la traduccion del presente manual
deinstrucciones, aunque seatan solo parcial, requiere
de la autorizacion por escrito de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la ley de la
propiedad industrial.

Following the policy of the POTTINGER
Landtechnik GmbH toimprove their products

) as technical developments continue,
POTTINGER reserve the right to make alterations which
mustnot necessarily correspond to textandillustrations
contai-ned in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously delivered.

Technical data, dimensions and weights are given as
anindication only. Responsibility for errors oromissions
not accepted.

Reproduction or translation of this publication, in whole
orpart, is not permitted without the written consent ofthe
POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

All rights under the provision of the copyright Act are
reserved.

La POTTINGER Landtechnik GmbH &
costantemente al lavoro per migliorare i suoi
prodotti mantenendoli aggiornatirispetto allo
sviluppo della tecnica.

Per questo motivo siamo costretti a riservarci la facolta
di apportare eventuali modifiche alle illustrazioni e alle
descrizioni di queste istruzioni per I'uso. Allo stesso
tempo cid non comporta il diritto di fare apportare
modifiche a macchine gia fornite.

| datitecnici, le misure e i pesinon sonoimpegnativi. Non
rispondiamo di eventuali errori. Ristampa o traduzione,
anche solo parziale, solo dietro consenso scritto della

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge sul diritto
d’autore.
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POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Telefon: +43 7248 600-0

Telefax: +43 7248 600-2513
e-Mail: info@poettinger.at
Internet: http://www.poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Verkaufs- und Servicecenter Recke
Steinbecker Strasse 15

D-49509 Recke

Telefon: +49 5453 9114-0

Telefax: +49 5453 9114-14

e-Mail: recke@poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Servicecenter Landsberg
Spottinger-StraBe 24

Postfach 1561

D-86 899 LANDSBERG / LECH

Telefon:

Ersatzteildienst: +49 8191 9299 - 166 od. 169
Kundendienst: +49 8191 9299 - 130 od. 231
Telefax: +49 8191 59656

e-Mail: landsberg@poettinger.at

POTTINGER France S.AR.L.
129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme

Tél.: +33(0) 389 47 28 30
e-Mail: france@poettinger.at



