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@ Sehr geehrter Kunde!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns dariiber und
gratulieren lhnen zur Entscheidung fur Péttinger und Landsberg. Als Ihr
Landtechnischer Partner bieten wir lhrnen Qualitat und Leistung, verbunden
mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen abzuschatzen und
diese Erfordernisse immer wieder bei der Entwicklung neuer Gerate
beriicksichtigen zu kdnnen, bitten wir Sie um einige Angaben.
AuBerdem ist es uns damit auch mdglich, Sie gezielt iber neue
Entwicklungen zu informieren.

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geréten die Betriebsanleitung
zu Ubergeben und den Kunden an der Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits-und
Wartungsvorschriften einzuschulen.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemé&B tbergeben worden
sind, ist eine Bestétigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine tbergibt.
- Dokument C erhalt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der durch eine Maschine
entsteht, nicht aber an dieser entsteht; flr die Haftung ist ein Selbstbehalt vorgesehen (Euro 500,-).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von der Haftung
ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spéterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung
mitgegeben werden und der Ubernehmer der Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften
eingeschult werden.

Pottinger-Newsletter

www.poettinger.at/landtechnik/index_news.htm
Aktuelle Fachinfos, nitzliche Links und Unterhaltung

ALLG./BA SEITE 2/ 9300-D



“ANWEISUNGEN ZUR b

PRODUKTUBERGABE

OD POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegelande 1

GD A-4710 Grieskirchen

Tel. 07248 / 600 -0

PO.ITI N G E R Telefax 07248 / 600-2511

Wir bitten Sie, gemaB der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu iliberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen.

D Maschine gemé&B Lieferschein Uberpriift. Alle beigepackten Teile entfernt. Sdmtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen,
Gelenkwelle und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw. des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem Kunden
durchbesprochen und erklart.

Reifen auf richtigen Luftdruck uberprift.

Radmuttern auf festen Sitz Gberpruift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Anpassung an den Schlepper durchgefihrt: Dreipunkteinstellung
Gelenkwelle richtig abgeléngt.

Probelauf durchgeflhrt und keine Mangel festgestellt.
Funktionserkl&rung bei Probelauf.

Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklart.

Information Uiber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

coooloooooCoU O

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemas Ubergeben worden ist, ist eine Bestétigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine Ubergibt.

- Dokument C erhélt der Kunde.

D-0600 Dokum D Anbaugeréte
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WARNBILDZEICHEN @

CE-Zeichen A Hinweise

fiir die

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen doku- Arbeitssicherheit
mentiert nach auBen hin die Konformitat der Maschine In dieser Betriebs-

mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und anleitung sind

mit anderen einschlagigen EG-Richtlinien. alle Stellen, die
EG-Konformitatserklarung (siehe Anhang) die Sicherheit

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitétserklarung  betreffen mit

erklart der Hersteller, daB die in den Verkehr gebrachte diesem Zeichen
Maschine allen einschlagigen grundlegenden Sicher- versehen.

heits- und Gesundheitsanforderungen entspricht.

Bedeutung der Warnbildzeichen

[ J
\I-Tf

Bei laufendem Motor mit angeschlos-
sener Zapfwelle Abstand halten.

Gefahrdurchfortgeschleuderte Teile bei
laufendem Motor.

[ )
- Sicherheitsabstand halten.
I

Keine sich drehenden Maschinenteile
v berihren.
. Abwarten bis sie voll zum Stillstand
Aé: gekommen sind.

e 247 456

) Vor Wartungs- und Reparaturar-

@g‘ beiten Motor abstellen und Schliis-
sel abziehen.

=<

]
beb 449 462

0400_D-Warnbilder_353 -5-



ansau (D)

Maschine anhdangen HydraulikanschluB 2

Die Hydraulikunterlenker (U) so fixieren, daB das Gerat - Am Schlepper miissen mindestens
seitlich nicht ausschwenken kann. 1 doppeltwirkender (11) und

- Gegen unruhigen, instabilen Nachlauf der Maschine. - 1 einfachwirkender (10)

HydraulikanschluB vorhanden sein.

- Hydraulikleitungen beim Traktor anschlieBen:

- Hydraulikleitungen durch die Kabelfihrung (13)
flhren.

- Die Steckkupplungen der Hydraulikleitungen
ankuppeln.

Gj&‘

- Ausgangsstellung:

Maschine mit StitzfuB (7) auf ebenem Boden abgestellt,

mit Bolzen (8) abgesteckt und mit Federvorstecker (10) . .
gesichert. Elektrik anschlieBen

TD24/25/8

- Kabel durch die Kabelftihrung (13) fihren.
- Anstecken.

1

O

Elektrische Anlage: siehe Anhang

i
! |
! |
[
Lo
! |
U 1 TD24/95/3

- Unterlenker an den Rohrbogen (9) anbauen und in
dieser Hohe verriegeln:

Die Anbauhohe entspricht der Abstellhéhe auf festem
Boden.

StiitzfuB (7) hochklappen: Pos O

- StitzfuB (7) oben mit Bolzen (8) abstecken und mit
Federvorstecker (10) sichern.

Achtung!

¢ Sicherheits-
hinweise: Siehe
Anhang A1 Pkt.
1-8.

¢ Messer-Schrau-
ben und Auf-
bereiter-Zinken
auf festen Sitz
kontrollieren.

0000_D-Anbau_353 - 6 -



ansau (D)

Kontrolle der Antriebsdrehzahl Gelenkwellenlange A

(Schlepperseitig)

1000 rpm = Standard-An-
triebsdrehzahl.

Das schwenkbare Getriebe (SG) ist
vom Werk aus fir den Einsatz mit

4
dieser Drehzahl montiert worden
(Auslieferungszustand).
<
%
a 540 rpm

Wenn am Schlepper nur die
Antriebsdrehzahl (540 rpm) méglich ist
muB das Getriebe (SG) ausgebaut und
umgedreht wieder montiert werden.

i: o o
ﬂ 1000 rpm
_® @

= o
TD24/95/47 %

e Dabei die Zugdeichsel sicher abstiitzen! (z.B. mit
einem stabilen Holzklotz "H")

¢ Qleinflllstutzen ummontieren
e Schutztopf (S) anschlieBend wieder montieren

Néheres siehe Kapitel "Getriebe umdrehen" im
Anhang

Richtige Gelenkwelle

Verwenden Sie die richtige Gelenkwelle
e Type W 2500 bei Antriebsdrehzahl 540 rpm
e Type W 2400 bei Antriebsdrehzahl 1000 rpm

TD 47/96/9 1000 rpm

Vor dem ersten Einsatz ist die Gelenkwellenlange zu
prifen und gegebenenfalls anzupassen. Siehe auch
Kapitel "GELENKWELLE" im Anhang B bzw. beiliegende
Gelenkwellen-Betriebsanleitung.

TD28/93/4

Hinweis!

Siehe auch Kapitel
"GELENKWELLE"
im Anhang B.

0000_D-Anbau_353



TRANSPORT UND ARBEITSSTELLUNG (D)

Umstellen von Transport- in Arbeitsstellung A Sicherheits-

5.8 hutzb 1 (9 Arb Il himwetse:
i . Seitenschutzbiige in Arbeitsstellun

1. Entriegeln ? herunterkla eng ©) g Siehe Anhang A1:

- DenHebelindie Position o PP . Pkt. 1, 3,4 und

E1 schwenken. - Klappstecker (10) abziehen. 69

[ﬁ% - Schutzbiigel abklappen. :

E2 ¢ Unfallgefahr beim

/ Ausschwenken

der Maschine:
2. Maschine ausschwenken E;) i * Auf freien

e Schwenkzylinder (5) Schwenkbe;'::ich
i achten.
- ganz einfahren: Pos A ./
e ©

- ganz ausfahren: Pos. B Wﬁﬁi\r

M I
|

3. Maschine absenken
¢ Beidseitig entriegeln:

- Den Hebel in die Position A1 schwenken

T1

————y

——————

‘
A1

4. Maheinheit absenken:
- Hubzylinder (1) ganz einfahren

0700_D-Transport-Arbeitsstellung_3531 - 8 -



TRANSPORT UND ARBEITSSTELLUNG (D)

Umstellen von Arbeits- in Transportstellung A
Achtung!

1. Maschine hochheben
e Maheinheit anheben
- Hubzylinder (1) ganz ausfahren.

¢ Verriegeln
- Den Hebel in die Position T1 schwenken.

2. Maschine einschwenken: Pos M
e Schwenkzylinder (5) ein- oder ausfahren
- Deichsel in Mittelstellung bringen (Pos M)

- Lasche (A) und Lasche (B) miissen in der Fluchtlinie
liegen

® Verriegeln
- Den Hebel in die Position E2 schwenken.

Vor dem

/ T1 Umstellen in die
7~ O, =23 Transportstellung
- Zapfwelle

abschalten und
A1 vollstandigen
Stillstand des
Mahwerks
abwarten (Mahwerk
|auft nach dem
Abschalten noch
ca. eine halbe
Minute nach).

TD 45,732

StraBentransport

¢ Sicherheitshinweise: Siehe Anhang A1: Pkt.
1,3, 4 und 6-9.

e Unfallgefahr durch unbeabsichtigtes
Ausschwenken der Maschine wahrend der
Fahrt.

- BeiStraBenfahrt den Hydraulikkreisimmersperren
(Hebel in Pos. E2).

o Offentliche StraBen nur in der Transportstellung
befahren!

Seitenschutzblgel (5):

Klappstecker (6) abziehen.

Schutzbiligel hochklappen.

- Sichern mit Klappstecker.

Beleuchtung und Sicherheitseinrichtungen
kontrollieren.

0700_D-Transport-Arbeitsstellung_3531



EINSATZ @

Wichtige Bemerkungen vor Arbeitsbeginn

Nach der ersten Betriebsstunde

1.

Alle Klingenverschraubungen nachziehen.

Kontrolle

Den Zustand der Messer und die Befestigung
kontrollieren.

Die Mahscheiben auf Beschéadigung tberprifen
(Siehe Kapitel "Wartung und Instandhaltung").

. Schalten Siedie MaschinenurinArbeitsstellung

einund iiberschreiten Sie die vorgeschriebene
Zapfwellendrehzahl je nach Getriebeeinbau:
540 oder 1000 U/min. nicht!

e Den Zapfwellenantrieb grundséatzlich
nur dann einschalten wenn sich s&mtliche
Sicherheitseinrichtungen (Abdeckungen,
Schutztlcher, Verkleidungen, usw.) in
ordnungsgemaBem Zustand befinden und in
Schutzstellung am Gerat angebracht sind.

. Auf richtige Drehrichtung der Zapfwelle

der Antrieb im Gelenkwellenfreilauf leer

j achten! Bei falscher Drehrichtung dreht

durch.

. Verhindern Sie Beschéadigungen !

Die zu méhende Flache muB frei von Hindernissen bzw.
Fremdkorpern sein. Fremdkorper (z.B. gréBere Steine,
Holzstlicke, Grenzsteine, usw.) kénnen die Maheinheit
beschadigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfolgt

Nach jedem Fremdkérper-

Sofort anhalten und den Antrieb abschalten.
Das Geréat sorgfaltig auf

Beschédigungen Uberprifen. )
Besonders zu prifen sind &
die Mahscheiben und deren =
Antriebswelle (4a).

Gegebenenfalls zusatzlich =
von einer Fachwerkstatte
Uberprifen lassen. %

kontakt

TD 18/96/1

Den Zustand der Messer

und die Messerbefestigung%
oI,

kontrollieren.

Alle Klingenverschraubungen
nachziehen.

5. Bei laufendem Motor Abstand halten

Sicherheits-
hinweise:

[ ]
Siehe Anhang A1:
Pkt. 1- 4 und
<> 6- 8.

- Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich,
daGeféhrdungdurchfortgeschleuderte Fremdkdrper
bestehen kann.

Besondere Vorsicht ist auf steinigen Feldern und in
der Nahe von StraBen und Wegen geboten.

6. Gehérschutz tragen

=

{

\

S

Bedingt durch die unterschiedlichen Ausfiihrungen
der verschiedenen Schlepperkabinen, kann der
Gerduschpegel am Arbeitsplatz, vom gemessenen
Wert (siehe Technische Daten) abweichen.

¢ Wird ein Gerduschpegel von 85 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB vom Unternehmer (Landwirt)
ein geeigneter Gehdrschutz bereitgestellt werden
(UW 1.1 §2).

e Wird ein Gerdauschpegel von 90 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB der Gehdrschutz getragen
werden (UVV 1.1 § 16).

7. Zustand der Keilriemen (iberpriifen.

Abgenitzte und beschéadigte Keilriemen
austauschen!

8. Keilriemenspannung liberpriifen!
Die Scheibe an der Druckfeder soll auf Hohe
KontrollmaB eingestellt sein. Die Einstellung erfolgt
durch entsprechendes Verdrehen der Einstellmutter.
Danach wieder mit Kontermutter sichern (Siehe Kapitel
"Wartung und Instandhaltung").

9. Zum Méhen kuppeln Sie die Zapfwelle
auBerhalb des Méahgutes langsam ein und
bringen die Méhkreisel auf volle Tourenzahl.

Durch eine gleichmaBig zligige Drehzahlerhdhung

werden systembedingte Gerdusche im
Zapfwellenfreilauf vermieden.

- DieFahrgeschwindigkeit richtet sich nach Gelande-
verhaltnissen und Méhgut.

0400_D-Betreiben_353
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EINSATZ @

Auflagedruck einstellen

Auflagedruckdes MahbalkensandenHauptfedern
einstellen

- Voreinstellung werksseitig: 150 kg
- siehe Tabelle

(mm) PSM 352 PSM 353 PSM 360 PSM 3531
a) 445 445 445 445
b}) 65 65 65 65
x) 115 108 75 180
] 140 138 100 180

196-04-04

Auflagedruck der Gleitkufen an der Spindel (4)
einstellen

155-03-03

- Auflagedruck verringern: Schraube (4) nach rechts
drehen.

- Auflagedruck erhdhen: Schraube nach links
drehen.

0500_D-Einsatz_3531 - 11 -



EINSATZ @

Schnitthohe einstellen

Kontrolle: M&heinheit hydraulisch anheben (H1)

415 mm
(Type: PSM 337)

445 mm
(Type: PSM 352)
(Type: PSM 353)
(Type: PSM 360)
(Type: PSM 3531)

=7t
I,\.—‘—»?I
'
3

e Zum optimalen Betrieb sollte das EinstellmaB des
Teleskopoberlenkers 415-445 mm betragen: Siehe
Zeichnung (Type).

e \VergroBern:
- Teleskop-Oberlenker (11) nach rechts drehen.

e \erringern:
- Teleskopoberlenker nach links drehen.

Rotordrehzahl andern

- durch Austausch der Riemenscheibe (A) und des
Riemensatzes (B).

Teile: siehe Ersatzteilliste

TD 47/96/1

¢ Drehzahl 630 rpm
- Riemenscheibe @ 147 mm

Diese Drehzahl wird bei blattreichem Futter
empfohlen. Das Futter wird nicht so stark
zerschlagen.

¢ Drehzahl 860 rpm
- Riemenscheibe @ 197 mm

Sie bereitet das Mahgut fiir eine rasche Trocknung
auf. Das Futter soll aber nicht zerschlagen
werden.

Drehzahl 1000 rpm
- Riemenscheibe @ 224 mm

Schnitthohe mit Gleitkufe einstellen

- Die Schnitthéhe kann mit den Gleitkufen (K)
zusatzlich in 2 Sufen verstellt werden.

- Pos "A" niedrig

- Pos "B" hoch

220-03-01

Aufbereitungsgrad einstellen

Mit dem Handhebel wird der Abstand zwischen
Schlagleiste und Rotor verstellt.

Dadurch kann der Aufbereitungseffekt verdndert
werden.

¢ In der tiefsten Stellung (5) ist die Aufbereitung am
wirkungsvollsten, die Oberfliche des Méhgutes
wird stark aufgerieben. Das Futter soll aber nicht
zerschlagen werden.

¢ Das Gegenteil ist in der obersten Stellung (0) der
Fall, die Oberflache des Mahgutes wird nur leicht
aufgerieben.

|

TD 58/98/06 I

Die richtige Einstellung ist u. A. von der anfallenden
Menge des Méhgutes, Fahrgeschwindigkeit und
Schlepperleistung abhangig. Daher kann an dieser
Stelle keine verbindliche Empfehlung Uber die richtige
Hebelstellung gegeben werden.

0500_D-Einsatz_3531
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Schwadbreite einstellen

- Schwadblech (12) lockern mit Klemmhebel (13). ‘ U 0
- Schwadblech verstellen durch Verschieben des T
Klemmhebels.
- Fixieren. <:’4:
1T
3
\ {
90 cm
1 40 em 024-95-32

Langes Schwadblech

Das linke Standard-Schwadblech (SB) kann durch ein
l&ngeres ersetzt werden (SB-1).

Dadurch kann die Schwadbreite (S1) reduziert werden.

Problem:

Bei schwierigen Einsatzbedingungen (langes,
schweres Gras) kann das ldngere Schwad-
blech (SB-1) zu Verstopfungen fihren. In so
einem Fall ist das Standard-Schwadblech
(SB) zu montieren.

0500_D-Einsatz_3531 -13 -



EINSATZ @

Schwadablage seitlich versetzt é
Achtung!
Schwadbleche verstellen Schwadablage links Schwadablage rechts « Unfallgefahr beim
1. Deichsel in die Arbeitsstellung - Schwenkzylinder ganz aus- - Schwenkzylinder ganz ein- Ausschwenken
schwenken fahren fahren der Maschine.
- links oder rechts - Auf freien
Schwenkbereich
achten.

2. Steuerventil (ST) weiterhin
betatigen
- Schwadbleche schwen-
ken in die Position fur die
Schwadablage rechts

2

0}
s - -
[S]
TD 26/92/48 /\

3. Steuerventil (ST) auf "SENKEN"
stellen (s)
- Schwadbleche schwen-
ken in die Position fur die
Schwadablage links

- Quetsch- und
Scherstellen im
Schwenkbereich
der
Schwadbleche.

068-04-14

068-04-15

Elektro-Hydraulische Bedienung

Steuerpult Funktionserklarung )
- Gewlinschte Funktion am Schalt- Deichsel Deichsel und  Schwadbleche

pult vorwahlen (1) schwenken ~ Schwadbleche  schwenken
- Steuerventil (ST) betatigen schwenken

RN
Nirs =

0500_D-Einsatz_3531 -14 -



Schwaden

Variante System "extra dry"

1. Positionen der Leitbleche einstellen
- siehe Abbildung

Breitstreuen

1. Schwadblech
demontieren

links hinten (LH)

- Flachrundschrauben (FL) und Hebel

(H) entfernen

2. Schwadblech links vorne (LV) mit Hebel

(H) fixieren

3. Positionen der Leitbleche einstellen
- siehe Abbildung

TD 62/98/01

o
o
o

H
8
e

Hinweis

Die unten

beschriebenen
Einstellungen sind
als Grundeinstel-
lung zu verstehen.
Bedingt durch die
unterschiedlichen
Futterarten, kann
eine optima-

le Einstellung

der Leitbleche
eventuell erst

im praktischen
Einsatz ermittelt
werden.

-15-
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ABBAUEN DER MASCHINE @

Abbauen der Maschine

Abstellen
- Federvorstecker vom SttzfuB abziehen.
- StitzfuB (8) abschwenken und sichern: Pos. U

Mit Bolzen (9) verriegeln und mit Federstecker (10)
sichern.

- Mit Schlepperhydraulik auf den StutzfuB absenken.

U TD24/95/15
L

Elektrik
- Stecker abziehen.

Hydraulik
- Hydraulikleitungen vom Schlepper abkuppeln
und in die Halterungen einstecken.

Probleme beim Abkuppeln
- Zum Verringern des Restdruckes: Steuerventil
kurz auf "Senken" (S) stellen.
- Hydraulikleitung abkuppeln.

TD 23/95/41

Gelenkwelle abbauen

ZAN

- Motor abstellen. __° Sicher-
Zapfwelle abschalten. heitshinweise:
Stillstand abwarten: Das Méhwerk lduft nach Siehe Anhang A1:
dem Abschalten noch ca. 30 Sekunden nach. Pkt. 1 und 8.

Gelenkwelle abbauen

Unterlenkeranhd@ngung abkuppeiln.

e Maschine nur
auf ebenem
festem Boden
abstellen.

0400_D-Abbauen_3531
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QUERFORDERBAND @

Beschreibung

Die Verwendung des Querférderbandes ermdglicht das versetzte
Ablegen eines Schwades. Das Mahgut wird nicht direkt hinter dem
Mé&hwerk abgelegt, sondern links, neben der Maschine. Dadurch
kann ein Doppelschwad (S1, S2) erzeugt werden. Dieser kann mit
einer breiten Pick-up aufgenommen werden.

- DerBetriebdesQuerférderbandeserfolgt libereinenHydraulikmotor
welcher durch eine Hydraulikpumpe (Boardhydraulik) angetrieben
wird.

Erforderlicher HydraulikanschluB
¢ einfachwirkender HydraulikanschluB
- zum Hochschwenken des Querférderbandes

—

. Einzelschwad ablegen (S1)
e Querférderband hochgeschwenkt (Q1)

2. Doppelschwad ablegen (S1, S2)

e Querforderband abgeschwenkt (Q2)

e Der zweite Schwad (S2) wird neben dem ersten (S1) abgelegt
- Schwadbreite 1,80-2,30 m

Sicherheitshinweise
Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen.
Arbeiten unter der

Maschine nicht ohne —)
sichere Abstitzung C‘a‘
durchfihren. C

- NachdenerstenBetriebs- @
stunden samtliche
Schrauben nachziehen. e

StraBentransport

¢ Querforderband abgeschwenkt (Q2)
- Offentliche StraBen nur in dieser Stellung befahren

Einstellungen

Einstellung bei feuchtem Mahgut:
¢ Montieren Sie die beiden mitgelieferten Beilagen (16)

Das Querforderband wird dadurch etwas flacher an der Maschine
angebracht. Dies verbessert die Forderleistung bei besonders
feuchtem Mahgut.

Einstellung bei normalen Einsatzbedingungen:
¢ Entfernen Sie die beiden mitgelieferten Beilagen (16)
Das Querférderband wird dadurch in der Standardposition an

TD 93/99/02

der Maschine angebracht. Diese Position ist unter den meisten
Einsatzbedingungen ausreichend.

0700-D-QUERFORDERBAND_353



QUERFORDERBAND @

Zusatz-Querforderband Reinigen der Walzen

Beschreibung Nach ldngerem Betrieb kann sich ein Belag an der Forderbandwalze

Durch Verwendung des Zusatz-Querférderbandes kann die
Schwadbreite (S1, S2) reduziert werden.

Arbeitsstellung
Das Zusatz-Querférderband kann in 3 Positionen abgesteckt werden

aufbauen. Dies kann zu Beschadigungen des Férderbandes fuhren.
Reinigung unbedingt erforderlich sobald eine Aufwélbung durch das
Gummiband sichtbar wird .

Querférderband einschalten

Die beiden Hebel (H) herausziehen und nach unten driicken
Abstreifer wird an Walze gedriickt, Belag wird entfernt
Reinigungsvorgang an beiden Férderbandwalzen ausfiihren

(0°,7,5° und 15°)
- Bolzen (B) mit Vorstecker fixieren

Einstellung des Forderbandes

1. Einstellen der angetriebenen Walze

StraBentransport :

e Zusatz-Querférderband hochgeschwenkt (T) -
- Bolzen (B) mit Vorstecker fixieren

Schraube (S) lockern

mit Schraube (S1) einstellen

das Band muss mittig auf der Walze laufen
Schraube (S) festziehen

« Offentliche StraBen nur in dieser Stellung befahren 2. Einstellen der mitlaufenden Walze

Forderband mittels den beiden Spannschrauben (SP) einstellen
das Band muss mittig laufen (sonst VerschleiB!)

Querférderband so am Rahmen ausrichten, dass beiderseits genligend
Abstand zu den Reifen vorhanden ist.

(Richtmass = 60 mm)

0700-D-QUERFORDERBAND_353 - 18 =



ALLGEMEINE WARTUNG (D)

Sicherheitshinweise Abstellen im Freien A

e Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen.

-

g
L

T 49 46T

Aligemeine Wartungshinweise

Um das Gerdt auch nach langer
Betriebsdauer in gutem Zustand zu “‘
erhalten, wollen Sie bitte nachstehend ¢

angeflihrte Hinweise beachten:

- Nach den ersten Betriebsstunden
sdmtliche Schrauben
nachziehen.

Besonders zu kontrollieren sind:
Messerverschraubungen bei M&hwerken
Zinkenverschraubungen bei Schwader und Zetter

Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehér sind speziell fir die
Maschinen bzw. Geréte konzipiert.

b. Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, daB
nichtvon uns gelieferte Originalteile und Zubehérauch
nicht von uns geprift und freigegeben sind.

c. Der Einbau und/oder die Verwendung solcher
Produkte kann daher unter Umsténden konstruktiv
vorgegebene Eigenschaften Ihres Gerdtes negativ
verdndern oder beeintrachtigen. Fir Schaden die
durch die Verwendung von nicht Originalteilen und
Zubehdrentstehen, istjedwede Haftung des Herstellers
ausgeschlossen.

d. Eigenméchtige Veranderungen, sowie das Verwenden
von Bau- und Anbauteilen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers aus.

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von
Lager- und Hydraulikteilen verwenden.

- Gefahr von Rostbildung!

- Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan
abschmieren und einen kurzen Probelauf

durchfiihren.
S

- Dwurch

Reinigung
mit zu hohem
Druck kdnnen
Lackschaden
entstehen.
] TD42/92/14

Bei ldngerem Abstellen im
Freien, Kolbenstangen reinigen /_t
und anschlieBend mit Fett

koservieren. )

- Maschine vor der Einwinterung grundlich reinigen.
- Witterungsgeschiitzt abstellen.

- Getriebedl wechseln bzw. erganzen.

- Blanke Teile vor Rost schiitzen.

- Alle Schmierstellen abschmieren.

Gelenkwellen

- siehe auch Hinweise im Anhang
Fiir die Wartung bitte beachten!

Es gelten grundsétzlich die Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung.
Falls hier keine speziellen Anweisungen vorhandensind,

gelten die Hinweise in der mitgelieferten Anleitung des
jeweiligen Gelenkwellen Herstellers.

Hydraulikanlage

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Fllssigkeiten kdnnen
die Haut durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

TD41/88/58

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der
Folge alle 50 Betriebsstunden

- Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit
prifen und ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme
- Hydraulikschlduche auf VerschleiB kontrollieren.
Verschlissene oder beschadigte Hydraulikschlauche

sofortaustauschen. Die Austauschleitungenmiissenden
techn. Anforderungen des Herstellers entsprechen.

Schlauchleitungen unterliegen einer natirlichen
Alterung, die Verwendungsdauer sollte 5-6 Jahre nicht
lberschreiten.

Sicher-
heitshin-
weise

¢ Vor Einstell-
Wartungs- und
Reparaturarbeiten
Motor abstellen.

¢ Arbeiten unter der
Maschine nicht
ohne sichere Ab-
stiitzung durch-
fiihren.

¢ Nach den ersten
Betriebsstunden
samtliche Schrau-
ben nachziehen.

@ Reparatur-
hinweise
Beachten Sie bitte
die Reparaturhin-

weise im Anhang
(falls vorhanden).

0400_D-Allgemeine-Wartung_BA
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Nach den ersten Betriebsstunden

- Samtliche Schrauben nachziehen.

- Vor allem die Radmuttern und die
Klingenschrauben sind zu kontrollieren.

¢ Bei den Reifen stets den vorgeschriebenen Luftdruck (2

bar) einhalten.
e Keilriemenspannung Uberprifen bzw. einstellen:

- Nach Keilriemenwechsel:

—

(e

I K/
0 )
= -]
4 ¢
N

S

- Grundeinstellung:
Scheibe (1) ca. auf Héhe KontrolimaB (2).

- Einstellen:
- Spannmutter:
Spannen: Rechts drehen,
Lockern: Links drehen.
- Fixieren mit Kontermutter.

Aufbereiter (Conditioner) mit Walzenrotor

EinstellmaB: 60 mm

Schmierung: 50"
links und rechts

60 mm

TD 44-97-18

(2x)

OIL
Vor Arbeitsbeginn den Olstand priifen.

K1, K2

(SAE 30) OIL

T~

Kettenspannung regelméBig priifen,
- Ketten nicht zu fest spannen

- Daumenprobe
K1=10-12 mm
K2 =4 -5mm

Pos. 13
Einstellmdéglichkeit. Beide Walzen
des Aufbereiters sollen mdglichst 119-02-10
parallel zueinander stehen.

0200-D Wartung_353
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Alle 50 Betriebsstunden

- Alle Schmiernippel laut Schmierplan abschmieren.

- Die beiden Gelenkwellen in der Maschine abschmieren
(siehe Schmierplan):
Die Schiebeprofile auseinandernehmen und gut einfet-
ten.

Mahbalken-Olwechsel

Nach den ersten 50 Betriebsstunden, danach alle 500
Betriebsstunden oder jéhrlich

Hinweis:
o Olwechsel bei Betriebstemperatur durchfiihren.

Das Ol ist in kaltem Zustand zu z4hfliissig. Es bleibt zuviel Altsl
an den Zahnrédern haften und dadurch werden vorhandene
Schwebstoffe nicht aus dem Getriebe entfernt.

- Ol ablassen:

- Damit sich das Ol im Bereich der AblaBschraube sammelt ist der

TD45/94/33 ===

Mahbalken auf der rechten Seite anzuheben.

- OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altdl auslaufen lassen
und ordnungsgeman entsorgen.

- Ol einfiillen:

Fillmenge: 3,5 Liter: SAE 90 EP

10cm

Fiill-Kontrolle 10 cm angehoben

gl H

62-00-09

1. Mdhbalken auf einer Seite anheben (10cm) und ab-
stiitzen.

+ Jene Seite an der sich die Oleinfiillschraube befindet
bleibt am Boden.

+ Den Mdahbalken auf der anderen Seite um 10 cm an-
heben und mit geeignetem Hilfsmittel absttitzen.

2. Mahbalken in dieser Position etwa 15 Minuten stehen
lassen.

- Diese Zeit ist notwendig damit sich das Ol im unteren
Bereich des Mé&hbalkens sammelt.

3. Oleinfiillschraube (5) herausnehmen.
An der Bohrung dieser Einfiillschraube wird der Olstand
gemessen.

Wichtig!

Der Mahbalken muB dabei genau in waagrechter Lage sein.

@ ———

3 = 1

TD45/9442

X!

4, Olstand "16 mm" mittels Holzstab priifen und ggf. Ol
nachfiillen.

e Zu viel Ol filhrt beim Einsatz zur Uberhitzung des
Mahbalkens.

o Zuwenig Ol gewahrleistetdie notwendige Schmierung
nicht.

62-00-08

0200-D Wartung_353



- Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

- Die Olmenge ist, unter normalen Betriebsbedingungen,
jahrlich zu ergénzen.

- Olwechsel spatestens nach 300 ha.

Eingangsgetriebe

Ol einfiillen:

HD SAE 90
1,6 Liter

Fullmenge: 1,6 Liter: SAE 90
() 9

HD SAE 90
1,2 Liter

(1)

- Schutzblech (1) entfernen.

- OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altd| auslaufen lassen
und ordnungsgemaB entsorgen.

- Oleinfullschraube (5) herausnehmen und Ol "SAE 90" bis zur
Niveauschraube (OIL LEVEL) nachfillen.

TD 44/97/7

TD58/98/04

OIL LEVEL
* 0,8 Liter

OIL LEVEL
* 0,8 Liter

* HD SAE 90
(1)

TD 44/97/8

0200-D Wartung_353 - 22 -



Maschine grundlich reinigen.

Abschmieren aller Schmierstellen laut Schmierplan.

Witterungsgeschuitz abstellen.

Blanke Teile vor Rost schuitzen.

¢ Unwuchtgefahr:

- Klingen immer paarweise montieren.

Mahklingen montieren

- Bei ungleichmaBiger Abnltzung oder verbogen:
Paarweise auswechseln.

- Einseitig verschlissene Mahklingen kédnnen umgedreht
und wiederverwendet werden.

¥ I B
Vzzzzzzzzzzzee” |27
TD24/95/40

Klingenschraube (7)

- Bei abgenutztem Schraubenkopf oder Durchmesser
kleiner als 15 mm: Auswechseln.

< TD24/95/38 <15 mm

- Befestigungsschraube (7) durch das Montage-Loch (8)
im Balken stecken.

- Méahklinge (6) dazustecken, Drehrichtung beachten!

\pz22

- Montageloch (9) in der Mahscheibe dazudrehen.

TD24/95/42
- Mit Scheibe (10) und Mutter (11) verschrauben.

Das Anzugsmomemt der Klingenbolzen betragt 120 Nm.

0200-D Wartung_353 - 23 -



(IV)

4
N

X {IV)

MO -

+ BJ 2000

2x (IV)
- BJ 1999

HD SAE 90
1,2 Liter 1,6 Liter 1 J
() (my
HD SAE 90 HD SAE 90
—l 0.8 Liter 0,8 Liter 1 J
[{1l)] (ny 1x(Iv) (300 ha)
/ﬁ@ 50h
2x {IV) 2x {IV) '
oC———— 1

ax (Iv)

TD 62-00-11
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Maschinen mit Querférderband
Olwechsel alle 2 Jahre (oder max. 4000 ha)

Machines avec tapis groupeur d’andains
Vidanger I'huile tous les 2 ans (ou max. 4000 ha)

Machines with Cross conveyor
Change oil after 2 years (or max. 4000 ha)

® 0 ©

Maskiner med tvdrmatningsband
Oljebyte vart annat ar (eller max. 4000 ha)

Maskiner med tveergaende transportband

&

Machines met zijafvoerband
oliewissel om de twee jaren of na 4000 hectares

Maquinas con cinta transportadora transversal
Cambio de aceita cada 2 arios (0 max. a las 4000 ha).

O © 6

Macchine con nastro trasportatore trasversale
Cambio dell'olio ogni 2 anni (oppure ogni 4.000 ha al massimo)

OIL
LEVEL

min. -

Udskift olien hvert 2. ar (eller for maks. hver 4000 ha)

OIL: 23 Liter
Type: Fuchs Renolin B15 HLP 46

® ®

@66 6

Stroj se shazovacim dopravnikem
Viyména oleje kazdé 2 roky (nebo max. 4000 ha)

Maszyny z bieznig poprzeczng
Wymiana oleju co 2 lata (lub max. 4000 ha)

MawwmHbI ¢ nonepeY4HbIM JIEHTOYHbIM KOHBEWEPOM
3ameHa macna vepes Kaxable 2 rofa (wmm makc. 4000 ra)

Gépek szallitoszalaggal

Olajcsere minden 2 év utan (vagy max. 4000 ha
utan)

Transport6orlindiga masinad
Oli vahetus iga 2 aasta jérel (v6i maks 4000 ha)

Poikittaisella kuljetushihnalla varustetut koneet
Oliynvaihto 2 vuoden vélein (tai kork. 4000 ha)

0400_Schmierplan_3531
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Schmierplan o Plan de graissage @ Lubrication chart

alle 8 Betriebsstunden Toutes les 8 heures de service after every 8 hours operation
20h alle 20 Betriebsstunden 20h Toutes les 20 heures de service 20h after every 20 hours operation
40F alle 40 Fuhren 40F Tous les 40 voyages 40F all 40 loads
80F alle 80 Fuhren 80F Tous les 80 voyages 80F all 80 loads
1J 1x jéhrlich 1J 1 fois paran 1J onceayear
100 ha alle 100 Hektar 100 ha tous les 100 hectares 100 ha every 100 hectares
FETT FETT FETT GRAISSE FETT GREASE
W = Anzahl der Schmiernippel W = Nombre de graisseurs W = Number of grease nipples
(IV)  Siehe Anhang "Betriebsstoffe" (IV)  Voir annexe "Lubrifiants" (IV)  see supplement "Lubrificants”
Liter Liter Liter Litre Liter Litre
* Variante * Variante * Variation
M Siehe Anleitung des Herstellers M Voir le guide du constructeur M See manufacturer’s instructions
¢®» Smeerschema &€»  Smoirjschema (N ) Smereplan
8" alle 8 bedrijfsuren 8" Varje 8:e driftstimme 8" Hver 8. arbeidstime
20" alle 20 bedrijfsuren 20" Varje 20:e driftstimme 20"  Hver 20. arbeidstime
40F alle 40 wagenladingen 40F Varje 40: e lass 40F Hvert 40. lass
80F alle 80 wagenladingen 80F \Varje 80: e lass 80F Hvert 80. lass
1J  1x jaarliks 1J 1x &rligen 1J 1x arlig
100 ha alle 100 hectaren 100 ha Varje 100:e ha 100 ha Totalt 100 Hektar
FETT VET FETT FETT FETT FETT
Aantal smeernippels = Antal smérjnipplar = Antall smerenipler
(IV)  Zie aanhangsel "Smeermiddelen” (IV)  Se avsnitt "Drivmedel” (IV)  Se vedlegg "Betriebsstoffe"
Liter Liter Liter liter Liter Liter
* Varianten * Utrustningsvariant * Unntak
HLEN zie gebruiksaanwijzing van de fabrikant H,fllﬂ Se tillverkarens anvisningar (N Se instruksjon fra produsent
@ Schema dilubrificazione @ Esquema de lubricacion G Plano de lubrificacao
8" ogni 8 ore di esercizio 8" (Cada 8 horas de servicio 8" Em cada 8 horas de servigo
20"  ogni 20 ore di esercizio 20" Cada 20 horas de servicio 20" Em cada 20 horas de servico
40F ogni 40 viaggi 40F Cada 40 viajes 40F Em cada 40 transportes
80F ogni 80 viaggi 80F Cada 80 viajes 80F Em cada 80 transportes
1J voltaall'anno 1J 1vezalafio 1J 1xporano
100 ha ogni 100 ettari 100 ha Cada 100 hectéreas 100 ha Em cadai00 hectares
FETT GRASSO FETT LUBRICANTE FETT Lubrificante
W = Numero degli ingrassatori W = Numero de boquillas de engrase W = NUmero dos bocais de lubrificacéo
(IV)  vedi capitolo “materiali di esercizio” (IV)  Véase anexo “Lubrificantes” (IV)  Ver anexo "Lubrificantes"
Liter litri Liter  Litros Liter  Litro
* variante * Variante * Variante
E!l vedi istruzioni del fabbricante M Véanse instrucciones del fabricante M Ver instrugdes do fabricante
G \Voitelukaavio (DK ) Smereplan
8" 8 kayttdtunnin vélein 8" Hver 8. driftstime
20" 20 kaytt6tunnin valein 20" Hver 20. driftstime
40F 40 kuorman vélein 40F  Hvert 40. lees
80 F 80 kuorman vélein 80F  Hvert 80. les
1J kerran vuodessa 1J  1gang arligt
100 ha 100 ha:n vélein 100 ha  For hver 100 hektar
FETT RASVA FETT  Fedt
N Voitelunippojen lukuméér V- Ana smorenipler
(IV)  Katso lite "Polttoaineet” (V) Se smorediagrammet
Liter Litraa Liter ~ Liter
* \ersio Udstyrsvariant
L) Katso vaimistajan ohjest L) se producentens anvisninger

9900 LEGENDE-SCHMIERPL / BA/EL ALLG / BETRIEBSSTOFFVORSCHRIFT 26



P00 00O BOLEEROODROOO O

Zusammenbauanleitung Aufbereiter, Rotor
¢ Zinken (2) immer paarweise auswechseln (Unwuchtgefahr)

Montagevejledning

+ Udskift altid teenderne (2) parvist (risiko for ubalance)
Instructions de montage

+ Changer toujours les doigts (2) conditionneur deux par deux. (Risque de déséquilibre). Kneuzer, Rotor
Mounting instructions Acondicionador, rotor
+ Exchange the prongs (2) always in pairs (Unwuchtgefahr) lMoarotoBuTesnbHOE
Montage-aanwijzingen ycTpo#cTBo, poTop
+ tanden (2) altijd per paar verwisselen (onbalans)

Instrucciones de montaje

+Sustituya las cuchillas (2) siempre en pares (peligro de desequilibrio).
MoHTaMHOe pyKoOBOACTBO

+ 3yBbl (2) Bceraa 3ameHATb NonapHo (onacHocTs AucOanaHqca)

Crimper, Rotor
Conditionneur, Rotor
Conditioner, Rotor

Kondicionér, Rotor

Rozkladacz pokosu, rotor

Kross, rotor
Szarsérto, rotor

Briok nonepeaHbOI NiAroToBKM, POTOP

Montaz

«prsty (2) montujte pouze do protilehlé polohy Condizionatore e rotore
Instrukcja montazu ® = Aiata&n encEepyaacia, dpousag
+ Ostrza (2) zawsze wymieniaE parami Muljur, rootor
Monteringsvégledning e Hazirlayici, Rotor
+ Byt alltid fingrarna (2) parvis (fara fér jamnviktsstorningar = ) ,
Oss:leszerelési utasi(te’l)sp ( | 0 © m Murskain, roottori
+ A fogakat (2) mindig paronként kell cseréini (kiegyensulyozatlansagi veszély)

SELCIECICICICICACEICICICIVIENC)

IHCTPYKUIi 3 MOHTaXY

«  3ybui (2) 3aBxan 3amiHioNTe nonapHo (Hebesneka posbanaHcyBaHHA)
Istruzioni di montaggio

|l denti (2) vanno sostituiti sempre a due a due (pericolo di sbilanciamento)
ZuvoAikeg 0dnyieg ouvappoAdynong

« AMGCeTe TIG Aemideg (2) mavTar kamd Zelyn (kivduvog EMeiyng 1oopporiog)

Paigaldusjuhend @ /®

+ vahetage piid (2) alati paarikaupa (tasakaalu séilimiseks)

0l

TD 44-97-3

Montaj talimati m
+  Zwvanalari (2) daima cift gift degistirin (devrilme tehlikesi)

Kokoamisohjeet

e \Vaihda piikit (2) aina pareittain (muutoin epatasapainon vaara).

0400_Rotor_352 -27 -



CAT NOVA 260 T (ype psm 352)
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TECHNISCHE DATEN @

Technische Daten

CAT NOVA 3100T

Allgemein

Lange (Transport)......ccceveceeeneeriieeneennn, 6680 mm
Breite (Transport) ......ccocceeeveeerieeeinieennn 3000 mm
Hohe (Transport) .......ccooceeeevieeeniieeiiieenn 1910 mm
Léange (Arbeit)......cocccveiiieeiiiiiiiiee e 5070 mm
Bodenfreiheit (Transport)..........cccceeevveeen. 380 mm
Hohe (Arbeit) ......oovviiiiiiiec e 1450 mm
GeWIChL....eeiiiiec e, 2420 kg
ANbauU ..o Unterlenker Kat. Il
Leistung der Zugmaschine...... ab 59 kW (80 PS)
Antriebsdrehzahl........................ 1000 / 540 U/min
Anzahl Schmiernippel

(ohne Gelenkwelle)...........ccoveiiiiieeiniiieeeiee e 9
Dauerschalldruckpegel..........ccccocveeennnen. 93 dB(A)
Mahbalken
Schnittbreite........ccccevveiiicieeee 3050 mm
Anzahl der Mdhscheiben............cccccceiiiiiieencnne 6
Klingen je Méhscheibe ...........cccccoiiiiieiiinineee. 2
Schnitthdhe.........ccccoovviiiei 25-120 mm
Drehzahl der M&hscheiben................. 2500 U/min
Querpendelung........ccccoveeirienieciseee e, +5,5°
Langspendelung........ccccccvveviieiiniieeeiiee e + 3,5°

Héhenbewegung aus der Arbeitsposition+100 mm

Sitz des Typenschildes
POTTINGER

Die Fabriksnummer (Fzg. Ident. Nr.) ist auf dem
nebenstehend gezeigten Typenschild und am Rah-
men eingeschlagen. Garantiefélle und Riickfragen
kénnen ohne Angabe der Fabriksnummer nicht
bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernah-
me des Fahrzeuges / Gerates auf der Titelseite der
Betriebsanleitung ein.

Aufbereiter

SysteM..ceiiiiiieeees Finger (V-férmiger)
Breite ... 2240 mm
Zinkenzahl ..........c.coooeiiiieeiiiens 58 Doppelfinger
Rotordrehzahl ... 860 U/min
Rotordurchmesser ..........cooccvveeiiiiiiiienennn. 600 mm
Schwadbreite.........ccoccvveiviiieiieenne 900 - 1400 mm

Erforderliche Anschlisse

e 1 doppeltwirkender HydrauliksteckanschluB
140 bar

180 bar

¢ 1 einfachwirkender HydrauliksteckanschluB
140 bar

180 bar

Betriebsdruck min.:
Betriebsdruck max.:

Betriebsdruck min.:
Betriebsdruck max.:

e 7-poliger AnschluB fir die Beleuchtungseinrich-

tung (12 Volt)
e 3-poliger (12 Volt) AnschluB (siehe Anhang)

Fag Idanthy

— IH | IH H\I\ I
— e — S

Ihre/Your/Votre
Masch.Nr. / Fgst.ldent.Nr.

BestimmungsgeméaBe Verwendung des Mahwerks

Das Méahwerk "CAT NOVA 3100T" ist ausschlieBlich flr den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen

Arbeiten bestimmt.
e Zum Mahen von Wiesen und Feldfutter.

Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemas.

Fur hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfir tragt allein der Benutzer.
e Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen

Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

[@ Hinweis!

Bitte tragen Sie die
Nummer gleich
nach Ubernahme
des Fahrzeuges

/ Gerates auf der
Titelseite der
Betriebsanleitung
ein.

0800_D-TechDaten_3531
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Das Original ist nicht zu falschen ... @

Sie fahren besser mit

Pottinger Originalteilen 0 rl g I n a I
OQIGG

¢ Qualitdt und Passgenauigkeit Sie stehen vor der Entscheidung “Original” oder “Nachbau”? Die Entscheidung wird
- Betriebssicherheit. oft vom Preis bestimmt. Ein “Billigkauf” kann aber manchmal sehr teuer werden.

* Zuverlassige Funktion Achten Sie deshalb beim Kauf auf das Original mit dem Klee-

¢ Hohere Lebensdauer blatt!

- Wirtschaftlichkeit.

¢ Garantierte Verfiigbarkeit durch lhren
Péttinger Vertriebspartner:

QoD

0o
POTTINGER

D-Anhang Titelblatt _BA-Allgemein



& Sicherheitshinweise

Anhang -A

Hinweise fiir die Arbeitssicherheit

Indieser Betriebsanleitung sind alle Stellen, die die Sicherheit
betreffen mit diesem Zeichen versehen.

1.) BestimmungsgeméaBe Verwendung
a. Siehe technische Daten.

b. ZurbestimmungsgeméaBen Verwendunggehdrtauchdie Einhaltung
der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

2.) Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehér sind speziell fir die Maschinen bzw.
Geréte konzipiert.

. Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, daf nicht von uns
gelieferte Originalteile und Zubehdr auch nicht von uns gepriift
und freigegeben sind.

Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte kann
daher unter Umsténden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften
lhres Gerétes negativ verdndern oder beeintrachtigen. Fir
Schéden die durch die Verwendung von nicht Originalteilen
und Zubehdr entstehen, ist jedwede Haftung des Herstellers
ausgeschlossen.

. Eigenméchtige Verénderungen, sowie das Verwenden von Bau-
und Anbauteilen an der Maschine schlieBen eine Haftung des
Herstellers aus.

3.) Schutzvorrichtungen

Samtliche Schutzvorrichtungen missen an der Maschine
angebaut und in ordnungsgemé&Bem Zustand sein. Rechtzeitiges
Erneuern von verschlissenen und beschédigten Abdeckungen
oder Umwehrungen ist erforderlich.

4.) Vor der Inbetriebnahme

a. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen Betatigungs-
einrichtungen, sowie mit der Funktion vertraut zu machen. Wahrend
des Abeitseinsatzes ist dies zu spét!

. Vor jeder Inbetriebnahme das Fahrzeug oder Geréat auf Verkehrs-
und Betriebssicherheit Uberprifen.

5.) Asbest

Bestimmte Zukaufteile des Fahrzeuges kénnen,
aus grundtechnischen Erfordernissen, Asbest
enthalten. Kennzeichnung von Ersatzteilen
beachten.

6.) Personen mitnehmen verboten

a. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist nicht
zulassig.

b. Die Maschine darf auf &ffentlichen Verkehrswegen nur in der
beschriebenen Position flr StraBentransport befordert werden.

7.) Fahreigenschaft mit Anbaugeraten

a. Das Zugfahrzeug ist vorne oder hinten ausreichend mit
Ballastgewichten zu bestiicken, umdie Lenk- und Bremsfahigkeit
zu gewahrleisten (mindestens 20% des Fahrzeugleergewichtes
auf der Vorderachse.

. Die Fahreigenschaft
werden durch die
Fahrbahn und durch
Anbaugerate beeinfluBt.
Die Fahrweise ist den
jeweiligen Gelande- und
Bodenverhéltnissen an-
zupassen.

. Bei Kurvenfahrten mit
angehéngtem Wagen
auBerdem die weite
Ausladung und die
Schwungmasse des
Gerétes berucksichtigen!

. Bei Kurvenfahrten mit angehangten oder aufgesattelten Geraten
auBerdem die weite Ausladung und die Schwungmasse des
Gerates berticksichtigen!

8.) Allgemeines

a. Vor dem Anh&ngen von Geraten an die Dreipunktaufhdngung
Systemhebel in die Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes
Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

. Beim Koppeln von Gerédten an den Traktor besteht

Verletzungsgefahr!

Im Bereich des Dreipunktgestidnges besteht Verletzungsgefahr

durch Quetsch- und Scherstellen!

. BeiBetatigung der AuBenbedienung fiir den Dreipunktanbau nicht
zwischen Traktor und Gerat treten!

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem Motor.

f. BeiStraBenfahrtmitausgehobenemGeratmuBderBedienungshebel
gegen Senken verriegelt sein.

Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugerdte auf den Boden
ablassen - Zlindschlissel abziehen!

Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne
daB das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die Feststellbremse
und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist!

i. Beisé@mtlichenWartungs-, Instandhaltungs-, und Umbauarbeiten
den Antriebsmotor abstellen und die Antriebsgelenkwelle
abziehen.

9.) Reinigung der Maschine

Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.

9400_D-Anhang A_Sicherheit
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Anhang - B

GELENKWELLE @

Anpassen der Gelenkwelle

Dierichtige Lange wird durch Nebeneinanderhalten beider
Gelenkwellenhélften festgelegt.

777

i
L
K

TD14/89/61

Ablangevorgang
- ZurLangenanpassung Gelenkwellenhalftenin kiirzester
Betriebsstellung (L2) nebeneinander halten und
anzeichnen.
| L2

|

T

X BX

I

>
052-97-37

L1

Achtung!
e Maximale Betriebslange (L1) beachten

- GréBtmaégliche Rohriiberdeckung (min. '/, X)
anstreben

¢ Innen- und AuBenschutzrohr gleichmé&Big kiirzen
o Uberlastsicherung (2) gerateseitig aufstecken!

N

ez

e Vor jeder Inbetriebnahme der Gelenkwelle priifen, ob
Verschllsse sicher eingerastet sind.

Sicherungskette

- Gelenkwellenschutzrohr mit Ketten gegen Umlaufen
sichern.

Auf ausreichenden Schwenkbereich der Gelenkwelle
achten!

104 68

Arbeitshinweise

Beim Einsatz der Maschine darf die zulassige Zapfwellen-
drehzahl nicht Uberschritten werden.

- Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute
Gerat nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht,
darf daran gearbeitet werden.

- Beim Abstellen der Maschine muB die Gelenkwelle
vorschriftsméBig abgelegt bzw. mittels Kette
gesichert werden. Sicherungsketten (H) nicht zum
Aufhéngen der Gelenkwelle benutzen.

JAN

TD41/88/71

Weitwinkelgelenk:
Maximale Abwinkelung im Betrieb und im Stillstand
70"
Normalgelenk:
Maximale Abwinkelung im Stillstand 90°.
Maximale Abwinkelung im Betrieb 35'.

Wartung
c Verschlissene Abdeckungen sofort
erneuern.

- Vor jeder Inbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden
mit Markenfett abschmieren.

- Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle sdubern
und abschmieren

Im Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um
ein Festfrieren zu verhindern.

Achtung!

Verwenden Sie nur
die angegebene
bzw. mitgeliefer-
te Gelenkwelle,

da ansonsten

fiir eventuelle
Schadensfalle
keine Garantie-
anspriiche
bestehen.

0700_ D-Gelenkwelle_BA-ALLG
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Anhang - B ——

GELENKWELLE @

Funktionshinweise bei Verwendung einer Nockenschaltkupplung

Die Nockenschaltkupplung ist eine Uberlastkupplung, die
das Drehmoment bei einer Uberlastung auf “ Null ” schaltet.
Die abgeschaltete Kupplung 188t sich durch Auskuppeln
des Zapfwellenantriebes einschalten.

Die Einschaltdrehzahl der Kupplung liegt unter 200
U/min.

Achtung!

Wiedereinschalten auch bei Absenken der
~ Zapfwellen-Drehzahl méglich.

HINWEIS!

Die Nockenschaltkupplung der Gelenkwelle ist keine
“Filllanzeige”. Sie ist eine reine Uberlastsicherung, die ihr
Fahrzeug vor Besch&digung bewahren soll.

Durch verniinftige Fahrweise vermeiden Sie haufiges
Ansprechen der Kupplung und bewahren diese und die
Maschine vor unnétigem VerschleiB.

Schmierintervall: 500 h (Spezialfett)

Wichtig bei Gelenkwellen mit Reibkupplung

Bei Uberlastung und kurzzeitigen Drehmomentspitzen wird
das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit
gleichmaBig tbertragen.

Vor Ersteinsatz und nach langerer Stillstandzeit
Arbeitsweise der Reibkupplung tberpriifen.

a) MaB ,L“ an Druckfeder bei K90, K90/4 und K94/1
bzw. an Stellschraube bei K92E und K92/4E
ermitteln.

b) Schrauben I8sen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden.

Kupplung durchdrehen.
c) Schrauben auf MaB ,L“ einstellen.
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

K90,K90/4,K94/1

— L gl —
(==
V)

=y

ol

HP

0700_ D-Gelenkwelle_BA-ALLG



-1 ﬁuu

G 19-1dV O ¥ 1D-IdVY uaIawusysyalemy aybuelion
ayoy10eds 0puodss Oy L-MG8 JYS O

06 V'S I[eizUsiaylp 8 1qued iad oljo

G 79-1dV 8Yoi108ds 0puod

-8S Ot 1-M S8 JVS 0 06 VS
Ile1zualayip @ Iqwed Jad olj10

110}INpoIOJoW

1SS9)| 8 uonnpu Jad opinjy osselb

45/a0 I1dV eyoyioads

-dwoo 1uodes Ip eseq e ossel o) e osselb 0puU098s OE JVS 4010W 0]I0 eyenb
519 5 G 19-1dY IP BISAIYOL BONSLISNEIED
‘O L- uoISSIWISUE) OSSIEl no  19-1dY NedAIU ‘O L-M S8 IVS 4S/A0 IdY
Idy NESAIU O - 58 Iv'S axa|dwoo assielb wniyy) ne essielb no 06 JYS UOISSIWSUBI} 3|iNy | NesAlu Og JyS Jnejow ejiny o

no 06 VS Uoissiwsuel} ajiny spuewap souewioped ap

*x

asealb uoissiwsuel} 45/a9 1dV 01 Bujpiodoe

0€ 3VS |10 Joj0w

4S/a0 IdVY
gewsb 0g 3vS |QUSIOI0N

G 19-1dV 40 ¥ 1O-IdV O} mm___u_ooom
0¥ L-M G8 JVS "dsal 06 IV'S ‘|10 4eab

S 19-1dY 48P0 + 19-IdY gewab
OvL-M S8 3VS 'Mzq 06 JVS 99991199

S 719-1dY 0} Bulp1000€ O |-
G8 3vS ‘dsal 06 JVS II0 1ed

S 19-IdV gewab oy L-m

asealb xa|dwoo asealb wniyy uabunyiswuy wco_m

neaAlu |aAd| Alijenb paiinbai

HOD:20S LS NIQ)
najgaljjegaLien

¢ 18l $¢S1S NId

("1 dX 208 LS NIQ) nejxejdwoy (M2 dX ‘205 1S NIQ) Hed-11 dTH I9MINVEAAH | [eubiawsielenD sauapiojeh

§8 'Mzq 06 3VS 199981199

lIA

IA A

(A g

1134

i o :&

P09 UsjeppIWISAWS
ajueoyLqgn|

| |op odnsueleIed oJsWwnN
1ueyLgN| Np 8poY
J101e2IpUl JuesugnT]
lyezuuadyj-yoissqanieg

"UsWIaYosaq 81s0.00 uabay
|eqelepuabjoreusp uen ,A|, deosbn
1onpoud usd 18w ('zus usbuijeddoy)
us|epleeidW dxue|g "USJIaWSIOOP
uajundisaws |addiuien sje us
UBJS0AUN [9SSIM-31j0 ap (apolad.a
-UIm) Ua)81s YInigeb using 18y JOOA

"USMIMIaA
ylijepuslAnaliw us uaddeye
91|10 9p ‘uswau }n Jo Bniddeyy -
‘syfieel X | sjsuiwus}
Ja1yos - usjessivuaA Buizlimueesyinig
-ab ap suabjon usbuialupuee ui 81|0

‘usieppiw
-Jeaws ajsin[ ap UeA 8znay| apaob
ap Pliepjewsbian ewayos Qg
"us|eppIwIaaws apaoh ueA yinigaeb
18y Us pnoylspuo Bip|nabioz use
ueA ylieyueyje ufiz ssulyoew
|p UeA JnnpsusaAs| Us salje}sald

1661 aAebin

U3jappILISWSEEIY

“euiBed ejjop osad |ns eyeodu ejjleqel ejiep ,Al, IP
euwou e oyopoid un uod epedoos aulelse ayol|jelew [ped
9|ennyauIbbin. e|lep a1e669)0.d “BUIYOORW B|[Op S[eUIoAUI
owia} [op ewiid osselb e 8UOIZEDILIGN] BUN OUOPSIYDL 8YD
Iued o] 833} asesselBul ps 0110, ||op OIqUIED || 8Jenyay]

"a[ejuUBIqWE OjUBWEUINbU

-ljue o669 e|lep o3siAeid aWo2 01|0,| BseuUIWI|d 8 010, |
8Je|02S Je} {01|0,|[op S B 001edS Ip oddey |1 aJalfol -
‘(ouue, |[e B}|OA | OuBWIE ‘BIAB1NY) OSN |
Jad 1uoIzn.s| ||9p 8jenUEBL [8U OM|IGELS SWI0J Iqued Jad
01|0,||op ojjenb & ojusweuoizuny 1p 810 00| 1UBO 0110, |Iop
olquied || asenpaye eubosiq :idwsl osenb e Lo

‘ezzo)e|dwod
Ip 8seja.d BY UOU aial|0i3ed ajubedwod s|jep 0ous|9,
“aloyljoned eubedwoo sjjep sjuspuodsiiod opeboid
| 8y eyfenb |p eonsuBleIeD Bl BIS alijige)s ouossod Is
L,9IUBDNLIgN| [P 02NSUB}e D oJdwnu, [e aseq Ul (1.
‘s Jad) 00l}SI-I8}jBJED OJBWINU UN BP SUOIZEOGN| IP
BLWBYIS O||3U 0}BZZI|0qUIS d B}OA Ul B}|OA IP ISJBZZ||I)N BP
8juBdIIgN| ||"03SNIB 8luBDlLIgN| [BP B}8IS E||8U BloASbE
IqN| I9p 00USIS OASOU || “liepe RUBdLLIgN| 1op
[EP © BUOIZUBINUBW ENS B||9p BZZ8}BINJJE, |[BP
ouopuadip BUIYOOBW B||SP BJBINP B| 8 BZUSIOIYS,T

166} dU0IZIP
QUEDILGNT

‘(osJan ne nes|qel
J8)Nsu09) 8j|IN0J 8| 81U0d Al 8dA1 unpoud
un 2aAe Jabs304d JNBLIZIXS || B SNU Xnepw
Jas-sielb 19 Jabuepin BAIY 19 194IE,| JUBAY

“Jusw
-8}081100 JaUlWIR,| 1 J8|N02g,s Bjiny,|
Jessie| ‘ebuepin ep uoyonoq 9| Jeines -
"Ue Jed s10} dUN suloW NE - Usila/us,p
Ja1ye 9] J8)NSUOD UoISSIWSUEJ} 8]iNy,| JN0d

*919|dwo9 a119,p sed pusiaud au
saJglonod s919100s sep ejsi| B ‘Jueyugn|
NP 99pUBWSP UONEDI0adS B JBUIWISIOP
Juswa|1oe} Inad Uo 8p0od 89 JUBHNSUOD UJ
*9uUOp JUBKLIgN| UN B JUBIdal 8s (,|1], Xe"d)
9p0o UnaANoJ}Uo ‘abessielf ap neajqe}s|ing

“Sjueyuan|
SOp 1081100 XI0YD O] 8|10} 91SI| S4I0N
"SJUBHLIQN| SUOQ 8P UOHESI|IN,| 8P 16 Xnaublos
Usi}-eajUus Un,p Juspuadep SsuIYOBW Sop
21A9BUO| €] }0 JUBWSAUUOIIOUO, UOQ 87

166} uompg
SjueyLqn

"abed siy; Jo
9sJanal 8y} uo pareoipul se yonpoud ,Aj, dnoib e
YlM UuoIs0.io9 jsuieBe pajosioid aq o} oney (030
‘sjuiol) apisino sued [ejew ouelq ‘pajosioidun
"auop aq 01 sey sjuiod Buizeougny e jo buisealb
pueabueyo |10 ue (uosess Jsjuim) Buibereb aiojeg

‘llo 93seM 8s0dsIp
AInp pue ino unJ 39| ‘Bnid urep 10 N0 Bxel -
"Jeak e 92UO JSB9) e Jonamoy -
suononisul Buiesado 01 Buipiodde sjio Jear)

*a19|dwod aq

0} ples jou s| sajuedwod |10 ay} jo Bunsi| syl
‘poulwIlep oq Ajises Aew sojuedwod |0 jo
aweUpUeRIq pue Ajifenb ‘uoieoloads sy sequinu
8p0o9 1onpoud Jueaugn| siyl o} Buipioddy *(.JIl,
‘69) pazijoquis ase sjuedlqn| s|qedldde sy
'sjonpoid pa}os|es JO UoNos|es

Ases Ue sd|qeus 8|NPaYds Jno "suedlgn|
1084100 jo uoljedldde pue soueuSlUIBW
|nyased e uo Buipuadep Aybiy ase saulyoew
Wiie} 8y} JO awieyl| 8y} pue souewlopad ay|

L661 uonip3

sjueanqn

"uszinyos
1s0Y JoA 9jjoqel usbiyeswn Jap ul |, gewsb
BINPOId WaUIS JW ("MSN ‘93 ud|au)) uagne a|18}|[e18|N
oyue|g "USJBILYISTE US|[9}SIBILIYISH djle pun
uaIynyyINp [esyosm|Q (epousdiaiuipy) Bunbs|ing Jop

‘uabiosiue
gewebsbBunupio pun uasse| uajne|sne
|01V SBp ‘uswysusnessy 8qnesyosge|ge|Q -

"U[9SYoam UOIUYE! X | susisepul
yoopal - Bunusjuesgalileg gewab |0agalllan

"1o)BIPUBLS||OA $nNB yonidsuy usuiey 1gayle
uswiljo[eloull\ Jop 81si 81q “usplem }|jeisebise)
uswuly|QleJIBUIN J8p BNPOoid @pusyosidsius
SEP pun [ewyJawsielend) eueploeb sep uuey
[Uezuusyyoissgeliieg,, UOA pueyuy “LaIslioqIAS (]Il
'g'2) |yezuUSMYOlISSaeUIag BIp Yyoinp Yolssgeuieg
apusziesnzule sjiemsl Jep isi uejdie|wyog wj

‘ajoissgalleg Jejeubioab
|yemsny aB13yoL 81p Uejydlalie Bunisijineyolssgalieg
alesun -Bibueyqge ojjoissqgelileg Jainb
Bunpuamisp Jep pun Bunuepy Jobiyeibios UOA
puls aulyose|\ Jep Jenepsusge pun BunisieT

L661 aqebsny
a)jojssqaLag

Ca>



|NO|

6mmm_mmoxom;mm.$os_m 0€ Q40X o2 U oI
0 \ e 97/2€ HH NVIOIM
Ov1-MG8 '06-M08 0Y1-MS8 ‘06-M08 JONVIIHd < 97 DAH NVIOIM TIVHSHILINIM
1038314.139-AI0dAH 2 M4y anToIm M49 8N10IM 2 d418n70IM 1038314.L39-QI0dAH 0b-MS} QHOMIH- 1IN 89/9v/2€ (9H) SH NYI0IM
0vE-MS8 3VS O JYIDILINW
071-MS8 VS O [LINI . - 06 94vY39 70433
06 @ HYIDILINW 3S0d8NdILININ -LLININ 06/08 3¥S 3AYHOILINW 0¢ 3vS SN'1d H 89/9v/2€ NIHVANY
0r-MSH SNTd 13374 TV e 07 INVIVHLIN
N 2 1390LNY1d 06-M08 110 HY3D SNvHL 0€-MO} 34 OvdL H3dNS « CEJTAH INITOATVA
0v1-M8 18po 000YSZ 8N1ve93a 2 d3 XI1d-TVA 0¥ L-MG8 48po 0€-MS+NOLS XYIVELIN L0E-MOL 35 OvHL
067110 HY39 dH | d3 X31dvdna 000 471 LITON3Y 2d3 3anLnn 06110 HY39 dH 06 0dH Y3dNS | Y3dNS 89/9r/2€ dTH XYNYHLIN
06-MS8 9 d3 TVLOL 02-MS+ WL IHDYLININ 89 ‘v ‘2e IVLOL
06-MS8 9 d3 TVLOL b LH SILINW 002 d3 SILINW 2d3 SILINN 06-MS8 d3 VLOL 0EHVIGNY | SZ SIAIND3 89 ‘9% ‘2€ SZ Y T10ZY
0v1/58 GH XvdIdS 07-MSH X YINWIY
0¥ L-MS8 QH XVHIdS EESEED] 03S¥3d9 2 d3VINVATY 06 QH XV4IdS 0€ X YT13L0Y 9vL/ee L T13HS
06 GH XVdIdS |  INNITOQ 22 3SY3YHD TIFHSOHIY | VINWWIS H 113438314139 ‘Z3dS ¥ XYNIL3Y d3 06 XvHIdS 0E-MS+ YWOHDY SNT13L 89S/9% S/2€S SNTTAL
dIXIHdvHAG
dIN LITON3H 06 M3 QIOdAH 0€-M 02 QH H3dNS INHOV/IAH 2€ HHY
06 M3 QIOdAH | d3 X31dON3d S€ 049 QOSON3Y L134%0IMZHHIN | 063VSIQIETIHLIONOIMZHHIN 06AHVHLX3 | 9NION3Y 02/SL/0k 8 NITON3Y
0v1-MS8 GH 3aNTIG0N 08-MS+ TYSHIAINN H3dNS
0vL-MS8 QH 38N IGO0 06 GH 39N7I90N 0ezl OVA13a SiEk31a 190N
06 QH 38N 1IGON L X31d 190N 700 d3 XN1IG0N dIN 3SYIHDTNEGON 06 X9 38NTIEON 02-M0g QH Seive/ee 31a
OIN 0E0} +ox NO? QAHOLNY1d
N 2 T3D0LNY1d 0v1-MS8 QIOdAH |  LOWYHAAH 0€-MS} LOWYHOAH 025 10M1 1ON3D
0v1-MS8 QIOdAH NOO T390LNY1d N9 11341VIZ3dS 06 M3 QIOdAH 010002 | -NVHAAH . OIN 0801 LOWYHAAH
06 M3 QIOdAH } d3 X31dON3Y 11348S311438314139 L134%0FIMZEHIN 06 diN 1038314139 0€02 111NN 89/9%/2€/dTH IOMIINVHAAH
+ex NOY GAHOLNY1d
06 QI0dAH HY3DONIH NOO T3DOLNY1d 2 z%ﬂw&ﬂ%ﬁm 06 QI0dAH HY3DON3Y + YHOAH HY3OON3Y
07}-MS8 QIOdAH HYIOONIH 00 d3 X31dvHna 2 A4 LION3Y 0vL-M S8 QIOdAH HYIDONIH QH TYSHIAINN NVLIL «« OIN 0£0 LOWYHAAH NYLIL SHONS
OIN 0608 H3dNS HYIOONIH } d3 X31dON3Y S€ 049 QOSON3Y J 11ON3Y DN 0608 H3dNS HYIDONIH OIN OEOL LOWVHAAH NYLIL «en OIN G20+ NITONTY
710 YSHIAINN H3dNS
0% H-MS8 06-MS8 dIN 710 IYSHIAINN H3dNS VNIH
0vE-MS8 diN DINOLNOJ 2 XY NOSHYIN 00 NYHLYN 27dINOSHYW | OINOLNOJ 06-MS8 N DINOLNOJ 0€ 3YS SN1d vL13a 89/97/2€ NVHAAH
0699 AIOdAH | H3dNS 10H0LOVHL TYSHIAINN 89/9% I11NIN MYN3 VAN
06 99 AI0dAH 00€ V0 VAAS 0/€ OW 113438314139 082 0S/17 LLIIMONHAHOOH 069 QIOdAH 0€ 3VS 8/aH 104VAAS H3dNS 89/9%/2€ dH YN
07 1-MS8 X9 110 HYID 3SV3IHO dO 0r1-MS8 d9 0E-MS L 89/99/¢€ dH OLNN 0Sss3
06-M08 X9 10 Hv39 }d3VINgaN 0L€ 43 Xvydld H 3SV3HD 3S0d4dnd 111NN 11043 06-M08 dD 110HYID | WHYHINN 08-M0Z TOHOLOW SN1d 89/9%/2€ H OLNN
AR 0E-MSH 113
06-M 08 $19 dAL 413SNVHL 09 A10d ZvX3lod 0v1-MG8 06 d3 41ISNVHL | 1S 413HOLOVHL 0£-MOZ SHNOL 89/9% 4734AAH
0v-MS8 06 8 dAL 4T3SNVHL 1 INLLOWILINW d30VvH 2VX3d3 0v1-MS8 06 9 dAL 4T3SNVHL | 0008 0¢ 3VS 8 2 FONVINHOIHId 89/9%/2€ YN10
06-MS8 05-MST DVHIOHL
0rL-MS8 010 . /2VHoLN 07038314139 06-MS8 81038 |  -SNV Ov-MS INO #0L TOHOLOW 9VINZEW IN-dTH NVY13
-38314.139 06-MS8 91038314135 € XONIHY 9y YNIHO1 | -31HL3D 06-MS8 dIN 103E31HIID 0€ 3vS SW 00+ 10HOLON 89/9%/2€ d'H
0F1-M08 D AOJAH 0v1-M08 O AOdAH SNYHLHIMOd 9v/2€ HMY 7041SVYD
06-M08 Xd3 XI13SY3HOT0HLSYO OWIN YIAYIdWI N 3SYIYOT0HLSYO 06-M08 Xd3 0v-MG}+13S310 H3dNS XY NIdSAH 89/9%/2€ SMY NIdSAH
08 W SNTT3NVA
d3 07 1-MS8 HYIDOdAH OLH 3SY3494aN3 d3 06 HY3D0dAH 0€ QH 10943N3 dd
yoljpunaJggmun d3 06 HYADOdAH 2716 Hd X310 ON 1134SS31714 2 d3-S13SY349H3INT d3 06710 Y39 0002 OOSIA 89/9%/2€ 4HS T0DHINT
slapuosaq qeysap NoY
‘Jegneqqe yosibojoig 0€ 3YS HOIYIdNS OH QAHOLNYTd +. 0ES O TOMIT
AH + dH siseqousz NOO T390LNY1d N 2 T390LNY1d 0v1-MS8 AIOdAH 0€-M 0Z HOIHIJNS QH | -NYHAAH . QINT4 'HAAH YHOAH VMAVL
-l 00 d3 X31dvHNA LITON3Y 14 11347V1Z3dS 06-M08 QI0dAH @2 0002 H3dNS . ON-D 0002 H3dNS
-Ueljd jne s|oNIneIpAH ., 0v1-MS8 QIOdAH } d3 X31dON3Y 019N 1134SS311438314139 2 L134 1100 OIN 0608 H3dNS OIN-00 0002 43dNS 89/9%/2€ d'H TOMITNYHAAH
AH +(Q)-dTH 08-M 0} H3dNS 4H VIAVL
s|neIphy ., d3 0v1-Ms8 L13493INHOSEY VIAY 0vL-MS8 | -OVHL 0v-MSHOQH 3AVHOILININ 9v/2€ DA aNTIAY VINY
yoIiepIope v dAHILININ d3 06 dAH 1Q3931HL3D a1 .LL347VIZ3dS 8nTVIAY 11348S3M438314L3D VIAY LIFAOAMZEHIWVIAY | dAHILINN N 06 ZW 103831130 0€ QH TI0HOLOW 9b/ee 1d aNTIAY
uoneyyizads ajeu
o.w_ﬂms.m u M,_ E_oo_ 06-MS8 dAH | 0e-MG} IYHOLMYHL HIdNS Tvd 9v/2€ 4H WYLIA vdyv
leusaul 8Ip 1S 06 dAH 1039314139 24 anvay 00 404 @NTvHY 2IHaNTvdy | 1038314139 06 d310383IHLID | -0gdnL ILTININ 0€ T¥MOM H3dNS 89/9v/2€ 49 WYLIA
-dajyos-uaswaliqgeN T
Jw yegiepungien leg "SHIAINN T1040L0VHL 43dNS
0vL-MS8 d Vd10d - 04149 0% 1-MS8/06-M08 dIN Vd1OH 0F-MS L LN YINDIS 9b/2z YOINHY dIov
06-M08 diN Vd 104 115 49 2NN YD 0b L-MS8/06-M08 AH YHLOH 0€ QH I0HOLOW 89/9%/2€ 0SO
T ewuiq
NIONNMHINNY lIA IA A = m| &) I




RADER UND REIFEN @

Allgemeines

Radmuttern regelmaBig auf Festsitz tiberprifen (Anzugsmoment
der Schrauben siehe Tabelle)!

ACHTUNG!

Nach den ersten 10 Betriebsstunden Radmuttern

nachziehen.

- AuchbeiRadwechsel sind nach den ersten 10 Betriebsstunden
die Radmuttern nachzuziehen.

Luftdruck

- Aufrichtigen Reifendruck achten!

- Luftdruck der Bereifung regelméBig laut Tabelle tberprifen!
Beim Aufpumpen und bei zu hohem Reifendruck besteht

Berstgefahr!

TD41/88/54

TD41/88/27

Achtung!

Radmuttern
regelméBig
auf Festsitz
Uberpriifen

(Anzugsmoment

der Schrauben
siehe Tabelle)!

Reifendimension Ply rating Luftdruck Anzugsmoment Héchstgeschwindigkeit
(bar)

3,50-6 4 PR 3,00

4,00-6 4 PR 2,50

4,00-8 4 PR 2,50

5,00-8 6 PR 4,00

5,00-15 AM (M137C) 1,00

7,00-12 6 PR 3,00

10,0/80-12 6 PR 3,00 200 Nm

10,0/80-12 8 PR 4,20 200 Nm

10,0/75-15,3 6 PR 3,10 200 Nm

10,0/75-15,3 8 PR 4,20 320/200** Nm

10,0/75-15,3 10 PR 5,20 320/200** Nm

11,5/80-15,3 8 PR 3,70 320/200** Nm

11,5/80-15,3 10 PR 4,60 320/200** Nm

11,5/80-15,3 12 PR 5,00 320/200** Nm

12,0-18 5,70 320 Nm

13,0/55-16 10 PR 3,90 320 Nm

13,0/55-16 12 PR 4,70 320 Nm

15,0/55-17 8 PR 2,90 320/200** Nm

15,0/55-17 10 PR 3,50 320/200** Nm 30 km

15,0/55-17 12 PR 4,30 320/200** Nm

15x6-6 4 PR 1,00

15x6-6 4 PR 1,20

16 x 6,5-8 4 PR 1,50

19,0/45-17 10 PR 3,00 320 Nm

205R14C 8 PR 3,00 320 Nm

205 R 14 C* 8 PR 4,25 320 Nm

325/65 R 18 16 PR 5,70 320 Nm

335/65 R 18 XP 27 5,0 320 Nm

500/40-17 10 PR 2,90 320 Nm 40 km

500/50-17 10 PR 2,75 320 Nm 30 km

500/50-17 10 PR 3,75 320 Nm 40 km

500/50-17 14 PR 5,0 320 Nm 65 km

* Nur bei Type WID M mit Aufbaumotor

**200 Nm Nur bei 5-Loch Felge

9201_D-ALLG-RADER UND REIFEN
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TAPER SCHEIBE (D)

Montageanleitung fiir Taper Spannbuchsen

Einbau
1. Alle blanken Oberflachen wie Bohrung und Kegelmantel der Taper Spannbuchse
sowie die kegelige Bohrung der Scheibe sédubern und entfetten.

2. Taper Spannbuchse in die Nabe einsetzen und alle AnschluBbohrungen zur Deckung
bringen (halbe Gewindebohrungen missen jeweils halben glatten Bohrungen
gegeniberstehen).

3. Gewindestift bzw. Zylinderschrauben leicht eindlen und einschrauben. Schrauben
noch nicht festziehen.

4. Welle séubern und entfetten. Scheibe mit Taper Spannbuchse bis zur gewiinschten
Lage auf die Welle schieben.

- Bei Verwendung einer PaBfeder ist diese zuerst in die Nut der Welle einzulegen.
Zwischen der PaBfeder und der Bohrungsnut muB ein Riickenspiel vorhanden
sein.

- Mittels Schraubendreher (DIN 911) Gewindestifte bzw. Zylinderschrauben
gleichméaBig mit den in der Tabelle angegebenen Anzugsmomenten anziehen (48
Nm, 90 Nm).

- Nach kurzer Betriebszeit (1/2 bis 1 Stunde) Anzugsmoment der Schrauben
Uberprifen und gegebenenfalls korrigieren.

- Um das Eindringen von Fremdkd&rpern zu verhindern, leere AnschluBbohrungen
mit Fett fullen.

Ausbau
1. Alle Schrauben I6sen.

Je nach BuchsengroBe ein oder zwei Schrauben ganz herausschrauben, eindlen
und in die Abdruckbohrungen einschrauben (Pos. 5).

2. Die Schraube bzw. Schrauben gleichméBig anziehen, bis sich die Buchse aus der
Nabe I&st und die Scheibe sich frei auf der Welle bewegen 148t.

3. Scheibe mit Buchse von der Welle abnehmen.

1%

\m_llHA.‘
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GETRIEBE UMDREHEN @

¢ Sicherheitshinweise: Siehe Anhang A1: Pkt. 1- 3und
{ l : 8.

e Lasten anheben nur durch Hebeeinrichtungen
mit ausreichender Nutzlast-Auslegung und
Standsicherheit.

Einstellen der nétigen Antriebsdrehzahl

e Mdglich sind:
540 U/min
1000 U/min

e Uberpriifen der erforderlichen Drehzahl:

Antriebszapfen (9) | Zwischenwelle (10) Antriebs-
drehzahl

1 Umdrehung 1,3 Umdrehungen 540 U/min

1 Umdrehung 0,75 Umdrehungen 1000 U/min

Wenn am Schlepper nur eine Drehzahl mdéglich ist und diese nicht
mit der Antriebsdrehzahl Ubereinstimmt:

Getriebe umdrehen

[-

= '} I TD24/95/9

- Zwischenwelle (1) abbauen: Siehe auch beiliegende Gelenk-
wellenbetriebsanleitung.

- Auf beiden Seiten:

Sicherungskette 16sen.

- Schutz demontieren und zuriickschieben.

- Entriegeln: Sicherungsstifte eindriicken und gedriickt
halten.

- Gelenkwelle abziehen.

Deichsel (2) absttzen.

TD24/95/10

Lésen der 16 Befestingungsschrauben (3)

9600-D GETR UMDR (353)
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GETRIEBE UMDREHEN @

- Ummontieren der Oleinfiilistutzen (4): - Getriebe mit der Deichsel (2), der Kabelftihrung (6) und der
StltzfuBhalterung (7) verschrauben.

- Stutzenund gegentlberliegende Schraube (5) herausdrehen
und vertauscht einschrauben.

TD24/95/10

- StitzfuB (8) abschwenken und sichern : Pos. U

o

(8

Beim umgedrehten Getriebe (11) erscheinen die Oleinfiillstut-
zen (4) wieder in der gleichen Lage wie vorher. U

TD24/95/15

- Getriebe umdrehen.
- Maschine auf Stiitzfu absenken.

- Zwischenwelle abtriebsseitig aufstecken und sichern so, daB
die Sicherung in die Nut eingreift:

d
3

Der Sicherungsstift muB beim Loslassen wieder ganz aus-
B — fahren.
9 - Zwischenwelle auf Getriebezapfen aufstecken und sichern.
B\@ - Schutzrohre liber die Gelenke schieben, fixieren und mit Ketten
E o O gegen mitdrehen sichern.
TD24/95/14

9600-D GETR UMDR (353) - E40 -



ERSTANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Stromversorgung

Erforderliche Schlepperausriistung
e 3-polige Steckdose

- Mitgelieferte 3-polige Steckdose am Heck des
Schleppers montieren

- Stromversorgung Uber ein Relais (9)

Relais Uber das ZlindschloB (10) ansteuern.
- Leiterquerschnitt mindestens 2,5 mm?
- Absicherung 16A (11)

Diese Umriistung ist nur durch eine
Fachwerkstatte durchzufiihren.

Stromversorgung nicht ohne
Sicherung an das ZiindschloB
anklemmen (Brandgefahr bzw.
Beschadigung der elektrischen
Anlage).

Nur Originalsicherungen
verwenden.

BeiVerwendung zu starker Sicherungen
wird die elektrische Anlage zerstort!

af TD 48/96/21

? 1 2V=01—

Verbindung zum Schlepper herstellen

- Nach Durchfiihrung der angegebenen Arbeiten, 3-poligen Stecker am Schlepper
ankuppeln.

- Funktion der Beleuchtung Uberprifen.

= d e
O
TD 48/96/22 ¢ /w jﬂ

TD 48/96/23

L

Anbringung des Schaltpultes

- Mitgelieferte Lasche (L) in Griffnahe und Sichtbereich des Fahrers in der Schlepperkabine
montieren.

- Steuerpult (1) in die Lasche stecken.

9600-D ERSTANBAU (352)
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Schaltplan @
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0600 D-EG Konformitatserklarung

Qo

0o
POTTINGER

Anlage 1

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 98/37/EG

Wir ALOIS POTTINGER Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.

(Name des Anbieters)

A-4710 Grieskirchen; Industriegeldande 1

(vollstédndige Anschrift der Firma - bei in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten ebenfalls Angabe
der Firma und Anschrift des Herstellers)

erklaren in alleiniger Verantwortung, da3 das Produkt

Scheibenmaher
CAT NOVA 3100 TED Type 3531
CAT NOVA 3100 T CRW Type 3531

(Fabrikat, Typ)

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 98/37/EG,
(falls zutreffend)

sowie den Anforderungen der anderen einschlagigen EG-Richtlinien

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der anderen EG-Richtlinien)

entspricht.

(falls zutreffend)
Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgende Norm(en) und/oder technische Spezifikation(en)

herangezogen:

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der Norm(en) und/oder der technischen Spezifikation(en))

UGk

pa. Ing. W. Schremmer
Grieskirchen, 20.09.2007 Entwicklungsleitung

(Ort und Datum der Ausstellung) (Name, Funktion und Unterschrift des Befugten)




Im Zuge der technischen Weiterentwicklung
arbeitet die POTTINGER Landtechnik
GmbH standig an der Verbesserung ihrer
Produkte.
Anderungen gegeniiber den Abbildungen und
Beschreibungen dieser Betriebsanleitung missen wir
uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen
anbereits ausgelieferten Maschinen kann daraus nicht
abgeleitet werden.
Technische Angaben, MaBe und Gewichte sind
unverbindlich. Irrtlimer vorbehalten.
Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise,
nur mit schriftlicher Genehmigung der

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrecht

vorbehalten.
producten in het kader van hun technische
ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en beschrijvingen
van deze gebruiksaanwijzing voorbehouden, zonder
datdaaruiteen aanspraak op veranderingen van reeds
geieverde machines kan worden afgeleid.
Technische gegevens, maten en gewichten zijn niet
bindend. Vergissingen voorbehouden.
Nadruk of vertaling, ook gedeeltelijk, slechts met
schriftelijke toestemming van

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Alle rechten naar de wet over het auteursrecht voor-
behouden.

@

POTTINGER Landtechnik GmbH werkt
permanent aan de verbetering van hun

Aempresa POTTINGER Landtechnik GmbH
esforcase continuamente por melhorar o0s
seus produtos, adaptando-os a evolugéo
técnica.

Por este motivo, reservamonos o direito de modificar
as figuras e as descricbes constantes no presente
manual, sem incorrer na obrigacdo de modificar
méaquinas ja fornecidas.

As caracteristicas técnicas, as dimensdes e 0s pesos
ndo sao vinculativos.

A reprodugéo ou a tradugéo do presente manual de
instrucdes, seja ela total ou parcial, requer a autorizagéo
por escrito da

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Todos os direitos estédo protegidos pela lei da prop-
riedade intelectual.

&

Lasociété POTTINGER Landtechnik GmbH
améliore constamment ses produits grace
au progres technique.

C'est pourquoi nous nous réser-vons le droit de
modifier descriptions et illustrations de cette notice
d'utilisation, sans qu'on en puisse faire découler un
droit a modifications sur des machines déja livrées.

Caractéristiques techniques, dimensions et poids sont
sans engagement. Des erreurs sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits, seulement avec
la permission écrite de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation des
droits d'auteurs.

La empresa POTTINGER Landtechnik

GmbH se esfuerza continuamente en

la mejora constante de sus productos,

adaptandolos alaevoluciontécnica. Porello
nos vemos obligados areservarnos todos los derechos
de cualquier modificacién de los productos con relacion
alas ilustraciones y a los textos del presente manual,
sin que por ello pueda ser deducido derecho alguno a
la modificacion de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos se
entienden sin compromiso alguno.

La reproduccion o la traduccion del presente manual
deinstrucciones, aunque sea tan solo parcial, requiere
de la autorizacion por escrito de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la ley de la
propiedad industrial.

Following the policy of the POTTINGER
Landtechnik GmbH toimprove their products

) as technical developments continue,
POTTINGER reserve the rightto make alterations which
must not necessarily correspond to textandillustrations
contai-ned in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously delivered.

Technical data, dimensions and weights are given as
anindication only. Responsibility for errors oromissions
not accepted.

Reproduction or translation of this publication, in whole
orpart, is not permitted without the written consent of the

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

All rights under the provision of the copyright Act are
reserved.

La POTTINGER Landtechnik GmbH &
costantemente al lavoro per migliorare i suoi
prodotti mantenendoli aggiornatirispetto allo
sviluppo della tecnica.

Per questo motivo siamo costretti a riservarci la facolta
di apportare eventuali modifiche alle illustrazioni e alle
descrizioni di queste istruzioni per I'uso. Allo stesso
tempo cid non comporta il diritto di fare apportare
modifiche a macchine gia fornite.

| datitecnici, le misure e i pesinon sonoimpegnativi. Non
rispondiamo di eventuali errori. Ristampa o traduzione,
anche solo parziale, solo dietro consenso scritto della
POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge sul diritto
d’autore.
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POTTINGER

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Telefon: +43 7248 600-0

Telefax: +43 7248 600-2513
e-Mail: info@poettinger.at
Internet: http://www.poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Verkaufs- und Servicecenter Recke
Steinbecker Strasse 15

D-49509 Recke

Telefon: +49 5453 9114-0

Telefax: +49 5453 9114-14

e-Mail: recke@poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Servicecenter Landsberg
Spottinger-StraBe 24

Postfach 1561

D-86 899 LANDSBERG / LECH

Telefon:

Ersatzteildienst: +49 8191 9299 - 166 od. 169
Kundendienst: +49 8191 9299 - 130 od. 231
Telefax: +49 8191 59656

e-Mail: landsberg@poettinger.at

POTTINGER France S.AR.L.
129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme

Tél.: +33(0) 389 47 28 30
e-Mail: france@poettinger.at



