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Pottinger - Vertrauen schafft Nahe - seit 1871

Qualitat ist Wert, der sich bezahlt macht. Daher legen wir bei unseren Produkten die héchsten Qualitatsstandards an, die vom
hauseigenen Qualitditsmanagement und von unserer Geschaftsflihrung permanent iberwacht werden. Denn Sicherheit, einwandfreie
Funktion, héchste Qualitat und absolute Zuverlassigkeit unserer Maschinen im Einsatz sind unsere Kernkompetenzen, fiir die wir
stehen.

Dawir stetig an der Weiterentwicklung unserer Produkte arbeiten, kbnnen Abweichungen zwischen dieser Anleitung und dem Produkt
bestehen. Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kénnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Verbindliche
Informationen zu bestimmten Eigenschaften lhrer Maschine fordern Sie bitte bei lhrem Service-Fachhéandler an.

Bitte haben Sie Verstandnis dafilr, dass jederzeit Anderungen des Lieferumfangs in Form, Ausstattung und Technik méglich sind.

Nachdruck, Ubersetzung und Vervielfaltigung in jeglicher Form, auch auszugsweise, bediirfen der schriftlichen Genehmigung der
Péttinger Landtechnik GmbH.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrechts bleiben der Péttinger Landtechnik GmbH ausdriicklich vorbehalten.

© Péttinger Landtechnik GmbH — 31. Oktober 2012

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geraten die Betriebsanleitung zu (ibergeben und den
Kunden an der Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits-und Wartungsvorschriften einzuschulen.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemé&B tbergeben worden sind, ist eine Bestatigung
notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.
- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine (ibergibt.

- Dokument C erhalt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der durch eine Maschine entsteht, nicht aber an dieser
entsteht; fir die Haftung ist ein Selbstbehalt vorgesehen (Euro 500,-).

Unternehmerische Sachschéden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von der Haftung ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung mitgegeben werden und der
Ubernehmer der Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingeschult werden.

Finden Sie zusatzliche Informationen rund um Ihre Maschine auf POTPRO:

Sie suchen passendes Zubehér fiir Inre Maschine? Kein Problem, hier stellen wir Innen diese und viele andere Infos zur Verfiigung.
QR-Code am Typenschild der Maschine scannen oder unter www.poettinger.at/poetpro

Und sollten Sie das gesuchte bei uns einmal nicht finden, steht lhnen Ihr Service-Fachhéndler jederzeit gerne mit Rat und Tat zur
Seite.
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Tel. 07248 / 600 -0

PO.ITI N G E R Telefax 07248 / 600-2511

Wir bitten Sie, gemaB der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu liberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen.

D Maschine gemas Lieferschein tberprift. Alle beigepackten Teile entfernt. Sdmtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen,
Gelenkwelle und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw. des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem Kunden
durchbesprochen und erklart.

Reifen auf richtigen Luftdruck Uberprift.

Radmuttern auf festen Sitz tGberprift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Anpassung an den Schlepper durchgefiihrt: Dreipunkteinstellung
Gelenkwelle richtig abgelangt.

Probelauf durchgefiihrt und keine Méngel festgestellt.
Funktionserklarung bei Probelauf.

Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklart.

Information iber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

I I Iy NN N M R BNy NN BN B

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemas tbergeben worden ist, ist eine Bestatigung notwendig.
Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine lbergibt.

- Dokument C erhélt der Kunde.
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WARNBILDZEICHEN @

CE-Zeichen

Das vom Hersteller anzubringende CE-Zeichen dokumentiert nach auBen hin die Konformitat der Maschine mit den
Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und mit anderen einschl&gigen EG-Richtlinien.

EG-Konformitatserklarung (siehe Anhang)

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung erklart der Hersteller, daB die in den Verkehr
gebrachte Maschine allen einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-

anforderungen entspricht.

Bedeutung der Warnbildzeichen

Gefahr durch fortgeschleuderte Teile bei laufendem Motor
- Sicherheitsabstand halten.

A3

oL
ot
STOP_

Keine sich drehenden Maschinenteile berlihren.
Abwarten bis sie voll zum Stillstand gekommen sind.

uuuuuuuuu

Bei laufenden Motor mit angeschlossener Zapfwelle
ausreichend Abstand vom Bereich der Mdhmesser halten.

@(fl

TAT AL SRE

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und
Schlissel abziehen.

=
[E\ %=

Nicht im Schwenkbereich der Arbeitsgerate aufhalten.

Vor dem Einschalten der Zapfwelle beide Seitenschutze
schlieBen.

bsb 449 374

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, solange
sich dort Teile bewegen kdnnen.

JAN

Hinweise fiir die
Arbeitssicherheit

In dieser Betriebs-
anleitung sind alle
Stellen, die die
Sicherheit betref-
fen mit diesem
Zeichen versehen.

9700_D-Warnbilder_361



SCHLEPPER VORAUSSETZUNG @

Schlepper

Fir den Betrieb dieser Maschine ist folgende Schlepper
Voraussetzung notwendig:

- Schlepperstarke:

Kombination "Front- / Heckmaher" ab 118 kW / 160 PS
Kombination "Schubfahrt" ab 130 kW / 200 PS

- Anbau: Unterlenker Kat. Ill

- Anschlisse: siehe Tabelle "Erforderliche Hydraulik und
Stromanschliisse”

Ballastgewichte

Der Schlepper ist vorne ausreichend mit Ballastgewich-
ten zu bestiicken, um die Lenk- und Bremsfahigkeit zu
gewahrleisten.

Mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes auf der
Vorderachse.

Hubwerk (Dreipunktgestange)

371-08-16

= ALARNE LY

Das Hubwerk (Dreipunkigestange) des Schleppers
muss flr die auftretende Belastung ausgelegt sein.
(Siehe technische Daten)

Die Hubstreben sind mittels der entsprechenden
Verstelleinrichtung auf gleiche Lénge einzustellen (4).
(Siehe Betriebsanleitung des Schlepperherstellers)
Sind die Hubstreben an den Unterlenkern in
verschiedenen Stellungen absteckbar, soistdie hintere
Position zu wahlen. Dadurch wird die Hydraulikanlage
des Schleppers entlastet.

Die Begrenzungsketten bzw. Stabilisatoren der
Unterlenker (5) sind so einzustellen, dass keine
Seitenbeweglichkeit der Anbaugerdte madglich ist.
(SicherheitsmaBnahme fiir Transportfahrten)

Hydraulikregelung am Hubwerk

.

Die Hubhydraulik ist auf Lageregelung zu
schalten:

1600-D_SCHLEPPER VORAUSSETZUNG_3850



SCHLEPPER VORAUSSETZUNG @

Erforderliche Hydraulikanschlisse

lenker (Variante)

rung Einfach-wirkender | Doppelt-wirkender | Kennzeichnung
HydraulikanschluB | HydraulikanschluB | (gerateseitig)
Select Control Heckmaher X
Frontmaher X
hydraulischer Ober- X

Power Control / ISOBUS Terminal

Hydraulikanschluss "Vorlauf" SN 16 rot

Hydraulikanschluss "Ricklauf" SN 20 blau

Load-Sensing-Anschluss SN 6 *)

Betriebsdruck

/x Achtung!
170 bar A Kontrollieren Sie die Vertraglichkeit der Hydraulikéle, bevor

Betriebsdruck maximal

200 bar

Sie die Maschine an die Hydraulik-Anlage lhres Traktors
anschlieBen.

Vermischen Sie keine Mineral6le mit Biodlen!

Erforderliche Stromanschliisse

Ausfiihrung Verbraucher Pole Volt StromanschluB3

Standard Beleuchtung 7-polig 12 VDC nach DIN-ISO 1724
Select Control Steuerung 3-polig 12 VDC nach DIN-ISO 9680
Power Control / ISOBUS Steuerung 3-polig 12 VDC nach DIN-ISO 9680

1600-D_SCHLEPPER VORAUSSETZUNG_3850



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise:
siehe Anhang-A1 Pkt. 7.), 8a. - 8h.)
Achtung

Das Geréat ist nur fiir den Einsatz
mit Traktoren vorgesehen (nicht fiir
selbstfahrende Arbeitsmaschinen).

Bei selbstfahrenden Arbeitsmaschinen
ist der Sichtbereich des Fahrers
eingeschrénkt, wenn die beiden &uBeren
Mahbalken in die Transportposition
hochgeschwenkt sind.

Wichtig!

> B BDP

Vor jeder Inbetriebnahme das Fahrzeug
auf Verkehrssicherheit lberprifen
(Beleuchtung, Bremsanlage,
Schutzverkleidungen, ...)!

Gerat an Schlepper anbauen

Méahwerk mittig zum Schlepper anbauen
- Unterlenker entsprechend verstellen.

- Die Hydraulikunterlenker so fixieren, daB das Gerét
seitlich nicht ausschwenken kann.

Anbaurahmen waagrecht

- Durch Verstellen der Unterlenkerhubspindel (15)
Anbaurahmen in waagrechte Lage bringen.

073-50-34

Gerat an Dreipunkt-Anhangung anbauen

1. Das Gerat ist fiir die Anbaukategorie I1I/3 ausgelegt.
(optional: Kategorie 1V/3)

2. Einstellen der Distanz zum Schlepper:

ﬂ% Achtensiedarauf,dassdieMaheinheiten
beim Klappen in Transportposition

nicht mit dem Schlepper kollidieren.

Als mogliche Abhilfe versetzen sie beide
Unterlenkerbolzen um 62,5 mm (X) vom Schlepper weg.

Die Schrauben (1) sind dabei mit einem Drehmoment
von 450 Nm anzuziehen.

3. Umbau auf Quick-Hitch (USA):

Beim Anbau flir Quick-Hitch sind die Unterlenkerlaschen
(1) um 180° zu drehen. (siehe Abbildung) Kugeln und
Distanzhlsen bleiben (ibrig.

Die Schrauben (2) sind dabei mit einem Drehmoment
von 450 Nm anzuziehen.

1601_D-ANBAU_3850



ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

Einstellung der Unterlenkerhéhe

o = L o

750 mm

e

Y

- Schlepperhydraulik (ST) durch den Tiefenanschlag
einstellen.

Diese Hohe ermdglicht einen optimalen Ausgleich der
Bodenunebenheiten und muss beim Hochschwenken
des Méahbalkens nicht verandert werden.

Oberlenkerspindel einstellen

- Durch Verdrehen der Oberlenkerspindel (16) wird die
Schnitthéhe eingestellt.

25-80-08

I]g Ein hydraulischer Oberlenker wird
empfohlen

(Doppeltwirkendes Steuergerét)

AnschlieBen der Verbindungsleitungen

vom Frontmahwerk

£ Abash
Variante "Power Control"

Bei der Variante "Power Control" besteht die Moglichkeit,
den automatisch klappbaren Seitenschutz des Frontmahers
mit dem Heckmé&her mitzusteueren. (Wunschausriistung)

ng Hinweis:

Die Hydraulikschlauche zwischen Front-
méaher und Heckméaher sind mit Druck
beaufschlagt. Vor dem Abkoppeln sind
diese drucklos zu schalten:

/i
Power Control: Taste ' l\
zum Signalton (ca. 3 Sec)

1lalg

Isobus: Taste | driicken bis zum
Signalton (ca. 3 Sec)

Verbindung zum Schlepper herstellen

Bedienung:

3-poligen Stecker an die DIN 9680 Steckdose am
Schlepper ankuppeln

Beleuchtung:
7-poligen Stecker am Schlepper ankuppeln
Funktion der Beleuchtung Gberprifen.

driicken bis

Bei Schlepper mit ISO-Bus Steuerung

9-poligen ISO-Stecker an die ISO-Bus Steckdose am
Schlepper ankuppeln

1601_D-ANBAU_3850
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ANBAU AN DEN SCHLEPPER @

AnschlieBen des Sensorkabel vom

Frontmahwerk

Elektrische-Kabelverbindungen zwischen
Frontmahwerk und Mahkombination
- 3-poliges Kabel fir Sensor-Anbausatz (1)

(Sensorkabel am Schlepper von hinten beginnend so
verlegen, dass das Kabel nichtbeschadigtwerdenkann
(z.B. Reifen, Auspuff,...)

oy

Gelenkwelle ankuppeln

- Vor dem ersten Einsatz ist die Gelenkwellenlénge zu
prifen und gegebenenfalls anzupassen. Siehe auch
Kapitel "GELENKWELLE" im Anhang B.

TDESD 5

Minimales Hydrauliksystem:

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), flir Bedienung
des Gerétes

Optimales Hydrauliksystem:

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), flr Bedienung
des Gerates

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fir hydraulischen
Oberlenker

1x Load sensing Hydraulikkreis (LS)
bestehend aus:
Einfachwirkendem Hydraulikkreis (EW)
drucklosem Rucklauf (T)
Load sensing Leitung

1x Doppeltwirkender Hydraulikkreis (DW), fiirhydraulischen
Oberlenker

Einstellungen

Zusatzlich muss die Schraube (7) am Hydraulikblock
eingestellt werden.

Achtung!

\ Elektrische Verbindung trennen

Bei Schleppern mit "Load sensing"

Schraube (7) am Hydraulikblock vollstandig hinein-
drehen

Bei Schleppern mit geschlossenem Hydraulik-
system

Schraube (7) am Hydraulikblock vollstéandig hinein-
drehen

Bei Schleppern mit offenem Hydrauliksystem

Schraube (7) am Hydraulikblock vollstandig heraus-
drehen

1601_D-ANBAU_3850
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Drehrichtung der Mahscheiben beachten

dl

%

5
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=
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TRANSPORT @

Umstellen von Arbeits- in Transportstellung

Sicherheitshinweise!
« Das Umstellen von Arbeits- in

Transportstellung und umgekehrt nur
aufebenem,festem Bodendurchfiihren.

+ Vor dem Hochschwenken des
Méahbalkens den Antrieb abschalten und
Stillstand der Mahscheiben abwarten.

« Vergewissern,daB der Schwenkbereich
frei ist und sich niemand im
Gefahrenbereich befindet.

T

s

Heben in Strassentransportstellung

Die Funktion dieser Taste kann nur aktiviert werden, wenn
alleMaheinheiteninder Feldtransportstellung (Vorgewende
FT) sind.

Antrieb abschalten und Stillstand abwarten
Alle Schutzbiigel am Mahwerk einschwenken

Variante mit "Power Control"

(]

Taste /l\ kurz driicken,

die Funktion ist aktiviert

Taste driicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Endstellung

Variante mit "ISOBUS-Terminal”

Softkey-Taste @ driicken, um ins Transport

Menii zu gelangen.

Softkey-Taste I uﬁu I

die Funktion ist aktiviert

Softkey-Taste I d h ' drlicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Endstellung

kurz driicken,

Absenken in Feldtransportstellung

Variante mit "Power Control"

/i\
Taste i kurz driicken,

die Funktion ist aktiviert

Taste driicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Feld-
Transportstellung (FT)

Variante mit "ISOBUS-Terminal”

Softkey-Taste . TRA
Meni zu gelangen.

Softkey-Taste I ﬂ%ﬂ I

die Funktion ist aktiviert

Softkey-Taste l’ “ l drlicken,

alle Maheinheiten schwenken bis in die Feld-
Transportstellung (FT)

Alle Schutzblgel am M&hwerk ausschwenken

NS/ driicken, um ins Transport

kurz driicken,

1601_D-TRANSPORT_3850
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TRANSPORT @

Befahren von offentlichen StraBen

Achtung!

« Aufmaximal zuldssige Transporthéhe
(4 m) achten!

Beachten Sie die Vorschriften vom Gesetzgeber Ihres

Landes.
« Die Fahrt auf offentlichen StraBen darf nur in « ‘ « *
Transportstellung durchgefiihrt werden. 042-93-23
+ Schutzvorrichtungen missen in ordnungsgemaBen Transportsicherung (TS)
Zustand sein. - VorderFahrtistdie Transportsicherung zu kontrollieren!
* Schwenkbare Bauteile sind vor Fahrtbeginn in die Beide Méheinheiten sind mit den Sicherungshaken

richtige Position zu bringen und gegen gefahrbringende
Lageverénderungen zu sichern.

+ Vor Fahrtbeginn die Funktion der Beleuchtung prtfen.

+ Wichtige Informationen finden Sie auch im Anhang
dieser Betriebsanleitung.

ordnungsgeméB verriegelt!
- 74\,7 I
‘H‘ 7

Hydraulikunterlenker

- Die Hydraulikunterlenker (U) so fixieren, daB das Geréat
seitlich nicht ausschwenken kann.

Transportstellung

= =
~ - . e
= e et M
gl o E
(&}
()]
()]
\'U R [ep]
@®)
NS o E
—ie—g © Qo

/ / / / / / / / /
3 m Frontmaher: 270 cm
3,5 m Frontméher: 326 cm 1261626

126_16_38
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Abstellposition
Den Scheibenmaher nur auf tragfahigem
/A\ und ebenen Boden abstellen.und auf
) Sicheren Stand achten.

Das Gerat kann sowohl in Arbeits- als auch in Transport-
position abgestellt werden.

Abstellen in Arbeitsposition:
1. Vordere AbstellfiiBe mit Hilfe der Federbolzen auf die
gewlinschte Hohe einstellen und sichern.

2. Hintere AbstellfliBe abklappen und mit Hilfe der
Federbolzen auf die gleiche Héhe einstellen wie die
vorderen AbstellfiiBe und sichern

Abstellen in Transportposition:

1. Vordere AbstellfiiBe mit Hilfe der Federbolzens auf die
gewlnschte Héhe einstellen und sichern.

2. Hintere Abstellf(iBe abklappen und mit Hilfe der
Federbolzen auf die gleiche Hohe einstellen wie die
vorderen AbstellfiBe und sichern

126-16-29
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Leistungsmerkmale des Terminals

Elektrischer AnschluB

Die Stromversorgung des Terminals erfolgt (iber einen Stecker nach DIN 9680 vom 12V-Bordnetz des Schleppers. Diese
3-poligen Stecker werden auch in 2-poliger Ausfiihrung eingesetzt, da nur die zwei Hauptanschliisse (+12V, Masse)
benétigt werden.

Achtung!
A Stecker und Steckdosen anderer Bauart sind nicht zuldssig, da die Funktionssicherheit nicht

gewahrleistet ist.

Technische Daten

Betriebsspannung: +10V .....+15V

Betriebstemperaturbereich: -20°C .... +60°C

Lagertemperatur: -30°C .... +70°C

Schutzgrad: IP65

Sicherung: 20A Multifuse im Betriebsspannungsstecker.
Funktion

Das Anbaugerét wird Uber ein doppeltwirkendes Steuergerdt am Schlepper bedient, wobei mit dem Select-Control-
Terminal die einzelnen Funktionen vorgewahlt werden. Die vorgewahlten Funktionen werden am LCD Bildschirm des
Terminals angezeigt.

Inbetriebnahme

1. Positionieren

Select-Control-Terminalin der Schlepperkabine tbersicht-
lich positionieren. (Zur Befestigung des Terminals befindet
sich an der Ruickseite ein Magnet.)

e R rs 2. Verbinden
By, o Stecker (1) beider 12V Stromversorgung des Schleppers
ME=fee anstecken.
Stecker (2) am 7-poligen AnschluB an der Maschine
anstecken.

Stecken sie die VerschluBkappe des Gegenstlicks
von Stecker (2) wahrend des Betriebes auf den
nebenliegenden Blindstecker.

3. Ein- und Ausschalten

Zum Einschalten des Terminals die Taste . driicken.

Zum Ausschalten des Terminals die Taste . far 3
Sekunden gedriickt halten.

Beim Einschalten des Terminals wird der Startbildschirm

Eg P GTTI N G E R angezeigt. Die Versionsnummer der aktuellen Software-

sténde finden sie im unteren Bereich des Startbildschirms:

_____ OUACAT ALOD ————
HOUARCAT A0 SC120: Software des Bediengerétes
L:er-z SC1208 :: 1.00 - CAN-IO A: Software des Erweiterungsmoduls A
Uer=. CAM-I0 A: Ui.00 i
i CAM-I0 H 1.0 CAN-IO B: Software des Erweiterungsmoduls B
(optional)
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Bedienoberflache

Bedeutung der Tasten
[a] [b] (2] Funktionstaste 1
F 1 F2 F 3 (] Funktionstaste 2
CPOTTINGER SC120 Funktionstaste 3
Iﬁ ' [e] (] [a] Vorwahl Klappen (StraBentransport - Arbeit)
/ l\ —™ ESC [e] Vorwahl Seitenschutzklappung
i e Navigation am Bediengerét: Eine Meniebene zuriick gehen
(o] [ (o] Vorwahl linke Méheinheit
t\ A /J Automatikbetrieb
(i Vorwahl rechte M&heinheit
[ STOP
%‘ Vorwahl Seitenverschiebung
] I/O oder Menii

SELECT CONTROL

Bedienungshinweise

Zum Vorwahlen einer Funktion die gew(inschte Taste driicken. Die am Terminal vorgewahlte Funktion wird am Bildschirm

angezeigt und mittels Steuergerét am Schlepper ausgefihrt.

Ebene 1: 1. Work-Menii

AL
T NOVACAT

Cee) 2] ]

A1D
U1.00
NOVACAT

COEDE)

Ebene 2:

J e
= =
2. Work-Menii 3. Set-Menii 4.Koni _ 5. Test-Menii
Ebene 3:
) S07| g 107
=]

5 sek betatigen

% 5
[ 1.0 207.8
(X ]

I
6. Data-Menii

1700_D-Select Control_3850
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1. Grund-Menii

Tasten | Anzeige Anmerkung
W e |Taste betatigen, um ins Workmenii zu gelangen, ohne eine hydraulische
e novacaT | Vorwahl zu treffen.

U % ) | Mit jeder Vorwahltaste gelangen sie ebenfalls ins Workmenii. Allerdings haben sie
gleichzeitig die entsprechende hydraulische Vorwahl angewahlt.

Taste betétigen, um ins Setmen( zu gelangen.

Taste

5 Sekunden lang betatigen, um ins Konfigurationsmeni zu gelangen.

o @& | Taste | TEST |betétigen, um ins Testmend zu gelangen.
=" NOVACAT

) (E) Taste

Wenn Tasten "Weiter" oder "Zuriick" angezeigt werden, kénnen nicht alle Funktions-
tasten gleichzeitig angezeigt werden.

betétigen, um ins Datameni zu gelangen.

Tasten "Weiter"und "Zuriick" betétigen, um nicht angezeigte Tasten in den sichtbaren
Bereich zu riicken.

2. Work-Menii
2.1 Anzeige

Anzeige Anmerkung

Taste betétigen, um ins Workmenii zu gelangen.
Taste "ESC" driicken, um in das Grundmeni zu gelangen.

Position der M&heinheit
Es gibt drei verschiedene Anzeigen fiir die Position der M&heinheit.

Transportposition

W Vorgewendeposition
& Arbeitsposition

Schwimmstellung

Sobald die Maheinheiten in Schwimmstellung sind, wird das Wellensymbol angezeigt.

Seitenverschiebung (nur A10)
Es gibt drei verschiedene Anzeigen fiir die Position der Seitenverschiebung.

e Endposition innen
o Mittlere Position
- Endposition aussen

Die Anzeige der Seitenverschiebung erfolgt immer am gleichen Platz, egal in welcher
Position sich die M&heinheiten befinden. Wird sie von einer M&heinheit Gberdeckt,
erscheint die Anzeige der Seitenverschiebung in weiB innerhalb der Maheinheit.

Automatik

Die Automatik Funktion (A) wird angezeigt, wenn sie aktiv ist. Siehe Abschnitt Bedie-
nung fir mehr Information.
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2.2 Betrieb:
2.2.1 Automatischer Mahbetrieb:

Die intelligente Schrittfolge sorgt fiir eine einfache Bedienung der M&heinheiten. (siehe Beispiel)

Tasten

Anzeige

Anmerkung

AN

Mit dem Steuergerat des Schleppers werden beide Méaheinheiten
zwischen der Position Feldtransport" und "Arbeitsstellung” geschwenkt.

A*N" 4

Mitdem Steuergeratdes Schleppers wird nur eine M&heinheit zwischen
der Position "Feldtransport” und "Arbeitsstellung" geschwenkt. Nach
der Schwenkaktion wird automatisch wieder auf beide M&heinheiten
umgeschaltet.

2.2.2 Beispiel:

€.

Steuergerat: Schwimm-
stellung

Vorwahl: rechte Maheinheit
Steuergeréat: heben

Steuergerat: Schwimmstel-
lung

Steuergerat: heben

Bei vorgewdhltem Auto-
matik-Betrieb wird nach
Beendigung eines Einzel-
Hebevorganges automatisch
nach kurzer Zeit auf die
zweite Mé&heinheit umge-
schaltet. Ein Signalton weist
darauf hin.

Dielinke Maheinheit befindet
sich ohne weiterer Vorwahl
wieder in Schwimmstellung.

Befindetsichauch die zweite
Méheinheit wieder in Vorge-
wendeposition, so werden
automatisch fir den néch-
sten Senkvorgang beide
Maheinheiten vorgewahlt.

2.2.3 Manueller Mahbetrieb:

Bei Bedarf kann auch ohne Automatik-Vorwahl gesteuert werden, die vorgewahlte Funktion wird mit dem Steuergerat
ausgefihrt.

Tasten

N4

Anzeige

e/
NE-

Anmerkung

Mit dem Steuergerat des Schleppers werden beide Méheinheiten zwi-
schen der Position "Feldtransport" und "Arbeitsstellung” geschwenkt.

Mit dem Steuergerét des Schleppers wird alternativ die linke oder die rechte
Maheinheit zwischen der Position "Feldtransport” und "Arbeitsstellung"
geschwenkt. Die zweite M&heinheit bleibt in Ausgangsposition.

N4

1700_D-Select Control_3850
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2.2.4  Schwenken von der Position "Feldtransport” in die Position "StraBentransport':
// \.  Achtung!
/ \ Beim Schwenken auf einer Hanglage besteht Kippgefahr!

Aus Sicherheitsgriinden sind die Maheinheiten mittels Einzelaushebung in StraBentransport zu
schwenken! Als erstes immer die talseitige Méheinheit, dann erst die bergseitige Maheinheit in
StraBentransport schwenken!

Voraussetzung fiir diese Funktion:
1. Seitenverschiebung in Endposition Innen

2. Vorgewendeposition der beiden Maheinheiten
3. Stillstand der Gelenkwelle
4. Crossflow Abdeckung geschlossen (bei Option Crossflow).
5. Querférderband in Arbeitsposition (bei Option Querférderband)
Tasten Anzeige Anmerkung
1. /,\ 1. Taste "StraBentransport” vorwéhlen -> beide Maheinheiten
I W werden aktiviert (fir Einzelaushebung die jeweilige Maheinheit
vorwahlen)

2. Taste "StraBentransport" gedriickt halten

3. Das Steuergeréat des Schleppers betétigen, bis
- die Position "StraBentransport" erreicht ist
- die Seitenschutze eingeklappt sind

- die mechanische Transportsicherung verriegelt hat.

@ Hinweis!
sl

Wenndie Gelenkwelle in Bewegungist, und sie die Taste "StraBentransport" !
driicken, wird am Bildschirm nebenstehende Warnung angezeigt. LR

Warten sie bis die Gelenkwelle sich nicht mehr bewegt, bevor sie fortfahren
die Méaheinheiten zu klappen.

[@ Hinweis!

Ist die Seitenverschiebung noch nicht in Endposition Innen, so erscheint

am Bildschirm der nebenstehende Hinweis. =
Die Steuerung wéhlt automatisch "Seitenverschiebung" vor und sie bringen
die Maheinheit in Endposition Innen.
[@ Hinweis!
¥l AT ¥

Ist die Crossflow Klappe gedffnet, erscheint der nebenstehende Hinweis.
Schliessensie die Klappe, bevor sie fortfahren die Méaheinheiten zu klappen.

[@ Hinweis!
Ist ein Querférderband nicht in Arbeitsposition, erscheint nebenstehender ' <3 '
Hinweis. Bringen sie beide Querférderbander in Arbeitsposition, bevor sie

fortfahren die Méheinheiten zu klappen.

2.2.5 Einzelaushebung in Transportstellung

Tasten Anzeige Anmerkung
1 / Linke oder rechte Maheinheit vorwéhlen, danach Taste "StraBen-
. \ / i
{ ) - transport" driicken.

" Taste "StraBentransport" gedriickt halten und das Steuergerét des
2. [ e LT - .

/ I\ Schleppers betétigen, bis die Position "StraBentransport" erreicht
ist und die mechanische Transportsicherung verriegelt hat.
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2.2.6 Schwenken von der Position "StraBentransport” in die Position "Feldtransport" oder
"Arbeitsposition”

Achtung!
A Beim Schwenken auf einer Hanglage besteht Kippgefahr!

\ Aus Sicherheitsgriinden sind die Maheinheiten einzeln in Feldtransport zu schwenken!
Die Transportverriegelung kann aber nur gleichzeitig geldst werden:
« Vorsichtiges Losen der Transportsicherung fiir beide Maheinheiten.
+ Schwenken der bergseitigen Maheinheit mittels Einzelaushebung.

Schwenken der talseitigen Méaheinheit mittels Einzelaushebung.

Achtung:
/A\ Lebensgefahr durch davongeschleuderte Objekte. Vor dem Mahen sicherstellen, dass sich die

Seitenschutze wieder in abgeklappter Position befinden.

Anzeigi Anmerkung

/;\ (1) Taste "StraBentransport" vorwahlen
|

w (2) Das Steuergeréat des Schleppers betatigen, bis die Transportsicherung entriegelt
hat.

i (8) Taste "StraBentransport gedriickt halten und das Steuergerét betétigen bis die
/ I\ Klapp-Endposition (knapp unterhalb der Feldtransportposition) erreicht ist und die
Seitenschutze in geschlossener Position sind.

Wenn die Maheinheiten in Klapp-Endposition (knapp unterhalb der
% Feldtransportposition) sind, werden sie am Display 90° zum Traktor angezeigt.
Die Vorwahl erlischt. (Die Maheinheiten werden mit hellem Rahmen dargestellt.)

Driicken sie die Taste "StraBentransport” und driicken sie das
Steuergerat nocheinmal, um sicherzustellen, dass die Seitenschutze
‘%‘ komplett abgeklappt und funktionstiichtig sind.

2.2.7 Bedienung der Seitenschutzklappung
Tasten | Anzeige Anmerkung

== L (1) Taste "Vorwahl Seitenschutzklappung" driicken, um die Seitenschutze im Servicefall
- £ LT85 | separat von den Méheinheiten zu steuern.

(2) Das Steuergeratdes Schleppers betatigen, umdie Seitenschutze in die gewiinschte
Position zu bringen.

Achtung:
A Lebensgefahr durch davongeschleuderte Objekte. Vor dem Mahen

sicherstellen, dass sich die Seitenschutze wieder in abgeklappter
Position befinden.
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2.2.8 Bedienung der Seitenverschiebung
Tasten Anzeige Anmerkung

- R | (1) Taste "Vorwahl Seitenverschiebung" driicken, um die Seitenverschiebung zu

e== . s ' driicken.
(2) Das Steuergerat des Schleppers betétigen, um die gewlinschte Distanz zwischen

den Mé&heinheiten einzustellen.

l]g Hinweise:

Das Klappen in StraBentransportposition ist nur maoglich, wenn
sich die Maheinheiten in Endposition innen befinden.

Kann die Sensorposition innen nicht erreicht werden, so
versuchen sie das Gerét liber die Notbetatigung (siehe Abschnitt
Notbetétigung) in Sensorposition innen zu bringen.

Kann die Sensorposition innen aufgrund eines Sensordefektes
nichterkannt werden, bringen sie das Gerit liber die Notbetétigung
(siehe Abschnitt Notbetatigung) in Sensorposition innen und
deaktivieren sie die Seitenverschiebung im Konfigurations-Menti
(siehe Abschnitt Konfigurations-Ment).

In StraBentransportstellung ist keine Seiteverschiebung méglich.

Anzeige:

= Die aktuelle Position der Seitenverschiebung wird durch die Pfeile fir die
jeweilige M&heinheit angezeigt.

2.2.9 Querférderband (Option)
Tasten Anzeige Anmerkung

Anzeige:

m Querférderband bereit (Arbeitsstellung und aktiviert)
! - m Querforderband nicht bereit

e’
= %@ Bedienung - Querférderb&nder schwenken:
(1) Taste betétigen.
(2) Taste (1;‘;:?] oder [Qy betétigen, um das gewlinschte Querférderband
vorzuwahlen.

(3) Steuergerat am Schlepper betatigen, um die vorgewahlten Querférderbénder zu
schwenken.

Bei konfigurierter Option "Querférderband" sind die Funktionstasten im Workmen(
wie folgt belegt.

m 1x betétigen - rechtes Querférderband vorwéhlen
2x betétigen - beide Querférderbander vorwahlen
Vorgewéhlte Querférderbander sind schwarz hinterlegt.
@ 1x betétigen linkes Querférderband vorwéhlen
2x betétigen - beide Querférderbander vorwahlen

[c“i:‘“] Querforderbander aktivieren
."-'-.; _' :Q_:

Querforderbander deaktivieren

1700_D-Select Control_3850 -22 -



SELECT CONTROL @

2.2.10 Crossflow mit hydraulischer Riickwando6ffnung (Option)
Tasten Anzeige Anmerkung

Anzeige:
¥ 7 Abdeckung geschlossen
Wy A )
vFam  Abdeckung gedffnet

Bedienung:

(1) Taste betétigen.

(2) Taste | oder ' betétigen, um die gewlnschte Crossfloweinheit
vorzuwahlen.

(8) Steuergerat am Schlepper betétigen, um die vorgewahlten Crossfloweinheiten zu
schwenken.

Bei konfigurierter Option "Crossflow" sind die Funktionstasten im Workmenl wie
folgt belegt.
~] 1x betatigen - rechte Crossfloweinheit vorwéhlen

2x betétigen - beide Crossfloweinheiten vorwéhlen
Vorgewahlte Crossfloweinheiten sind schwarz hinterlegt.
1x betatigen - linke Crossfloweinheit vorwéhlen

2x betétigen - beide Crossfloweinheiten vorwéahlen
Vorgewahlte Crossfloweinheiten sind schwarz hinterlegt.

3. Set-Menii
Anmerkung
_: —ae ;..D. Taste betétigen, um ins SET 1 Meni zu gelangen.
S8 Hier finden sie 3 verschiedene Bildschirme.
Taste "ESC" drlicken, um in das Grundmen zu gelangen.
BET T OmEE SET 1 Menli:
p s0/| ' 10/ | (B 507 Bildschirmkontrast in Prozent

)= EEE Tastaturbeleuchtung (ein/aus)
107 Helligkeit des Bildschirmes in Prozent

E - Taste E betétigen, um in das SET 2 Menl(i - Drehwinkelsensorkalibrierung - zu
| | gelangen.

Taste betétigen, um die Sensoren der Seitenverschiebung zu kalibrieren.

B11...Drehwinkelsensor links

B12...Drehwinkelsensor rechts

Ll

Hinweis!

Das Kalibrieren der Drehwinkelsensoren ist nur nach Tausch eines
Drehwinkelsensors notwendig.
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Tasten | Anzeige Anmerkung
— || =2 : Kalibriermaske - nur bei Tausch eines Drehwinkelsensors
4046 |V 411 Kalibriervorgang:
E__ —e
=)

Hinweis:

Stellen sie sicher, dass sie in jeder Extremposition (innen, auBen)
beim Kalibrieren den Anschlag erreichen.

=

-—

1. Wahlen sie die Seitenverschiebung mit Taste
Seitenverschiebung dunkel hinterlegt ist.

. Seitenverschiebung mit Steuergerat ganz nach innen fahren (Anschlag erreicht?).
. Taste betétigen, um Wert zu speichern.
. Seitenverschiebung mit Steuergerat ganz nach aussen fahren. (Anschlag erreicht?)

. Taste betétigen, um Wert zu speichern.

. Taste "ESC" driicken, um den Kalibriervorgang abzuschliessen.

vor, sodaB die Anzeige

o O B~ W N

Taste i] betétigen, um in das SET 3 Men(i - Schmierautomatik - zu gelangen.
Die Schmierautomatik ist eine Option.

Taste betétigen, um die Schmierpumpe manuell zu schalten oder in die An-
derungsmaske zu gelangen.

Taste @ betatigen, um in das Menii Set 2 (Kalibriermaske) zu gelangen.

Taste L1210 betatigen, um die Schmierpumpe manuell zu starten. Der Zahler X
"abgelaufene Zeit eines Schmierzyklus" beginnt zu zahlen.

Taste Lucie betétigen, um die Schmierpumpe manuell zu stoppen. Die Anzeige

"abgelaufene Zeit eines Schmierzyklus" stoppt.
Taste betatigen, um in die Anderungsmaske zu gelangen

Anderungsmaske:

Taste betétigen, um einen Wert zum Andern auszuwéhlen.
Tasten E betatigen, um den Wert zu Andern.

Taste "ESC" driicken, um in das Konfigurations zu gelangen.

1} Schmierautomatik aktiv/inaktiv

2.0H 't Iwin Laufzeit der Schmierpumpe pro Schmierzyklus.
(Standardeinstellung: 4 min)

3.0FF: B0iin Stehzeit der Schmierpumpe pro Schmierzyklus.
(Standardeinstellung: 30 min)

-4 Zeitz&hler pro Schmierzyklus
E ﬁ’? =z R Taste i] betétigen, um in das SET 4 Men( - Querférderband Geschwindigkeit
1007 =Gk 1002 |- zu gelangen.
a) Anzeige:
Taste betatigen, um die Geschwindigkeit der Querférderbandes zu andern.
Taste [ 4 | betatigen, um in das Meni Set 3 (Schmierautomatik) zu gelangen.
== = . Anderungsmaske:
. I D .
1007 =W 1007 | Taste betétigen, um einen Wert zum Andern auszuwéahlen. Hier das linke oder
= rechte Querférderband.

Tasten E betatigen, um den Wert zu Andern.

100% ... Maximalgeschwindigkeit
Minimalgeschwindigkeit
Taste "ESC" driicken, um in das SET Men( 4 zurlickzugelangen.
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4. Konfigurations-Menii

Anzeige Anmerkung
Taste 5 Sekunden lang betéatigen, um in das Men(i Config 1 zu gelangen.

COLLECTOR CFiISSlEDH

L V“&] Stellen sie hier die Konfiguration ihres Gerétes ein.

[CTovRcat a10_] Auswahl Maschinentyp

“E5TF Collector (ja/ nein)

" Crossflow (ja/nein)

Taste betatigen, um in die Anderungsmaske zu gelangen.
Taste "ESC" driicken, um in das Grundmeni zu gelangen.

0]

i

=

Taste betatigen, um in die Anderungsmaske zu gelangen.

Taste__m betétigen, um einen Wert zum Andern auszuwahlen oder ihn nach
dem Andern zu speichern.

Tasten E betatigen, um den Wert zu Andern

Taste "ESC" driicken, um in das Konfigurations zu gelangen.

Taste E] betatigen, um in das Men(i CONFIG 2 zu gelangen.
A\ Seitenverschiebung (ja/nein)

Cj-;;_"_: ¥ Serviceintervalle anzeigen (ja/nein)

Taste i] betatigen, um in das Meni CONFIG 3 - Feldtransportpositionswinkel
- zu gelangen.

Anzeige:

1. aktueller Wert am Drehwinkelsensor in mV

2. Winkel der Feldtransportposition

Taste betatigen, um in die Anderungsmaske zu gelangen.
Drehwinkelsensorkalibrierung:

- Ll 1. Vorwahltaste fiir die Maheinheit gedriickt halten

=] 2. Fahren sie die Maheinheit in Transportposition.

3. Wiederholen sie die Schritte 1 und 2 mit der anderen Maheinheit

4. Taste betétigen, um die Position zu speichern.

Taste E betatigen, um in die Anderungsmaske zu gelangen.
Taste "ESC" driicken, um ins Men(l Config 3 zurlickzukehren.

Anderungsmaske - Einstellung des Winkels der Feldtransportstellung:
Tasten E betétigen, um den Wert zu &ndern

Taste E betétigen, um den nachsten Wert zu andern.
Taste "ESC" driicken, um ins Menl Config 3 zurlickzukehren.

Anderungsmaske - Einstellung der linken Maheinheit:
Tasten E betatigen, um den Wert zu &ndern

Taste [E betétigen, um in nachsten Wert zu andern.
Taste "ESC" driicken, um ins Menu Config 3 zurlickzukehren.

Anderungsmaske - Einstellung der rechten Méheinheit:
Tasten E betétigen, um den Wert zu &ndern

Taste [E betétigen, um den nachsten Wert zu &ndern.
Taste "ESC" drlicken, um ins Men( Config 3 zurlickzukehren.
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)

Taste E betatigen, um in das Menli CONFIG 4 zu gelangen.

_ 2 '_p:'_: -.J. ¢ = elektrische Schmierpumpe (ja/ nein)
5. Test-Menii
Tasten | Anzeige Anmerkung
lLR Taste betétigen, um in das Men( Test 1 zu gelangen.
=1 T
W 2 ) l\ﬂ aktueller Spannungswert an der linken M&heinheit (Sensor B5).

:f aktueller Spannungswert an der rechten Maheinheit (Sensor B3).

Taste E betatigen, um in das Menu Test 2 zu gelangen.
Taste "ESC" driicken, um in das Grundmen( zu gelangen.

Taste E betatigen, um in das Men(i Test 2 zu gelangen. Hier wird die Funktion
der Sensoren angezeigt. Ein dunkles Feld bedeutet, dass der Sensor gerade aktiv ist.

@ L Getriebedrehzahlsensor (B10)
Pressure: [] Druckschalter (B1)

Taste betétigen, um in das Men( Test 1 (Sensoren) zu gelangen.

Taste E betétigen, um in das Men( Test 3 (Softwarelnformation) zu gelangen.

Taste| W | betatigen, um in das Menii Test 3 zu gelangen. Hier wird die Funki-
on der Collektor Sensoren angezeigt. Ein dunkles Feld bedeutet, dass der Sensor
gerade aktiv ist

L= ® =] Querforderband links in Arbeitsposition / QFB Geschwindigkeit /
Testfeld flr induktiven Geschwindigkeitssensor
R=m #|_| Querforderband rechts in Arbeitsposition / QFB Geschwindigkeit

/ Testfeld fiir induktiven Geschwindigkeitssensor
Taste @ betatigen, um in das Men( Test 1 (Sensoren) zu gelangen.
Taste E betatigen, um in das Men( Test 3 (Softwarelnformation) zu gelangen.

Taste E betatigen, um in das Men( Test 4 (Spannung) zu gelangen.

Hier werden die Spannungswerte angezeigt fiir die Erweiterungsmodule (X1A/X1B)
angezeigt:

1. Zeile: Versorgungsspannung Bedienpult (aktuell / minimal)

Erweiterungsmodul X1A:

2. Zeile: Versorgungsspannung Erweiterungsmodul (aktuell / minimal)

3. Zeile: Spannung der Referenzspannungsquelle. (aktuell / minimal)
Erweiterungsmodul X1B:

4. Zeile: Versorgungsspannung Erweiterungsmodul (aktuell / minimal)

5. Zeile: Spannung der Referenzspannungsquelle. (aktuell / minimal)

Taste betétigen, um in das Men( Test 1 (Sensoren) zu gelangen.
Taste E betétigen, um in das Men( Test 3 (Softwarelnformation) zu gelangen.
Taste betéatigen, um die Minimalwerte auf die aktuellen Werte zurlickzusetzen.

Taste E betéatigen, um in das Men( Test 5 (Software Information) zu gelangen.
Hier werden die Versionen der verschiedenen Softwareteile angezeigt.

1. Zeile: (SC120) Version der Bedienpult Software

2. Zeile: (CAN-IO A) Version der Software des Erweiterungsmoduls X1A

3. Zeile: (CAN-10 B) Version der Software des Erweiterungsmoduls X1B (optional)

Taste betatigen, um in das MenU Test 4 (Spannung) zu gelangen.
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6. DATA-Menii
Tasten Anzeige Anmerkung
., 5 Taste | L5 | betdtigen, um zum Teilstundenzéhler (Datal)
‘onz07. 8 |2V gelgngen.
(¥ | Taste | FESET | betdtigen, um den Teilstundenzahler auf den

Wert Oh zuriickzusetzen.
E EEFUICE] Servicemaske - Anzeige der Schmierintervalle

Taste betatigen, um in das Menii Andern zu gelangen.

Taste@betétigen, umindas Data-Men( zurlickzukehren.
20 o Anderungsmaske - Riicksetzen der Service Zahler

.. | Ricksetzen der Servicezahler auf den Ausgangswert nach
] =) erfolgtem Abschmieren.

Bedienung:
- Taste betétigen, um einen Zahler auszuwahlen.
- Taste LFEET | petatigen, um den gewdhiten Zahler auf
den Ausgangswert (=Intervall) zurlickzusetzen

- Taste"ESC"driicken, umdie gewahlten Werte zu speichern
und in das vorhergegangene Menii zuriickzukehren.

Anzeige:
1... Intervall fir die Fettschmierung (Startintervall:25h
1272 danach 50h)
~ 2..Zahler fir die Fettschmierung

B 3... Intervall fir den Olwechsel (Startintervall:75h
777" danach 250h)

4...Zahler fur den Olwechsel
Ist ein Zahler abgelaufen, so wird beim né&chsten Einschalten

des Gerétes die dementsprechende Servicemeldung angezeigt.
(siehe Servicemeldungen)

Zum Vornehmen der Schmierung oder des Olwechsels siehe
Kapitel Wartung.
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7. Diagnosemeldungen

Diagnosebildschirm | Bedeutung Ursachen
Fehler in der CAN-Bus Verbindung zum Erweiterungsmodul unterbrochen
Verbindung Erweiterungsmodul defekt oder fehlt

Die Verbindung zum Erweiterungs-
modul x ist unterbrochen

Bedienpult defekt.
Hinweis!

Diese Fehlermeldung kann nicht ignoriert
werden! Kundendienst anrufen.

Spannung Winkelsensor

Sensor defekt

? Maheinheit Verbindung zum Sensor unterbrochen
(5 ] | Der Spannungswert an einem oder Abstand von Magnet und Sensor nicht korrekt
beiden Winkelsensoren (B3/B5) eingestellt. (Einstellung siehe Sensorkapitel)
liegt auBerhalb des festgelegten Kurzschluss in der Spannungsversorgung oder
fehlenden nun rsorgun
Funktionsbereiches (0,5 V/ - 4,5 V). ehlenden Spannungsversorgung
Taste betétigen, um
in den manuellen Notbetrieb
zu gelangen.
Taste betétigen, um
den Fehler kurz zu quittieren
Workmeni - Anzeige manueller | Wenn die Winkelsensoren der M&heinheit ausfallen und
Notbetrieb sie die Fehlermeldung mit quittieren, kénnen
_ sie den Maher im manuellen Notbetrieb steuern. Zum
@12--‘_-’.-; O Beispiel, um damit fir die Heimfahrt in Transportposition
i zu gehen.
Im Workmenii wird der manuelle Bedingungen fiir den manuellen Notbetrieb:
Notbetrieb durch Fragezeichen Stecken sie die ausgefallenen Winkelsensoren
Uber beiden Maheinheiten ange- B3 und B5 ab, bevor sie die Maheinheiten
zeigt. weiterbewegen.
Uberwachen sie die Bewegung der Maheinheiten
visuell, um Kollisionen zu vermeiden.
//\ Achtung!
/A\ Im manuellen Notbetrieb besteht die
‘ Gefahr von Sachschaden!
Beobachten sie die Méheinheiten
wahrend der Fahrt und kontrollieren
sie die Endposition der Maheinheiten in
Transportposition!
Spannungsunterversorgung zu wenig Spannung am Erweiterungsmodul
I c12v am Erweiterungsmodul Erweiterungsmodul defekt
o an einem Sensor KurzschluB
Spannungsunterversorgung - Fehler in der Verkabelung
¢5y der Referenzspannungsquelle Hinweis!
(T zur Versorgung der [@

Winkelsensoren

Bei Problemen mit der
Spannungsversorgung kontrollieren
sie die Seite Spannungsversorgung im
Testmenil.

@ Hinweis!

Diese Fehlermeldung kannnichtignoriert
werden! Kundendienst anrufen.
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Drehzahl am Querférderband

Sensor defekt

| (K=228I ] : . .
- - Zu gering Fehler in der Verbindung
<) Taste betatigen, um keine oder unzureichende Spannungsversorgung
den Fehler bis zum nachsten des Drehzahlsensors am Querférderband
Systemstart zu ignorieren.
Taste betéatigen, um
den Fehler kurz zu quittieren
Crossflow Klappe geoffnet Sensor defekt
¥ AT ¥ Fehler in der Verbindung
keine oder unzureichende Spannungsversorgung
des Sensors an der Crossflowklappe.
Querférderband nicht in Sensor defekt
| jK="% 0 J Position Fehler in der Verbindung

keine oder unzureichende Spannungsversorgung
des Drehzahlsensors am Querférderband

8. Servicemeldungen

Hinweis!

Es wird empfohlen, spatestens nach Anzeige der Servicemeldung die Fettschmierung bzw. den
Olwechsel geméaB Schmierplan durchzufiihren, um Schaden an den Schmiermittelverbrauchern zu

vermeiden.
Servicemeldung Bedeutung Vorgehensweise
SERVICE SFhmlerzeltpunkt erreicht Wenn sie nicht sofort schmieren wollen: Taste
] Diese Meldungen werden nach dem betatigen, um die Meldung bis zum néchsten Neustart
= Neusta(rjt. deSS Termlnallsdangezelgt, zuignorieren. Das Terminal kehrtins Start-Meni zuriick.
wenn die Servicemeldungen im —
Konfigurationsmen(i aktiviert sind. Nach erfolgtem Schmieren: Taste L™ —-—-" betétigen,
SERVICE 1. Schmierensiedieentsprechenden um den Servicezéhler zuriickzusetzen. Sie gelangen
! ) in die Servicemaske (siehe Data-Meni), wo sie den
= Teile laut Schmierplan ab. Wert I ndern K5
() 2. Setzen sie den Servicezahler efl manuet andern konnen.

zuriick.
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9. Entlastungsdruck der Hydraulik einstellen

Passen sie den Entlastungsdruck den Bodenverhaltnis-
sen an.

1. Sicherstellen, dass sich beide Maheinheiten in
Schwimmstellung befinden. Ansonsten kann der
Entlastungsdruck nicht eingestellt werden.

2. HeckeinheitauBen manuellanheben. Wenndies gerade
nochmdglichist, entspricht dies einem Entlastungsdruck
von ungefahr 70kg.

169-16-03

Der Hydraulikblock befindet sich mittig unter demweien
Deckel des Gerates.

3. Umschalthebel (1) von Arbeits- in Wartungsstellung
bringen

4. jeweiligen Hydraulikkreis mit jeweiligen Auslegerhebel
(2) 6ffnen

5. Entlastungsdruck mittels Steuergerét des Schleppers
einstellen.

6. HeckeinheitauBenanheben,umden Entlastungsdruck
zu prifen

7. offenen Hydraulikkreis mitdem jeweiligen Auslegerhebel
schlieBen

8. Umschalthebel in Arbeitsstellung bringen
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Leistungsmerkmale des Terminals

[lg Hinweis!

Setzen sie das Bedienterminal nicht der Witterung aus.

Elektrischer AnschluB

Die Stromversorgung der gesamten Elektronik (Jobrechner und Terminal) erfolgt Giber einen Stecker nach DIN 9680 vom
12V-Bordnetz des Schleppers aus. Diese 3-poligen Stecker werden auch in 2-poliger Ausflihrung eingesetzt, da nur die
zwei Hauptanschlisse (+12V, Masse) benétigt werden.

Achtung!
/A\ Stecker und Steckdosen anderer Bauart sind nicht zulédssig, da die Funktionssicherheit nicht

gewahrleistet ist.

Technische Daten

Betriebsspannung: +10V .....+15V

Betriebstemperaturbereich: -20°C .... +60°C

Lagertemperatur: -30°C .... +70°C

Schutzgrad: IP65

Sicherung: 10A Multifuse im Betriebsspannungsstecker.
Funktion

Uber das Power Control Terminal kénnen sie alle Funktionen ihres Anbaugeréts direkt steuern. Weiters verfiigt das Power
Control Terminal (iber ein groBes Display zur Anzeige des momentanen Betriebszustandes und diverser Men(s und Alarm-
meldungen. Voraussetzung ist ein einfachwirkender Hydraulikkreislauf mit drucklosem Riicklauf oder auch Load Sensing.

1601_D-Power Control_3850 - 31 -



POWER CONTROL @

Inbetriebnahme

(— ® ®
———— |
| Power-Control || | Jobrechner —

Terminal || | ISO-Bus fahig E

..l‘
‘,..*" Traktorkabel mit
o ISO-Bus
/;‘}' 3 ~\\
EO— T\
) l-:-'-"'r:‘I {
W63 e

1. Power-Control-Terminal in der Schlepperkabine (bersichtlich positionieren. (Zur Befestigung des Terminals befindet
sich eine Halterung an der Riickseite.)

2. Das Terminal Uber Stecker (1) mit dem Traktorkabel verbinden.

3. Das Kabel des Jobrechners vom Anbaugerat in die Schlepperkabine fiihren und Uber den Isobus Stecker (2) mit dem
Traktorkabel verbinden. (Auf die ordnungsgeméBe Kabelflihrung achten!)

4. Stecker (3) des Traktorkabels bei der 12V Stromversorgung des Schleppers anstecken.

5. Kabel (Péttinger Nummer 487.575) tiber Stecker (4) an Position B2 am Kabelbaum des Jobrechners anstecken, wenn
Hektarzahlung gewlinscht wird.

6. Kabel mit Stecker (5) an Schleppersignalsteckdose (nach DIN 9684.1 / ISO 11786) anschlieBen.
Zum Einschalten des Terminals die Taste "l/O" . driicken.

Zum Ausschalten des Terminals die Taste "I/O" . fir 3 Sekunden gedriickt halten.
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Tastenbelegung

Funktionstasten

F ElEEE

BEEHEHEEEHIE

Funktionstaste 1*
Funktionstaste 2*
Funktionstaste 3*
Funktionstaste 4*

eben und Senken der Maheinheit

linke Maheinheit heben
Frontmaheinheit heben
rechte Maheinheit heben
Alle Maheinheiten heben
linke Maheinheit senken
Frontmaheineit senken
rechte Maheinheit senken
Alle Maheinheiten senken

Seitenverschub, Querférderband, Transport

=] 5]

[o]
[e]
(o]
[
(<]

[
[u]

[v]
[w]
]

[x]

* Funktionstasten haben, je nach Mend, unterschiedliche

Arbeitsbreite verringern

Arbeitsbreite vergroBern

Querférderband heben/ Cross Flow éffnen
Foérderbandgeschwindigkeit andern
Arbeitsscheinwerfer ein / aus

Vorwahl Hangfahrt
Querférderbandsenken/Cross Flow schlieBen
Vorwahl StraBentransport

Stop - stoppt jede Hydraulik-Funktion

Die Gelenkwelle lauft weiter!

Wert einer Einstellung verringern

Wert einer Einstellung erhéhen

Ein/Aus

Driicken sie die [Ein/Aus] Taste, um das Power
Control Terminal einzuschalten Driicken sie
die [Ein/Aus] Taste, um ins System Meni zu

gelangen.

Halten sie die [Ein/Aus] Taste I&nger gedriickt,
um das Power Control Terminal auszuschalten.

Funktionen.
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116 .
P; 116Bar it

Pr- ||Pr+ |8 esc |

v
=y =
Jras
7 3,5m MK <=V

kn/hR
MO - Bos [6.08n

¥ 1 7 [3.0= [ 6.00m
P i =1h

h[ o0 | Sh[ 146 |(H
ha| 8.1 | Zha| 228 |

10 Sekunden lang driicken!
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2nil

Nach dem Einschalten des Power Control Terminals
erscheint das Start-Mendi.

EB POTTINGER 5 oy

Jedes Menii kann
. durch Driicken
Anzeige: der ESC Taste
1 ... Softwareversion verlassen werden.

2 ... Funktionstasten W ESC |
v

Funktionstasten: 8.44
|
o2 ... Work-Men(i ' P | | | i
M WORK SET TEST DATA %
SET‘ ... Setmenti lange
Konfigurationsmend é
TEST‘ .. Sensortestment

L2 ... Datamen(i

DATA

Work-Menii

Driicken sie im Start-Men(i die Funktionstaste F1 , um ins Work-Menii zu gelangen.

Driicken sie die Funktionstaste # , um zuriick ins Start-Meni zu gelangen.

Anzeige:
1. Betriebszustand der Heckméaheinheiten:

Arbeit (Bild 1), Feldtransport (Bild 2),
StraBentransport (Bild 3)

2. Geschwindigkeit des Querfdrderbanes:
(nur bei Collector) NS 0 (7] l_‘
schnell (Hase)/langsam (Schildkréte)/A WORK 'ni:: e =2
(Automatik) P c—a> D o
3. Tageshektarzahler, nur wenn die "o =

Schleppergeschwindigkeit im 0.0ha@

Konfigurationsmen(i ausgewahlt ist. b
momentane Geschwindigkeit der Gelenkwelle 0 = -0
5. Vorwahl fir jeweiliges Querférderband heben '
und senken. @ o
6... Arbeitsscheinwerfer ein/aus E:ZC] Pf 1%gbar‘ g'g::;: o
nur wenn der aArbeitsscheinwerfer im . &
Konfigurationsmeni konfiguriert wurde. P; - | P; + | f'-'l“"-| ESC | 5

Beim Klappen in Transportstellung wird der
Arbeitsscheinwerfer automatisch ausgeschaltet.

7... Hinweis ein Querférderband

Solange ein Querférderband durchgestrichen
ist, hat es die Arbeitsstellung nicht erreicht.
Das Querférderband ist nicht eingeschaltet.
Schalten sie das Querfdrderband Uiber die Taste
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10...

11...
12...
13...

14...

15...

16 ...
17...

18...

"Geschwindigkeit des Querférderbandes” ein.
Schleppergeschwindigkeit:

nur wenn im Konfigurationsmen( ausgewahit
momentane Flachenleistung in ha pro h

nur wenn die Schleppergeschwindigkeit im
Konfigurationsmen( ausgewahlt ist.

Frontm&herstatus: Arbeits- oder
Feldtransportstellung. Wenn dieses Symbol nicht
angezeigt wird, ist entweder kein Frontmahwerk
vorhanden oder esistnicht iiber diese Steuerung
steuerbar.

Entlastungsdruck der linken Heckmaheinheit.
Entlastungsdruck der rechten Heckmaheinheit

Automatische Entlastungsanpassung aktiv
Sie arbeitet nur wenn die Maheinheiten in
Arbeitsposition sind. (siehe Set-Menli)

Unterlenkerhéhenanzeige - der griine Bereich
zeigt die korrekte Unterlenkerh6he. Dariber
und darunter kommt es zu unginstigen
Abwinkelungen der Gelenkwelle.

Automatische Schmierpumpe (optional)
grau...
grn...
Hangfahrt Vorwahl

Seitenverschub

beide Pfeile nach aussen = maximale Breite
beide Pfeile nach innen = minimale Breite
beide Pfeile in dieselbe Richtung = Hangfahrt
StraBentransport Symbol

Nur bei angezeigtem Symbol ist das Heben und
Senken aus bzw. in die StraBentransportposition
mdglich.Beginntdas Symbol zu blinken, betatigen
sie die Taste [StraBentransport] noch einmal.

Schmierpumpe steht
Schmierpumpe arbeitet

Funktionstasten:

f

—

..Entlastungsdruck der

Heckméheinheiten verringern*

.Entlastungsdruck der

Heckmaheinheiten vergrdBern*
... Frontmaher aktivieren/deaktivieren

... EinMendlevel nach obengehen (hier:
Start-Meni)

.. Vorwahl Querférderband links - Das

Symbol "Vorwahl Querférderbamd
links" @ erscheint kurzzeitig am
Display.
Betétigen sie die entsprechende
Taste [Heben] oder [Senken], um
das jeweilige Querférderband zu
bewegen.

)\ "4

WORK

B.

Bha

=8- 1P

Pr= | Pr# [ ~®-] Esc|

'1‘16
116

bar B.0hash

1631617

116

P‘I‘ 116

Po- | Pye |2

bar gkt /i\

anl

.. Vorwahl Querférderbandrechts - Das

Symbol "Vorwahl Querférderbamd
rechts" @ erscheint kurzzeitig am
Display.

Betatigen sie die entsprechende
Taste [Heben] oder [Senken], um
das jeweilige Querférderband zu
bewegen.

.. Vorwahl Crossfloweinheit links - Das

Symbol "Vorwahl Crossfloweinheit
links" @ erscheint kurzzeitig am
Display.

Betatigen sie die entsprechende
Taste [Heben] oder [Senken], um
das jeweilige Querférderband zu
bewegen.

* Es kann zu momentanen Druckdifferenzen zwischen linker und rechter Heckméaheinheit kommen.
Diese werden aber nach dem Befilllvorgang automatisch ausgeglichen

="

Es ist nicht mdg-
lich, in StraBen-
transportposition
zu gehen, wenn
sich mindestens
ein Querforder-
bander nicht in
Arbeitsstellung
befindet.

Hinweis!

ISy

Um den Entla-
stungsdruck ein-
stellen zu kénnen,
miissen sich die
Maheinheiten in
Schwimmstellung
befinden.

Hinweis!
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=l

.. Vorwahl Crossfloweinheit rechts -Das

Symbol "Vorwahl Crossfloweinheit
rechts” @ erscheint kurzzeitig am

Display.

Betétigen sie die entsprechende
Taste [Heben] oder [Senken], um
das jeweilige Querférderband zu

bewegen.

Hardkeys: Heben und Senken

Linke Méheinheit senken

...zuneuenFunktionstastenweiterblattern

Senkt die linke M&heinheit von der Feldiransport in die Arbeitsposition

In

Rechte Méheinheit sen-
ken

Senkt die rechte Maheinheit von der Feldtransport in die Arbeitsposition

Alle Maheinheiten senken

Senkt alle M&heinheiten von der Feldtransport in die Arbeitsposition. Im
Set-Menliistdie Verzdgerung zwischen Frontund Heckmaher einstellbar.
(siehe Set-Mendi)

Linke Maheinheit heben

Hebt die linke Maheinheit von der Arbeitsposition in die Feldtransport-
position.

Rechte Maheinheit heben

Hebt die rechte Maheinheit von der Arbeitsposition in die Feldtrans-
portposition.

REEEREEE

1heben

sition. Im Set-Men(i ist die Verzégerung zwischen Front und Heckméher
einstellbar. (siehe Set-Meni)

e T

Vorwahl StraBentransport

1. Betétigen sie die Vorwahltaste, um die ein Heben in und ein Senken
aus der StraBentransportposition zu erméglichen.

2. Betatigen sie die entsprechende [Heben] oder [Senken] Taste, um die
jeweiligen Mé&heinheiten in die oder aus der StraBentransportposition
zu bringen.

Stop

Stoppt jeden Hebe- oder Senkvorgang

Hardkeys: Heben und Senken Querforderband/ Offnen und SchlieBen Crossflow

ﬂ% Hinweis!

Um die Taste
[Vorwahl StraBen-
transport] beté-
tigen zu konnen,
miissen sich alle
Maheinheiten in
Feldtransportposi-
tion befinden.

ﬂ% Hinweis!

Um in StraBen-
transportposition
zu gehen, muss
die Gelenkwelle
stillstehen. Die
Taste [Vorwahl
StraBentrans-
port] laBt sich
nicht betatigen,
solange sich die
Gelenkwelle noch
dreht.

3" Hinweis!

Um die Taste
[Vorwahl Stra-
Bentransport]

betétigen zu
koénnen, miis-
sen sich beide

Querforderbander
in Arbeitsstellung
befinden.

[ Hinveis!

Durch 3 Sekunden
langes Driicken
der Taste "Vor-
wahl Strassen-

1
transport" /i\
werden die Hy-
draulikschlduche
der Seitenschutze
drucklos geschal-
tet. (z.B. vor dem
Abkoppeln)
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A\
NN
NN

Querférderbander heben
/ Cross Flow 6ffnen

Funktion je nach Art der Querférderung:
Hebt beide oder nur das vorgewahlte Querférderband.
Offnet die Riickwand der Crossflow Schnecke

Querforderbander sen-

Funktion je nach Art der Querférderung:

= :
E%E ken / Cross Flow schlies- [ senkt beide oder nur das vorgewahlte Querférderband
2 sen SchlieBt die Riickwand der Cross Flow Schnecke
Geschwindigkeitstufen | Driicken sie die Taste, um die Geschwindigkeitsstufe der Querforderban-
=% Querforderbander der zu wechseln. Sie kénnen zwischen zwei Stufen wéhlen, die durch
{ o) (Wunschausristung) einen Hasen und eine Schildkrote dargestellt werden.

Hardkeys: Seitenverschub

£

Vorwahl Hangfahrt

Um die Geschwindigkeit der Geschwindigkeitsstufen anzupassen,
gehen sie ins Set-Men.

1. Betétigen sie die Vorwahltaste, um beide Heckméaheinheiten nachei-
nander in die gleiche Richtung zu verschieben.

2. Betétigen sie die entsprechende Taste [Seitenverschub], um den Sei-
tenverschub in die entsprechende Richtung zu starten. Die Maeheinheiten
werden nacheinander verschoben.

Arbeitsbreite verringern/
Seitenverschub links

Verringert die Arbeitsbreite des Mahers indem beide Maheinheiten bis zur
Endposition innen verschieben.

In Verbindung mit [Vorwahl Hangfahrt] schieben beide Heckmé&heinheiten
nach links.

==
=

Arbeitsbreite vergrdBern/
Seitenverschub rechts

VergréBert die die Arbeitsbreite des Mahers indem beide Maheinheiten
bis zur Endposition auBen verschieben.

In Verbindung mit [Vorwahl Hangfahrt] schieben beide Heckmé&heinheiten
nach rechts.
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I]gb Hinweis!
Die Tasten "Arbeitsbreite verringern" und "Arbeitsbreite vergroBern” sind rastend (Funktion wird
durch kurzes Driicken der Taste ausgefiihrt).

Die Funktion wird mit der STOP-Taste oder durch Driicken der Taste fiir die entgegengesetzte
Richtung unterbrochen. Wird die Funktion mit der STOP-Taste unterbrochen werden keine Pfeile
im Display angezeigt.

n@ Hinweis!

Beim Mahenin Hanglagenist es sinnvoll beide Méheinheiten hangaufwarts zu positionieren. Dadurch
kann eine Streifenbildung verhindert werden.

[@ Hinweis!

Das Verstellen der Arbeitsbreite ist nur in der Arbeits- und Feld-Transportposition méglich.

Will man in die Transportposition wechseln und eine der beiden Maheinheiten befindet sich in
der Feld-Transportposition auf maximaler Arbeitsbreite, fahren zunachst beide Maheinheiten auf
minimale Arbeitsbreite, um die Transporthohe von 4 m nicht zu liberschreiten.

Hardkeys: Allgemein
Beleuchtung Arbeitsbeleuchtung ein- und ausschalten

~
G;:_" Die Arbeitsbeleuchtung wird in Transportpostion automatisch ausgeschal-
~ tet. Das bedeutet, dass sie die Arbeitsbeleuchtung manuell einschalten
missen, wenn sie sich wieder in Arbeitsposition befinden.

Ein/ Aus Bedienteil ausgeschaltet
. Kurzes Driicken <1 Sekunde

- Einschalten des Bedienteiles

Bedienteil eingeschaltet
Kurzes Driicken <1 Sekunde

- Wechsel in das Systemmenii ILHll (zum Einstellen der Helligkeit)
und zurlick

Langes Driicken >=2 Sekunden

- Ausschalten des Bedienteiles

Minus Kurzes Driicken <1 Sekunde

— - Andern des ausgewahlten Zeichens
- Durchblattern einer Liste.

Plus Gedriickt halten

+ - Wird die Taste +/- gedrlickt gehalten wird ein schneller Vorlauf der
Auswahlmdglichkeiten aktiviert.

Stop Betétigen sie die ,STOP-Taste", um alle hydraulischen Funktionen an-
. zuhalten
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Driicken sie im Start-Menii die Funktionstaste =~ ,um
ins Set-Meni zu gelangen.

Driicken sie die Funktionstaste F , um zuriick ins Start-

Meni zu gelangen.
Anzeige:
1...Arbeitsbreite von Frontmaher

2...Automatisches Heben aller M&heinheiten bei
Rickwartsfahrt. (nur in Verbindung mit
Geschwindikeitssignal Giber ISOBUS)

3....Anzeige der Hubhdhe im Workmen( aktivieren/
deaktivieren

4...Zeit oder Weg gesteuerte Verzdgerung beim
Absenken des Heckméhers.

...Spalte fiir die Weg gesteuerte Verzdgerung

...Spalte fiir die Zeit gesteuerte Verzégerung

.. Zeile flr das Absenken der M&heinheit

...Zeile fiir das Heben der Maheinheit

© N o o

Collector:
9 ...Geschwindigkeitsauswahl fiir Querférderband:

Hakchen = Unterschiedliche Geschwindigkeit zwischen
dem linken und rechten Querférderband (zum Mé&hen
in Schichtenlinie)

Kreuz = Gleiche Geschwindigkeitder beiden Querférder-
bander mit Umschaltmdglichkeit zwischen zwei
Geschwindigkeitsstufen.

10...Automatische Geschwindigkeitsanpassung des
Querférderbandes an die Seitenverschiebung.

Seitenverschiebung auBen: Querférderband schnell
(Hase)
Seitenverschiebung innen: Querférderband langsam
(Schildkrote)

11...Einstellungfir Querférderbandgeschwindigkeitlangsam
(Schildkréte) in Prozent der Maximalgeschwindigkeit

12...Einstellung fir Querférderbandgeschwindigkeit schnell
(Hase) in Prozent der Maximalgeschwindigkeit

Einstellen des Entlastungsdruckes:

13...Einstellen der Entlastungsdruckdifferenz zwischen
linker und rechter Maheinheit. Stellen sie hier die
Abweichung der linken Mé&heinheit von der rechten
Maheinheit ein. Ein negativer Wert bedeutet, dass der
Entlastungsdruck der rechten Maheinheit héher ist als
der der linken.

14...Automatische Entlastungsanpassung
Anzeige im Work-Men(, siehe Position 13, Work-Menii

/7 s
2 oot o
N B, 5 W =N

0 krm/h
ANLA A B.Os [6.00n
au\ﬁ-ﬁ A \S_-GEIS \Ma@n =

A p| p-|ed (D]
s ]
—po pes]
c::‘;@z :::gz_
2 4 NiK=ik
/ sk ]
PP gpart ||
Pz rr® (] :
AP 2D E:bar s
I 4V NIESE

Entlastungsdruck der Hydraulik einstellen

Passen sie den Entlastungsdruck den Bodenverhaltnis-
sen an.

1. Stellen sie sicher, dass sich beide Maheinheiten in
Schwimmstellung befinden. Ansonsten kann der
Entlastungsdruck nicht eingestellt werden.

2. Heben sie eine Heckeinheit auBen an. Wenn dies
gerade noch mdglich ist, entspricht dies einem
Entlastungsdruck von ungeféahr 70kg.

3. Driicken sie die Funktionstasten Py = oder
, um den Entlastungssdruck den Bodenverhéltnissen
anzupassen.

P1+

@ Hinweis:
Werte fiir

die Weg gesteu-
erte Verzégerung
werden nicht
angezeigt, wenn
die Geschwindig-
keit im Konfigura-
tionsmenii nicht
ausgewahlt ist.
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Ist die automatische
Entlastungsanpassung eingeschaltet, so
werdenfolgende Druckgrenzeniiberwacht:

Ab einer Unterschreitung von 5 bar
oder mehr wird der Druck erhdht.

Ab einer Uberschreitung von 1 bar
oder mehr wird der Druck gesenkt..

15...Anpassung des Entlastungsdruck bei einer
Positionsédnderung der Seitenverschiebung
(Einstellintervall: beide Maheinheiten innen:15 bar -
beide Mé&heinheiten auBen: 50 bar).

Automatische Schmierung

automatische Fettschmierung aktiv

Zeitzahler pro Schmierzyklus

Laufzeit der Schmierpumpe pro Schmierzyklus
Wartezeit der Schmierpumpe pro Schmierzyklus

Winkelsensor Seitenverschiebung:

20...
21 ..

o

Spannungswerte - linker Winkelsensor (B11)
Spannungswerte - rechter Winkelsensor (B12)
act = aktuell

min = minimal

max = maximal

Funktionstasten:

S

PP AN

+
-
+$

ciipm

... Menieintrag bearbeiten
... nach unten blattern
... nach oben blattern

...ins Ubergeordnete Meni wechseln (hier:
Startmeni)

...Systemdruck der Anfahrsicherung erhdhen

...Systemdruck der Anfahrsicherung
verringern

...ZU neuen Funktionstasten weiterblattern

...speichern des aktuellen Wertes (erst ab
1V Unterschied zum alten Wert méglich)

...Manuelles Hochklappen der Seitenschutze

...Manuelles Herunterklappen der
Seitenschutze

...Manuelles Schalten der Schmierpumpe.

Vergessen sie nicht die Schmierpumpe
auch wieder auszuschalten.

...Hubhdéhe kalibrieren

1. Unterlenker auf EinstellmaB (800 mm)
einstellen

2. Taste fir 2 sec gedriickt halten

1.3
ﬁ SET
=y F
t X Bin

ton |I|nin® O

torr [ 30 | ming s
1\ 2|V Al ® |
1.4

#~ sET ~
=== cAL [

N -

AcT 3.4u° 0.1U9
MIN 1.5V 1.0v [0
MAX 2.9V 2.4y &
B NIESE

Lebensgefahr durch fortgeschleuderte
Objekte.

Seitenschutze nach unten klappen,
bevor sie den Maher wieder in Betrieb
nehmen.

Seitenschutze nur nach oben klappen,
wenn die Gelenkwelle steht.

Seitenschutze nur fiir die Dauer von
Wartung oder Service nach oben
klappen. AnschlieBend nach unten
klappen!
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Kalibrieren der Winkelsenoren fiir die /r 1.4
Seitenverschiebung: Das Kalibrieren der /9557
Winkelsensoren ist bei einem Sensortausch erforderlich.

Die Funktion dient zum Einlernen der Spannungswerte an .
i N CAL
den Endpositionen. [

+ Das Anfahren der minimalen und maximalen 'h *

Arbeitsbreite erfolgt tastend (Funktion ist nur aktiv
solange die Taste [Seitenverschub links] oder ACT 3.4V @.1v
[Seitenverschub rechts] gedriickt wird). MIN 1.5V 1.0V 0

Die Maheinheiten missen sich dabei in Feld-
transportposition befinden. MAX 2.3V 2.4V

+ Kalibriervorgang a | |A| ESC|

Taste [ 3 ] betétigen bis beide Mé&heinheiten auf
Anschlag innen sind.

1]

163-16-12

Taste [ E] betatigen bis beide Maheinheiten auf
Anschlag auBen sind.

Taste [ =gl | lang driicken.

Das Speichern wird durch einen Signalton bestétigt.

Das Speichern ist erst ab einem
Unterschied von >1V maglich. Davor ist
die Taste ausgegraut.

Andern eines Wertes

1. Driicken sie die Funktionstaste | ﬁ ], um einen Wert %(9 1.8

zu éndern. SET
2.Driicken sie die Funktionstaste [ % 1, bis der Cursor

den zu andernden Wert erreicht hat. & D 5 Cursor
3. Andern sie den Wert mit den Tasten || — [ und @n
[ 4 |[,bissiedengewinschten Werterreicht haben. km/h|
4. Driicken sie die Funktionstaste [ QK ||, um den Wert w
v AE
zu speichern und den né&chsten Wert auszuwahlen. 1 1 A M| n
5. Driicken sie [ gsc [, um den Anderungsbildschirm |
zu verlassen. m A |3.0ls | 6.00Mm =

Funktionstasten é ﬁ‘ ' ‘ ‘ E‘

.. den aktuellen Wert speichern und zur

=[]

L Ral)

nachsten Variable wechseln

.. den Wert der aktuellen Variable nach
unten andern

0K
v
+ ... den Wert der aktuellen Variable nach
ESC

oben andern

.. ins Ubergeordnete Meni wechseln
(hier: Set- Men()
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Sensortest-Menii (Jemeinsam)

Driicken sie im Start-Meni die Funktionstaste

Driicken sie die Funktionstaste

Anzeige:

(IS

Ein geflllites Quadrat zeigt einen aktiven Sensor an.

Ein nicht geflilltes Quadrat zeigt, dass der Sensor
nicht aktiv ist.

Hinweis!

Wenn ein sich drehender Bauteil mit
ausreichend geringer Geschwindigkeit
am Sensor vorbei rotiert, beginnt das
Feld zu blinken.

Sensoren:

(&
(]

...B5

Spannungswertam Winkelsensor Maheinheit links
..B7

Feldtransport- und Arbeitsposition Frontm&her

... B3

Spannungswert am Winkelsensor Méaheinheit
rechts

Werte:

(€]

... Spannungsanzeige:

Die obere Volt-Anzeige (min) zeigt den geringst
gemessenen Versorgungsspannungswertseitdem
Start der Bedienung an. Dieser Wert bleibt bis zum
néchsten Neustart gespeichert.

Die untere Volt-Anzeige (act) zeigt den aktuell
gemessenen Versorgungsspannungswert an.

... B2 (Geschwindigkeit)
Geschwindigkeitssensor aktiv. Zur Uberpriifung des
Signals vergleichen sie bitte die km/h Anzeige im
Workmeni mit der Anzeige am Tachometer ihres
Schleppers.
..B12
Seitenverschiebung: Spannung des Winkelsensors
rechts, in Volt
..B11
Seitenverschiebung: Spannung des Winkelsensors
links, in Volt
... Softwareversionen
zeigt die verwendeten Softwareversionen flr die
Basisplatine (B) und die Erweiterungsplatine (E)
an.
...B6 (Voltanzeige deslinken Druckmessumformers)

Zeigt den momentanen Wert des linken
Druckmessumformers an. Somit kann mit Hilfe
des Datenblattes die Funktion gepr(ift werden.

...B4 (Voltanzeige des rechten
Druckmessumformers)

Zeigt den momentanen Wert des rechten

, um ins Sensortest-Meni zu gelangen.

, um zurlick ins Start-Men( zu gelangen.

[

e
8.8V [0 |2.1V |

S]]

=

& - W

min 14.5V
act 14.BV

e @
U/min = ﬁ

kmsh DIE‘
1188

B-JR: V 8.44
E-JR: V 1.81 [

| ESC|

Druckmessumformers an. Somit kann mit Hilfe
des Datenblattes die Funktion gepr(ift werden.

. B21 Collector rechts, eingeschwenktll/
ausgeschwenkt [

. B20 Collector links, eingeschwenktl/
ausgeschwenkt [
... B10 (PTO Gelenkwelle)

Die Funktion des Sensors wird bei drehender
Gelenkwelle Gberprift. Ab ca. 10 U/min wird das
Feld geflllt angezeigt.
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Anzeige bei Crossflow TEST )
[0  ..B24 Rickwand links, offen M/ geschlossen OJ H A
(] ...B25 Riickwand rechts, offen B/ geschlossen [
PTO O km/h ]
z O
Funktionstasten: Us/min N ﬁ

a.9v 0 2.7V
@ Minimalspannungsanzeige zurlicksetzen (auf | I | |

=
den aktuellen Wert) i 3.4V 8.1V e

Esc| . .. ) - m [IAM Mm
... ins dbergeordnete Meni wechseln (hier: [::(:]IP 3.1V E-JR: V 8.44
Startmen() BT tc.7v E-JR: V 1.01

B3| W] | esc]

Sensortest-Menii 2 TEST 2

..B22 ¢ 750U/min
- aktuelle Drehzahl linkes Querférderband :E) 960U/Min
...B23

aktuelle Drehzahl rechtes Querférderband

i | &) esc

Sensortest-Menii 4 TEST 4

Erweiterungsmodul: —

[e] ...Versorgungsspannung [yt Upower: 14.0V | EM

[e] ..Sensorversorgungsspannung Sollwert 10V S Usen1B®.5V:10.4V | 02
, by Upower : 14,6V

Basismodul: P

[al ...Versorgungsspannung (1= Usen12V: 14.3V | BM

..Sensorversorgungsspannung Sollwert: 12V - Usen5V: 5.0V | 02

[s] ..Sensorversorgungsspannung Sollwert: 5V UCPUB .53 9.2V

...Versorgungsspannung Sollwert 8,5V |
| Al | ESC |
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HaiaTivic

Driicken sie im Start-Men( die Funktionstaste

Driicken sie die Funktionstaste

Data-Menii 1

Anzeige:

1 ... Stunden-Teilzéhler

2 ... Stunden-Gesamtzahler
3 ... haTeilzéhler

4 ... ha Gesamtzéhler

Funktionstasten:
X ... zurlicksetzen beider Teilzahler
m‘ ... Wechsel ins Data-Menii 2
ESC ... Ins Ubergeordnete Menu wechseln (hier:
Startment)
Hinweis:

==

Es ist nicht moglich einen Teilzéhler
getrennt vom anderen zuriickzusetzen.
Sie kénnen immer nur beide Teilzdhler
gemeinsam zuriicksetzen.

Zuriicksetzen der Teilzahler:

1. Driicken sie die Funktionstaste [ >< I, um die
Teilzahler auf Null zuriickzusetzen.
Ein neuer Bildschirm erscheint.

2. Drlickensiedie Funktionstaste| ©K ],umdenVorgang
zu bestatigen oder driicken sie die Funktionstaste [

ESC |, um den Vorgang abzubrechen und in das
vorherige Men( zurlickzukehren.

, um ins Data-Menu zu gelangen.

, um zurlick ins Start-Men( zu gelangen.

DATA
h 0.0
hal 8.1

Sh| 146 [ (D

228

| i) Esc |

163-16-19

Hinweis

I

Die Hektarzahler
funktionieren nur
, wenn im Konfi-
gurationsmenii
"km/h" ausge-
waéhlt wurde und
das Kabel zur
Signalsteckdose
des Schleppers
montiert ist..

ﬂg Hinweis!

Durch 3 Sekunden
langes Driicken
der Vorwahl-Taste
"Transportstel-

lung” /i\

werden die Hy-
draulikschlduche
der Seitenschutze
drucklos geschal-
tet. (z.B. vor dem
Abkoppeln)

l]g:‘ Hinweis!

Durch das Driicken
der "STOP"-Taste
werden alle Funk-

tionen angehal-
ten.
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Daten-Menii 2 DATARZ
Anzeige: Q @
1... Intervall fiir den Olwechse! (Startintervall:75h danach

250h)

2...Zahler bis zum nachsten Olwechsel w h “EzEm

3...Intervall fur die Fettschmierung (Startintervall:25h
danach 50h)

4...Zahler bis zur nichsten Fettschmierung EI h -

Ist ein Zahler abgelaufen, so wird beim nachsten Einschal-
ten des Gerates die dementsprechende Servicemeldung

angezeigt. (siehe Servicemeldungen).
Nehmen sie die Wartung vor und setzen sie den entspre- E ESC | ﬁ | A | @ I
chenden Z&hler zurtick.

Zum Vornehmen der Schmierung oder des Olwechsels
siehe Kapitel Wartung.

131610

Funktionstasten:

ﬁ ... Menleintrag bearbeiten
v ... nach unten blattern

sc ... Ins bergeordnete Menl wechseln (hier:
Startmen()

m

... Zu weiteren Funktionstasten blattern

' @

...Taste betatigen, um den Zahler des Fett-
schmierungsintervall aufden Ausgangswert
zurlickzusetzen

a
m
[0
m
b

...Taste betatigen, um den Zahler des OI-
wechselintervalls auf den Ausgangswert
zurlickzusetzen

%

A
m.
w
m
b
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Konfigurations-Menii

Ha !en sieim Start-Men( die Funktionstaste -

Driicken sie die Funktionstaste

Anzeige:

Crossflow

Diagnosefunktion der Ein- und Ausgénge
Hydraulische Entlastung

Service Intervalle anzeigen

elektrische Schmierpumpe
Querférderband (nur bei Collector)

Geschwindigkeitssignal von Schlepper
vorhanden

N o oA W N =

MaBeinheiten metrisch oder imperial
hydraulische Seitenverschiebung

10 ... Arbeitsscheinwerfer

(Hakchen = aktiv / Kreuz = inaktiv / ISO)

o

Winkelsensoren fiir Mahbalken kalibrieren:

1. Anzeige der momentanen Spannung.

12... Minimalspannung des Winkelsensors
(Kalibrierung)

13... Maximalspannung des Winkelsensors
(Kalibrierung)

14... Vorgewendehohe als Abweichung in % von der

Arbeitsposition. Je héher die Prozentzahl, desto
héher ist die Vorgewendeposition.

Kalibrieren der Positionen (Arbeit und Transport):
1. Absenken der Mahbalken in Arbeitsposition
2. Heben der M&hbalken in Transportposition

3. Driicken sie die "Speichern" Taste

ﬂg Hinweis!

Die "Speichern" Taste ist erst aktiv
nachdem die Médheinheiten um 45° aus
der Arbeitsposition wegbewegt worden
sind. Davor ist die Taste ausgegraut und
kann nicht angewéhlt werden.

Funktionstasten:
... Menieintrag bearbeiten

... nach unten scrollen

... nach oben scrollen

PN

ESC ... ins Ubergeordnete Men(i wechseln (hier:

Startmend)
hid

... ins Kalibiriermeni der Winkelsensoren
fir die Maheinheiten

, um zurlck ins Start-Meni zu gelangen.

# X0
Yo [V]o
P+ [V]©
Tl K]
B

flr 10 Sekunden lang gedriickt, umins Konfigurations-Men(i zu gelangen.

e G
km/h 0

metric [7]O

= Ve
- Ne

)2 W] esc|

% SET

DacTURL 2.2V

oM 1N
OMAx

A 0

2 CAL
NS N

1.7V
0.5V 0.8V
3.1V 3.2V

o B

| ESC|

...Speichern der Spannungswerte

fr Arbeits und Transportposition.
Solange der Unterschied zwischen
Arbeits- und Transportposition
zu klein ist, kann die Taste nicht
angewahlt werden (ausgegraut).
Die Taste ist erst anwéhlbar, nachdem
die Maheinheiten um 45° bewegt
worden sind.
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Andern eines Wertes

1. Driicken sie die Funktionstaste [], um einen Wert

zu &ndern.

2. Driicken sie die Funktionstaste [, bis der Cursor
den zu &ndernden Wert erreicht hat.

3. Andern sie den Wert mit den Tasten [EI] und

[], bis sie den gewiinschten Wert erreicht haben.

4. Driicken sie die Funktionstaste [, um den Wert
zu speichern und den nachsten Wert auszuwéhlen.

5. Driicken sie | ESC ||, um den Anderungsbildschirm
zu verlassen.

Funktionstasten

Im@

Diicken sie kurz - um ins System Meni zu gelangen.

.. den aktuellen Wert speichern und zur

nachsten Variable wechseln

.. den Wert der aktuellen Variable nach

unten andern

.. den Wert der aktuellen Variable nach

oben andern

. ins Ubergeordnete Meni wechseln

%NFIE

A
%
Py +
Cle~\ X
=

—
km/h

metric [7]

=
e N

A2 W]\ esc

ESC :
(hier: Set- Menj)
S -Menii
M7

Driicken sie . ein weiteres Mal, um in das vorherige Meni zuriickzugelangen.

Funktionstasten:

... nur fiir Service Mitarbeiter

... Bildschirm heller einstellen

... Bildschirm dunkler einstellen

... nur fiir Service Mitarbeiter

field—operator 130

SE1A & BEa3

Hinweis

=

Unter 60% Hellig-
keit des Displays
schaltet sich die
Tastaturbeleuch-

tung des Power
Control Terminal-
automatisch ein.
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Diagnosefunktion

Bei Fehlfunktionen wird die entsprechende Alarmmeldung
eingeblendet und ein akustisches Warnsignalisthérbar.

Funktionstasten:

...Die jeweilige Alarmmeldung wird bis
zumn&chsten Systemstart unterdriickt.

X

ACK ... Bestétigen des Fehlers. Trittder Fehler
danach wieder auf, wird erneut eine
Alammeldung ausgegeben.

Alarmmeldungen:
Fehlfunktion an Schaltausgang (Beispiel: Y13)

Y

> L |

Ursachen:
Kurzschluss
zu wenig Strom
Ventil nicht angesteckt

¥i3

:

ACK |

Fehlfunktion bei Sensorversorgung (Beispiel:
Spannungsversorgung des Sensors < 12V)

Ursachen:
zu wenig Spannung am Jobrechner
Jobrechner defekt

Querforderband nicht in Arbeitsposition!

1

Daheristein Zusammenklappen des Mahers nicht mdglich.
GegenmaBnahme:

Bringen sie das Querférderband in Arbeitsposition und
klappen sie danach den Maher zusammen.

| HCK|

Wenn die Meldung weiterhin angezeigt wird:
Ursachen:

Sensor (B20, B21) defekt

Leitung defekt

Hydraulik undicht

Crossflow nicht in Arbeitsposition!

| w

Daheristein Zusammenklappen des Méhers nicht méglich.
GegenmafBnahme:

Bringen sie die Crossflow in Arbeitsposition und klappen
sie danach den Maher zusammen.

| HCK|

pt s 1

Wenn die Meldung weiterhin angezeigt wird:
Ursachen:

Sensor (B24, B25) defekt

Leitung defekt

Hydraulik undicht

I@ Hinweis!

Bei einer Fehl-
funktion kann mit
Hilfe der Notbe-
tatigung (siehe
Kapitel "Elektro-
Hydraulik") jede
gewiinschte
Funktion manuell
geschaltet wer-
den.

I@ Hinweis!

Ein Fehler ist mit

der Taste [ACK]

zu bestétigen
ACK

[lg: Hinweis!

Die Diagnose-
funktion kann fir
jeden einzelnen
Sensor mit der
Funktionstaste F1
[Abschalten] bis
zum nachsten
Systemstart
abgeschaltet
werden!

Alarme fiir die
Spannungsver-
sorgung kdnnen
nicht abgeschaltet
werden!
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Fehlfunktion des Winkelsensors

Seitenverschiebung:

| =

Es kann nicht automatisch sichergestellt werden, dass
das Gerat die maximale Transporthdhe von 4m nicht
Uberschreitet.

GegenmaBnahme:

Minimieren sie die Seitenverschiebung mit Hilfe der Not-
betétigung am Hydraulikblock.

| F'ICKl

Ursachen:
Winkelsensor (B11, B12) defekt

Versorgungsleitung zu
sensor defekt

Winkel

Fehlfunktion am Sensor des Frontméhers:

L |l |[eex]
Der Sensordes Frontmahers gibtinnerhalb von 6 Sekunden

nach Betatigung der Taste [Frontmaher heben] oder [Alle
Mé&her heben] keine Rickmeldung an den Jobrechner.

Ursachen:
Sensor defekt
Leitung defekt

Einstellung des Sensors Uberpriifen:

Wenn der Frontmaher sich in Transportposition befindet,
muss der Sensor (B7) bedeckt sein.

SofortmaBnahmen:

Kontrollieren sie im Menli , ob der Frontmaher
aktiviert wurde.

Kontrollieren sie die Sensorleitungen.

Maheinheiten nicht in Schwimmstellung
O

Fir das Auftreten dieser Warnmeldung gibt es zwei mdg-
liche Ursachen:

1. Die Maheinheiten befinden sich nicht in
Schwimmstellung, daher ist das Befillen der
hydraulischen Entlastung unméglich.

2. Die Gelenkwelle dreht sich und der Maher ist in
Arbeitsposition aber nicht in Schwimmstellung und
die Geschwindigkeit des Schleppers ist groBer als
0 km/h.

R

{
)

D
D

| HCK|

Undefinierte Position der Heckmaheinheiten

é ACK

Keine Ruickmeldung der Winkelsensoren fir die Heckma-
heinheiten (B3, BS).

Ursachen:
Sensor defekt
Leitung defekt
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SofortmaBnahmen:

Kontrollieren sie die Spannungswerte der
Winkelsensoren fiir die Heckmaheinheiten im Menli
Sensortest.

Kontrollieren sie die Sensorleitungen.

Schwenken in Transportposition nicht méglich

1316521

Sie mochten in Transportposition gehen, aber die Ge-
lenkwelle 1auft.

SofortmaBnahmen:
Schalten sie die Gelenkwelle ab.

Querforderband steht

Mindestens ein Querférderband steht, obwohl sich die
Gelenkwelle dreht.

Ursachen:
Bandlauf deaktiviert
Drehzahlsensor defekt
Leitung defekt

SofortmaBnahmen:
Aktivieren sie den Bandlauf
Kontrollieren sie den Drehzahlsensor.
Kontrollieren sie die Sensorleitungen.
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Variante
Bedienung mit ISO-Control-Terminal

Joystick

Jobrechner
ISO-Bus fahig

-
/’ ~~\
: B2
I
...................... \ @ I’
A Y ,l
. ] Traktorkabel mit !
T ISO-Bus . A

1
] 1
L=
IR A =4
@/ \~_4,

1. Power-Control-Terminal in der Schlepperkabine Gbersichtlich positionieren. (Zur Befestigung des Terminals befindet
sich eine Halterung an der Riickseite.)

2. Das Terminal Uber Stecker (1.1) mit dem Traktorkabel verbinden.
3. Optional den Joystick zwischen Stecker (1.1) und (1.2) anschlieBen.

4. Das Kabel des Jobrechners vom Anbaugerét (2) in die Schlepperkabine flihren und (iber den Isobus Stecker (1.2) mit
dem Traktorkabel verbinden. (Auf die ordnungsgemé&Be Kabelfiihrung achten!)

Bei eingebautem Terminal: Isobus Stecker (2) direkt mit der ISOBUS Steckdose des Schleppers verbinden.
5. Stecker (3) des Traktorkabels mit der 12V Stromversorgung des Schleppers verbinden.

6. Kabel (Péttinger Nummer 487.575) liber Stecker (4) an Position B2 mit Kabelbaum des Jobrechners verbinden, wenn
Hektarzahlung gewlinscht wird.

7. Kabel mit Stecker (5) mit Schleppersignalsteckdose (nach DIN 9684.1 / ISO 11786) verbinden.

Zum Einschalten des Terminals die Taste "l/O" . driicken.

Zum Ausschalten des Terminals die Taste "l/O" . fur 3 Sekunden gedriickt halten.
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Bedienstruktur - Mahwerk mit ISOBUS-L6sung
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i

-
S WL
||
Faa| 0
E VvV a.4a49 T6
88 POTTINGER ™
Anzeige:
[a].. Gerat
[b].. Softwareversion
Tasten:
T1 STOP
T2 Work-Menii

T3 Transport-Mendii
T4 Daten-Menii

T5 Set-Menli

T6 Test-Meni

Funktion der STOP-Taste
Abbrechen aller laufenden Vorgénge.

ESC

Funktion der ESC-Taste:

Zurlckblattern in das vorhergehende
Mendi.

Die Funktionen der Tasten [STOP] und
[ESC] sind in allen Masken gleich. Sie
werden daher im folgenden nicht mehr
dargestellt.

T

T2

T3

T4

E 174..6_l|<ﬂh7|1|

16} | mu A 130!}31’@ 6.5ha 0.0ha/H
oo POTTINGER

Anzeige:

[a].. Arbeitsscheinwerfer ein/aus

nur wenn der Arbeitsscheinwerfer im
Konfigurationsmenii konfiguriert wurde.

Beim Klappen in Transportstellung wird der
Arbeitsscheinwerfer automatisch ausgeschaltet

[e] .. Automatische Schmierpumpe (optional)
grau... Schmierpumpe steht
grin... Schmierpumpe arbeitet

[clfd].. Hinweis Querforderband (optional):

Solange ein Querférderband durchgestrichen ist,
hat es die Arbeitsstellung nicht erreicht der das
Querférderbandist nicht eingeschaltet. Schalten sie
das Querfdrderband tber die Taste "Geschwindigkeit
des Querférderbandes" ein.

E...Geschwindigkeit des Querférderbandes (links
oder rechts)

schnell (Hase)/ langsam (Schildkréte) (optional)/ A
(Automatik)

m...Anzeige der Hubhdhe

[o]...Betriebszustand der Heck-Maheinheiten:
Arbeit, Feldtransport (Bild 2), StraBentransport

[h]...Seitenverschub
beide Pfeile nach auBen = maximale Breite
beide Pfeile nach innen = minimale Breite
beide Pfeile in dieselbe Richtung = Hangfahrt

lI|...Schleppergeschwindigkeit: (nur wenn im
Konfigurationsmen( ausgewahlt)

[i..ha pro h: nur wenn die Schleppergeschwindigkeit
im Konfigurationsmeni ausgewahlt ist.

[]...Gesamthektarzahler

[0...Frontmaherstatus: Arbeits- oder
Feldtransportstellung.Wenn dieses Symbol nicht
angezeigt wird, ist entweder kein Frontmahwerk
vorhanden oder es ist nicht Uber diese Steuerung
steuerbar.

...Entlastungsdruck der linken Heckmé&heinheit.
E...Entlastungsdruck der rechten Heckmaheinheit

[o]... Automatische Entlastungsanpassung aktiv (arbeitet
nur wenn die M&heinheiten in Arbeitsposition sind.)

[e]...momentane Geschwindigkeit der Gelenkwelle
Tasten:

T1 Linke Maheinheit heben / senken

T2 Rechte Maheinheit heben / senken

T3 Entlastungsdruck erhéhen*

T4 Entlastungsdruck verringern*

T5 Geschwindigkeit des Querférderbandes wechseln

T6 Wechsel zu Maske F3 - Transportmen(

T8 Automatikfunktion "M&heinheiten heben" Im Set-
Menu ist die Verzdgerung zwischen Front und
Heckmaher einstellbar. (sieche Set-Menl)

T9 Automatikfunktion "Mé&heinheiten senken" Im Set-
Men( ist die Verzdgerung zwischen Front und
Heckmaher einstellbar. (siehe Set-Men)

T10  Frontméher heben/senken
* Es kann zu momentanen Druckdifferenzen zwischen linker und rechter Heckmaheinheit kommen.
Diese werden nach dem Befiillvorgang automatisch ausgeglichen.
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T e \ﬂwg“ . 1
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2w gt (T8

T3 e gt 19

T4 | e k. | |10
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P 132 bar 17 .6 km/h T11

T6 % 120 bar &.5ha 0.0 has/h T12
=20 POTTINGER

Tasten:

T1 Crossflow rechts senken
T2 Crossflow rechts heben
T3 Crossflow links senken
T4 Crossflow links heben

"= Bl
(@)
T = | £ dass T8
887
N = &gt
. 4
178 [F= o | 110
— —_
P 1322 bar 17.6 km/h i
T6 130 bar 6.5ha 0.0 has/h T12
/38 POTTINGER |~
Tasten:

T1 Querforderband rechts senken
T2 Querférderband rechts heben
T3 Querférderband links senken
T4 Querférderband links heben

T

T2

T3

T4

't 77 bar 9.9 km/h

85 bar 9.3ha 7.9ha/h

=88 POTTINGER | ™

Anzeige:

[a]...Status der Automatischen Kurvenoptimierung

Wenn das Icon ausgeblendet ist, ist
die Automatische Kurvenoptimierung
ausgeschaltet.

Die automatische Kurvenoptimierung
ist eingeschaltet aber noch nicht be-
triebsbereit.
Voraussetzungen fiir die Betriebsbe-
reitschaft:
¢ M&heinheiten sind in
Arbeitsstellung (mindestens so
lang, wie im Set-Meni eingestellt)
¢ Gelenkwelle ist eingeschaltet

¢ Fahrgeschwindigkeit >1km/h

Die automatische Kurvenoptimierung ist

% A eingeschaltet und betriebsbereit.

[5]...Position rechter Mahbalken
Lel...Position linker Mahbalken

Dergrline Bereich des M&hbalkens zeigtdie momentane
Position des Mé&hbalkens an.

Ist der Lenkeinschlag so groB, dass die automatische
Kurvenoptimierung den Spalt nicht mehr ausgleichen
kann, so wird der Teil des Balkens rot angezeigt und
ein akustisches Signal ertont.

Tasten:

T1 Arbeitsbreite vergréBern

T2 Arbeitsbreite verringern

T3 Seitenverschiebung nach links
T4 Seitenverschiebung nach rechts

T5 Automatische Kurvenoptimierung einschalten/
ausschalten

Transport-Menii

T1 Jat,
T2 Jat
KR =)
T =
™ ||==/38 POTTINGER |™
Tasten:

T1 Frontmé&her heben

T2 Frontméher senken

T3 Ausgewahlte Querforderbander ausschwenken
T4 Ausgewahlte Querférderbénder einschwenken
T6 Wechsel zu Maske F3.1 - Einzelaushebung

T8 Vorwahl StraBentransport

Taste T7 fir 3 Sekunden driicken -> die
Hydraulikschlauche der Seitenschutze werden
drucklos geschaltet (z.B. vor dem Abkoppeln)

T9 Méaheinheiten in StraBen-Transportposition heben
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T10 Maéheinheiten in Arbeitsposition absenken
T1
L B
AN

T2 | s
IER

T4 | Lo

™ ||==/22 POTITINGER | = [

Tasten:
T1 Linke Maheinheit heben
T2 Linke Maheinheit senken
T3 Rechte Méheinheit heben
T4 Rechte Maheinheit senken
T6 Wechsel zu Maske F3 - Transportment
T8 StraBentransport
T9 Heckmaher in Transportstellung heben
T10 Heckméher in Arbeitsposition senken

Umin StraBentransportposition zu gehen,
muss die Gelenkwelle stillstehen.

Daten-Menii

| F |
DATA | .

“on T8
ha[ osd  n[ odd

.4
X I

she[s2il®l 5[ asdd

- g0 POTTINGER | ™

Anzeige:
[z]... ha Teilzahler
[b]... ha Gesamtzahler
[c]... Stunden-Teilzahler
[d]... Stunden-Gesamtzahler
Tasten:
T8 Wechsel ins Data-Men( 2

T11  Teilz&hler (ha, h) zurlcksetzen

Data Menii 2 - Servicezahler Schmierung

| Fa.1]
\ DATA2 \ .

S F
ekt Er‘iihm = |T9

= | [T10
EF‘ 50 | h lseLF—l
88 POTTINGER | ™
Anzeige:
[2]...intervall fir den Olwechsel (Startintervall:75h
danach 250h)

[e]...Zahler bis zum nachsten Olwechsel

[e]...intervall fur die Fettschmierung (Startintervall:25h
danach 50h)

[d]...zahler bis zur nachsten Fettschmierung
Tasten:

T9 Zahler des Fettschmierungsintervalles auf
Ausgangswert (=Intervall) zuriicksetzen

T10Zahler des Olwechselintervalles auf Ausgangswert
(=Intervall) zurlicksetzen

Istein Zahler abgelaufen, so wird beim néchsten Einschal-
ten des Gerates die dementsprechende Servicemeldung
angezeigt. (siehe Servicemeldungen)

Nehmen sie die Schmierung vor und setzen sie den ent-
sprechenden Zahler zurick.

Zum Durchfiihren der Schmierung oder des Olwechsels
siehe Kapitel Wartung.

1700_D-ISOBUS-Terminal_3850

- 56 -



ISOBUS -TERMINAL @

SET-Menii

| F5 |
~= ég . 17
SET
T2 T8

T3uW\\F!ﬁ'@. h
T4 @{.‘j&‘:‘& -.Efli

=8
P ’Vm |
a8 POTTINGER | * ||

Anzeige:
[2]...Frontmaher aktivieren/deaktivieren
[b]...Arbeitsbreite - Frontmaher
[c]...Schubfahrt aktivieren/deaktivieren
[d].. Breite des Anbaubockes - Heckmaher

[e].. automatisches Anheben der Maheinheiten wéhrend
der Rickwartsfahrt.

|I|...Anzeige der Hubh6he im Workmen( aktivieren/
deaktivieren

Tasten:
T1 Geschwindigkeit des Querférderbandes wechseln

T2 Wechsel zu Maske 5.5 -"Manuelles Schalten der
Schmierpumpe”

Vergessen sie nicht die Schmierpumpe auch
wieder auszuschalten!

T3 Klappen der Seitenschutze
T4 Kalibrieren der Hubhdhenanzeige
T8 Wechsel zu Maske F5.1 - "Zeit-Weg-abhangiges

Senken/Heben"

T10 Wechsel zu Maske F5.3 - "Seitenverschiebung
kalibrieren"

T12  Wechsel zu Maske 5.4 - "Systemdruck
anpassen"

Auswahl und Andern dieser Werte mit Hilfe der externen
Tasten (zum Beispiel: auf, ab, +, -) auf ihrem Terminal
oder mit Hilfe der Touchscreenfunktion ihres Terminals.
Fir nahere Informationen zu diesem Thema, sehen sie
bitte in der Bedienungsanleitung ihres Terminals nach.

[ F5.1
1.1
SET .

[km/h | [a]
_" | —
Automatic [6.00 |m le
7, A
Aulomatic' [6.00]m  [3.0]s[c]

56 POTTINGER |~

Anzeige:
[2] Zeit- oder Wegabhingiges Senken/Heben einstellen
km/h = Weg-/Geschwindigkeitsabhangig
Sec = Zeitabhéngig
(5] Einstellen der Werte beim Senken
Einstellen der Werte beim Heben
Anzeige (Meter (m) oder Sekunden (sec)

(Fs52
o =
ﬁmﬂ:

usmin ]

‘-!_’,’-*_90%

_ 88 POTTINGER | ™

Anzeige:

[2]...Hakchen = Unterschiedliche Geschwindigkeit
zwischen dem linken und rechten Querférderband
(zum M&hen in Schichtenlinie)

Kreuz = Gleiche Geschwindigkeit der beiden
Querférderbédnder mit Umschaltméglichkeit
zwischen zwei Geschwindigkeitsstufen.

[b]... Automatische Geschwindigkeitsanpassung
[c]...Geschwindigkeitsstufen einstellen

Es kénnen zwei Geschwindigkeitsstufen der
Querférderbander eingestellt werden.

Einstellung:in5% Schritten, Einstellbereich: 5-100%
Tasten:

T9...Manuelles Einschalten des Querférderbandes
solange die Taste gedriickt wird.
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F5.3
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SET E IE
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A w—
> (55 ]
898 POTTINGER
Anzeige:

E...Spannungswerte fur den linken Winkelsensor
ACTUAL = tats&chlich
MIN = minimal
MAX = maximal

E...Spannungswerte fur den rechten Winkelsensor
ACTUAL = tats&chlich
MIN = minimal
MAX = maximal

[c]... momentaner Lenkeinschlag des Schleppers
(Wert bei Geradeausfahrt: 32128) Zur Kontrolle
des Sensors: Beim Einlenken andert sich der Wert.

[d]...Delta des Lenkeinschlages, ab welchem die
Seitenverschiebung die Kurvenfahrt nicht mehr
ausgleichen kann.

E...Verzbgerungszeit, nach der die automatische
Kurvenoptimierung gestartet wird. Die Verzdgerung
beginntnach dem Absenken der Heckmé&heinheiten.

[f..1soBUS Lenkwinkelsignal des Schleppers
Hakchen: Signal vorhanden
Kreuz kein Signal
Taste:
T8 Speichern
T9 Innere Position anfahren
T10 AuBere Position anfahren

Kalibrieren der Winkelsensoren fir die
Seitenverschiebung:

Lebensgefahr durch fortgeschleuderte
Objekte.
el

Seitenschutze nach unten klappen,
bevor sie den Maher wieder in Betrieb
nehmen.

Seitenschutze nur nach oben klappen,,
wenn die Gelenkwelle steht.

Seitenschutze nur fir die Dauer von
Wartung oder Service nach oben
klappen. AnschlieBend nach unten
klappen!

Das Kalibrieren der Winkelsensoren ist bei einem

Sensortausch erforderlich. Die Funktion dient zum
Einlernen der Spannungswerte an den Endpositionen.

+ Das Anfahren der minimalen und maximalen
Arbeitsbreite erfolgt tastend (Funktion ist nur aktiv
. =x = . .
solange die Taste [~ ™ /] oder [ ] gedriickt wird).

Die Mé&heinheiten mussen sich dabei in Feld-
transportposition befinden.

+ Kalibriervorgang

Taste [ % ] betatigen bis beide Maheinheiten auf
Anschlag innen sind.

Taste [ * *] betatigen bis beide Maheinheiten auf
Anschlag auBen sind.

Taste [ -8 ] lang driicken.

Das Speichern wird durch einen Signalton bestétigt.

Das Speichern ist erst ab einem
Unterschied von >1V méglich. Davor ist
die Taste ausgegraut.

' ‘ & L6
) SET

119

CRNE

N =N
|__ 93 POTTINGER | ™

Anzeige:

(=] Einstellen der Entlastungsdruckdifferenz zwischen linker
undrechter Maheinheit. Stellen sie hier die Abweichung
derlinken Maheinheitvonderrechten Maheinheitein. Ein
negativer Wertbedeutet, dass der Entlastungsdruck der
rechten Maheinheit héher ist als derEntlastungsdruck
der der linken Maheinheit. Bei einem positiven Wert ist
es umgekehrt.

[B]  Automatische Entlastungsanpassung

Ist die automatische
Entlastungsanpassung eingeschaltet
(griine Anzeige im Work-Menii), sowerden
folgende Druckgrenzen liberwacht:

Ab einer Unterschreitung von 5 bar
oder mehr wird der Druck erhdht.

Ab einer Uberschreitung von 1 bar
oder mehr wird der Druck gesenkt.

Anpassung des Entlastungsdruck bei einer
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Positionsédnderung der Seitenverschiebung
(Einstellintervall: beide Maheinheiten innen:15 bar -
beide M&heinheiten auBen: 50 bar).

Tasten:

T9  Systemdruck der Anfahrsicherung erhéhen
T10  Systemdruck der Anfahrsicherung verringern

Entlastungsdruck der Hydraulik einstellen

Passen sie den Entlastungsdruck den Bodenverhaltnis-
sen an.

1.

Stellen sie sicher, dass sich beide Maheinheiten in
Schwimmstellung befinden. Ansonsten kann der
Entlastungsdruck nicht eingestellt werden.

. Hebensie eine HeckeinheitauBenan. Wenndies gerade

nochmdglichist, entsprichtdies einem Entlastungsdruck
von ungefahr 70kg.

B+

. Driicken sie die Funktionstasten | oder , um

den Entlastungssdruck den Bodenverhaltnissen
anzupassen.

F5.5

Hoar td
@ =&~ X
BtX 0] min

EH:O.. 4 min
[dl+t o 30 | min @ T

32 POTTINGER | ™

Anzeige:

[2]...automatische Fettschmierung aktiv

[6]. Zeitzahler pro Schmierzyklus

[c]...Laufzeit der Schmierpumpe pro Schmierzyklus
[d]...Wartezeit der Schmierpumpe pro Schmierzyklus

Tasten:

T11  Wechsel zu Maske 5.x-"Manuelles Schalten der
Schmierpumpe”
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TEST [o Ry =in 13.8V
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g POTTINGER _

Anzeige:

[a] Spannungsanzeige
Die obere Volt-Anzeige (min) zeigt den geringsten
gemessenen Versorgungsspannungswert seit dem
Start der Bedienung an. Dieser Wert bleibt bis zum
néchsten Neustart gespeichert.
Die untere Volt-Anzeige (act) zeigt den aktuell
gemessenen Versorgungsspannungswert an.

[£]1B10 PTO (Gelenkwelle)
Im rechten Feld wird die Funktion des Sensors
bei drehender Gelenkwelle geprift, dieses Feld
wird schwarz hinterlegt wenn sich die Gelenkwelle
schneller dreht als 10 U/min.

[c]B3 Voltanzeige des Winkelsensors der linken
Heckmaheinheit

[d]B5 Voltanzeige des Winkelsensors der rechten
Heckmaheinheit

[e]B7 Anzeige Frontmaher aktiv B/ inaktiv []

Ein schwarzes Quadrat zeigt einen aktiven Sensor
an. Beim Aktivieren und nicht Aktivieren des Sensors
muss das Quadrat zwischen schwarz und weiB
wechseln.

[IB11/B12 aktuelle Spannungswerte
der Winkelsensoren (links und rechts) der
Seitenverschiebung

[s] B20/B21 Position der Querforderbander (linksund
rechts) Arbeitsposition B/ nichtin Arbeitsposition [J

(] B4 Voltanzeige des rechten Druckmessumformers

Zeigt den momentanen Wert des rechten
Druckmessumformers an. Somit kann mit Hilfe des
Datenblattes die Funktion gepriift werden.

[1]1B6 Voltanzeige des linken Druckmessumformers

Zeigt den momentanen Wert des linken
Druckmessumformers an. Somit kann mit Hilfe
des Datenblattes die Funktion gepr(ift werden.

(1] Softwareversion des Jobrechners
Softwareversion des Erweiterungsmoduls
Tasten:

T9 Geschwindigkeit des Querférderbandes
wechseln

T10 Minimalspannungsanzeige zuriicksetzen (auf
den aktuellen Wert

TEST E min  12.4Y
act 14.5V
PTO [

o]

usmin

X cav[giov . X 2 [7H
m A om

v

‘:5=Pt 223 or v pon
95 POTTINGER | ™

B-IR: V8,44

Anzeige:

[2]...B20/B21 CrossFlow (links und rechts) Riickwand
offen M/ geschlossen [

Tasten:

T9  Minimalspannungsanzeige zurlcksetzen (auf
den aktuellen Wert

T11  N&chste Seite

X
TEST 2 .

a 420 usmin E
= 660umn[b] > 1o

« 711

S8 POTTINGER ™

Anzeige:
[2]...B22 - aktuelle Drehzahl linkes Querforderband
[b]...B23 - aktuelle Drehzahl rechtes Querférderband
Taste:
T9  N&chste Seite
T11  Vorherige Seite
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TEST 4

[l
[l

Poaner

(el

Sengor

ECE
] =

Anzeige:

Erweiterungsmodul:
E...Versorgungsspannung

Upower:

UsenloV:

Upower:

Usenl2V:

Usen5V:

UcpuB.5:

13.

10.

14.

14.

5.

9.

a9V

4V

S5V

2V

oV

2V

EM
02

BM
02

56 POTTINGER

“© 1 mo

ESC

E]...Sensorversorgungsspannung Sollwert 10V

Basismodul:

...Versorgungsspannung

@...Sensorversorgungsspannung Sollwert: 12V

E...Sensorversorgungsspannung Sollwert: 5V

...Versorgungsspannung Sollwert 8,5V

Taste:
T10 Vorherige

Seite
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Diagnose-Funktion

Uberwachung des Jobrechners auf

Sensor-Versorgungs-Spannung ﬂ:l

Betrigbs-Spannung

Kurzschluss nach Masse oder 12 V
Kabelbruch

Uberlast

Bei Fehler-Erkennung wird
Alarmmaske eingeblendet und Alarmton ist hérbar

Das entsprechende Symbol und der Fehler wird
angezeigt

73z

Ein Fehler ist mit der Taste "ACK" zu bestatigen.

Die Diagnose-Funktion kann fir jeden einzelnen Kanal
mit der Taste "T 9" bis zum nachsten Systemstart abge-
schaltet werden.

Schalt-Ausgénge
(Beispiel: Y1 = Wegeventil heben)

T

T9

i @

Ursachen:
Kurzschluss
zu wenig Strom
Ventil nicht angesteckt

Bei einer Fehlfunktion kann mit Hilfe der
Notbetatigung (siehe Kapitel "Elektro-
Hydraulik") jede gewiinschte Funktion
manuell geschaltet werden.

Sensor-Eingénge
(Beispiel: Sensor-Spannungsversorgung < 10V)

| &2
quit by (AK)
Ursachen:
zu wenig Spannung am Jobrechner
Jobrechner defekt

Alarme fiir die Spannungsversorgung
kénnen nicht abgeschaltet werden!

Time out - Uberwachung

Wenn der Sensor des Frontméhers, nach Betatigung der
Taste "Frontmé&her bzw. alle M&her heben" nach 6 Sekunden

nicht erreicht wird.
o é

Guit by (AK)

Ursachen:
- Sensor defekt
- Leitung defekt

Bei Anzeige dieser Meldung wird der
Sensor B7 des Frontméhers nicht aktiv.

SofortmaBnahme:

. Kontrolle, ob der Frontmé&her im
SET-Menii aktiviert wurde!

. Sensorleitungen kontrollieren!

Warnung:Querforderbandnichtin Arbeitsposition!
Daheristein Zusammenklappen des Mahers nicht mdglich.

[Diag
| @

Quit by @

GegenmaBnahme:

Bringen sie das Querférderband in Arbeitsposition und
klappen sie danach den M&her zusammen.

Wenn die Meldung weiterhin angezeigt wird:
Ursachen:

- Sensor (B20, B21) defekt

- Leitung defekt

- Hydraulik undicht

1700_D-ISOBUS-Terminal_3850
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Crossflow nicht in Arbeitsposition!

| w

Daheristein Zusammenklappen des Mahers nicht maglich.
GegenmafBnahme:

Bringen sie die Crossflow in Arbeitsposition und klappen
sie danach den Maher zusammen.

Wenn die Meldung weiterhin angezeigt wird:
Ursachen:

Sensor (B20, B21) defekt

Leitung defekt

Hydraulik undicht

Fehlfunktion des Winkelsensors:

Es kann nicht automatisch sichergestellt werden, dass
das Gerat die maximale Transporthéhe von 4m nicht

Uberschreitet.
 Diag
Y

Ef
- -

Guil by (:)

GegenmaBnahme:

Minimieren sie die Seitenverschiebung mit Hilfe der Not-
betétigung am Hydraulikblock.

Ursachen:
Winkelsensor (B11, B12) defekt

Versorgungsleitung zu
sensor defekt

Winkel

Warnung: Méheinheiten nichtin Schwimmstellung

m DIAG [

!
Quil by (:)

Fir das Auftreten dieser Warnmeldung gibt es 2 mégliche
Ursachen:

1. DieM&heinheitenbefindensichnichtinSchwimmstellung,
daher ist das Beflillen der hydraulischen Entlastung
unmdglich.

2. Die Gelenkwelle dreht sich und der Maher ist in
Arbeitsposition aber nicht in Schwimmstellung und die
Geschwindigkeit des Schleppers ist gréBer als 0 km/h.

Undefinierte Position der Heckmaheinheiten

DIAG

Quit by [ ACK )

Keine Riickmeldung der Winkelsensoren flir die Heckméh-
einheiten (B3, B5).

Ursachen:
Sensor defekt
Leitung defekt

SofortmaBnahmen:

Kontrollieren sie die Spannungswerte der
Winkelsensoren fiir die Heckmaheinheiten im Menli
Sensortest.

Kontrollieren sie die Sensorleitungen.
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Schwenken in Transportposition nicht méglich

Sie méchten in Transportposition gehen, aber die Ge-
lenkwelle 14uft.

SofortmaBnahmen:
Schalten sie die Gelenkwelle ab.

Querforderband steht

 Diagl
|V —a

O

Mindestens ein Querférderband steht, obwohl sich die
Gelenkwelle dreht.

Ursachen:
Bandlauf deaktiviert
Drehzahlsensor defekt
Leitung defekt

SofortmafBnahmen:
Aktivieren sie den Bandlauf
Kontrollieren sie den Drehzahlsensor.
Kontrollieren sie die Sensorleitungen.
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Konfiguration

Halten sie im Start-Men( die Funktionstaste <= flir 10
Sekunden lang gedriickt, um ins Konfigurations-Men(i zu

gelangen.
(H&kchen

= aktiv / Kreuz = inaktiv / ISO)
PRy Em—
P; + km/h

[?1 metrild] [% WLI_L‘W T10
NV A VO
N ey

g5 POTTINGER _ ™

Anzeige:

HEEHEEEEEE[EE

Tasten:

...Gerétetyp

..Arbeitsscheinwerfer

...Hydraulische Entlastung
..MaBeinheiten metrisch oder imperial
..Service Intervalle anzeigen
..Crossfloweinheit

..Optimierung der Kurveniiberlappung
...Geschwindigkeitssignal von Schlepper vorhanden
...hydraulische Seitenverschiebung
...elektrische Schmierpumpe
...Querférderbander

Winkelsensoren fiir Mdhbalken kalibrieren:

T1 =

T2 | N=

Anzeige

%SET .
ot s
[a]acTuaL 1.3 v 1.6 v et B
[b] mIn 8.5V 0.6V = T10
[c]max 3.1V 3.2V
@\Q/ 35%

gs POTTINGER

E...Anzeige der momentanen Spannung.
@...Minimalspannung des Winkelsensors (Kalibrierung)
...Maximalspannung desWinkelsensors (Kalibrierung)

E...Vorgewendehéhe als Abweichung in % von der
Arbeitsposition. Je héher die Prozentzahl, desto
héher ist die Vorgewendeposition.

Tasten:
T1 Maheinheit links in Transportposition bringen
T2 Maheinheit links in Arbeitsposition bringen
T8 Méheinheit rechts in Transportposition bringen
T9 Mé&heinheit rechts in Arbeitsposition bringen
T10 Sensorwerte Min und Max speichern

Kalibrieren der Positionen (Arbeit und Transport):
1. Absenken der Méhbalkenin Arbeitsposition (T2, T9)
2. Heben der Mahbalken in Transportposition (T1, T8)
3. Drlicken sie die "Speichern" Taste (T10)

Die [Speichern] Taste ist erst aktiv
nachdem die Méheinheiten um 45° aus
der Arbeitsposition wegbewegt worden
sind. Davor ist die Taste ausgegraut und
kann nicht angewéhlt werden.
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Joystick - Belegung Mahwerk

Am Joystick sind 8 gleichwertige Funktionstasten (1-8), eine griine Freischalttaste (A0) und ein Ebenenschalter (E1/E2/
E3). Pro Ebene (E1/E2/E3) kbnnen mit den Tasten 8 verschiedene Funktionen belegt werden = max. 24 verschiedene
Funktionen kénnen mit dem Joystick ausgefthrt werden.

Belegung der Joystick-Funktionstasten
kontrollieren

Diicken sie im Startmen( die Taste T8. Mit dem Ebenen-
schalter (E1/E2/E3) zu der jeweiligen Ubersicht wechseln.
Belegte Funktionstasten werden durch das Funktionssym-
bol gekennzeichnet.

Einstellen des Joysticks

Belegung der Joystick-Funktionstasten einstellen
1. Driicken sie die Taste [T6] im Startmen(. Das Men( "Field-operator 300" erscheint.
2. Driicken sie die Taste [T9] im Men( "Field-operator 300", um in das "Joystick-Einstellmeni" zu gelangen.

6 —»

8 B ELEKTRONIK

3. Mit dem Tastenblock @ des Terminals das Funktionssymbol auswahlen.
4. Ebene am Joystick mit dem Ebenenschalter (E1/E2/E3) auswéhlen.

5. Griine Freischalttaste "A0" am Joystick driicken und gleichzeitig die gewiinschte i
Funktionstaste (1-8) auswahlen. :

6. Zur Kontrolle erscheinen am Display folgende Symbole: _ m

In diesem Fall bedeutet dies: Die Funktion "STOP" wurde der Funktionstaste 7 8
der Ebene 1 am Joystick zugewiesen.

Achtung: Die Ziffer auf dem Joysticksymbol (1/2/3) zeigt die fir die Funktion
ausgewahlte Ebene an!

1 - Ebene 1 - "Schalter oben" und LED am Joystick leuchtet rot
2 - Ebene 2 - "Schalter mittig" und LED am Joystick leuchtet gelb
3 - Ebene 3 - "Schalter unten" und LED am Joystick leuchtet griin
Um weitere Funktionstasten zu belegen, wiederholen sie die Schritte 3 bis 6.
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Einsatz am Hang

Vorsicht bei Wendemanévern am Hang! Sicherheitshinweis

A Durch das Gewicht (G) der Miheinheit * Reduzieren Sie das Tempo bei Kurvenfahrten
werden die Fahreigenschaften des entsprechend.
Schleppers beeinfluBt. Dies kann + Besser Sie fahren am Hang riickwérts anstatt ein
besonders in Hanglagen zu gefahrlichen riskantes Wendemandver durchzuflhren.

Situationen fiihren.

Kippgefahr besteht
+ wenndie M&heinheiten hydraulisch angehobenwerden
+ bei Kurvenfahrten mit angehobener Maheinheit Z l S Hinweis
Beim Riickwaérts-
fahren und Rever-

sieren den Maher
hochheben !
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise:
siehe Anhang-A Pkt. 1. -7.)

Achtung!

Nach der ersten Betriebsstunde: Alle
Klingenverschraubungen nachziehen.

Achtung!

Vor Arbeitsbeginn alle Schutz-
einrichtungen kontrollieren.
Insbesondere ist darauf zu achten,
dass die Seitenschutze in Position
Feldtransport korrekt abgeklappt sind!

Wichtige Bemerkungen vor
Arbeitsbeginn

1.

N

Kontrolle

Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung
kontrollieren.

Die Mahscheiben auf Beschadigung tiberpriifen (Siehe
Kapitel " Wartung und Instandhaltung).

. SchaltenSiedieMaschinenurin Arbeitsstellung

einund liberschreiten Sie die vorgeschriebene
Zapfwellendrehzahl nicht!

1000 Upm

Ein Abziehbild, welches neben dem Getriebe angebracht
ist, gibt Auskunft fir welche Zapfwellendrehzahl Ihr
Mahwerk ausgeristet ist.

Den Zapfwellenantrieb grundsatzlich nur dann
einschalten wenn sich samtliche Sicherheits-
einrichtungen (Abdeckungen, Schutzticher,
Verkleidungen, usw.) in ordnungsgeméBem Zustand
befinden und in Schutzstellung am Geréat angebracht
sind.

3. Auf richtige Drehrichtung
der Zapfwelle achten!

. Verhindern Sie Beschédigungen!

Die zu mahende Flache muB frei von

/\ Hindernissen bzw. Fremdkorpern sein.
\ Fremdkoérper (z.B. gréBere Steine,
L )

Holzstiicke, Grenzsteine, usw.) kbnnen
die Maheinheit beschadigen.

Falls trotzdem eine Kollision erfolgt
+ Sofort anhalten und den Antrieb abschalten.

+ Das Gerét sorgfaltig auf Beschadigungen Uberprufen.
Besonders zu priifen sind die M&hscheiben und deren
Antriebswelle (4a).

01-00-10

+ Gegebenenfalls zusatzlich von einer Fachwerkstatte
Uberprifen lassen.

Nach jedem Fremdkdrperkontakt

+ Den Zustand der Messer und die Messerbefestigung
kontrollieren (siehe Kapitel "Wartung und
Instandsetzung").

+ Alle Klingenverschraubungen nachziehen.

5. Bei laufendem Motor Abstand halten.

bsb 447 410

Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich,
da Gefahrdung durch fortgeschleuderte Fremdkérper
bestehen kann.

Besondere Vorsicht ist auf steinigen Feldern und in der
Nahe von StraBen und Wegen geboten.

1601-D EINSATZ_3850

- 68 -



EINSATZ @

6. Gehdrschutz tragen

Bedingt durch die unterschiedlichen Ausflihrungen
der verschiedenen Schlepperkabinen, kann der
Geréduschpegel am Arbeitsplatz, vom gemessenen
Wert (siehe Techn. Daten) abweichen.

+ Wird ein Gerduschpegel von 85 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB vom Unternehmer (Landwirt) ein
geeigneter Gehdrschutz bereitgestellt werden (UVV 1.1
§2).

« Wird ein Gerauschpegel von 90 dB(A) erreicht oder
Uberschritten, muB der Gehdrschutz getragen werden
(UVV 1.1 § 16).

1. Schnitthéhe durch Verdrehen der
Oberlenkerspindel einstellen (max. 5° Neigung
der Mahscheiben).

| @

N

ozagox

2. Zum Mahen kuppeln Sie die Zapfwelle
auBerhalb des Mahgutes langsam ein und
bringen die Mahkreisel auf volle Tourenzahl.
Durch eine gleichmé&Big zigige Drehzahlerh6hung
werdensystembedingte GerduscheimZapfwellenfreilauf
vermieden.

Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach
Gelandeverhaltnissen und Mé&hgut.

Riickwartsfahren

Beim Rickwartsfahren und Reversieren den Maher
hochheben!

Anfahrsicherung

Beim Ausméahen um B&ume, Zaune, Grenzsteine u.a.
kann es trotz vorsichtiger und langsamer Fahrweise zum
Anfahren an Hindernisse mit dem Mahbalken kommen.
Um dabei Schaden zu vermeiden, ist am Mahwerk eine
Anfahrsicherung vorgesehen.

Achtung!

A Es ist nicht Zweck der Anfahrsicherung,
{ \' bei voller Fahrt Schaden an der Maschine

zu vermeiden.

Funktion der hydraulischen Anfahrsicherung:

Durch den Speicherdruck schwenkt der M&hbalken an-
schlle Bend selbststandlg zurlickin die Ausgangs position.

Speicherdruck einstellen auf 80 bar einstellen:
- Select Control

Wartungskugelhahn (1) in Werkzeugpositionbringen
Schraube (2) auf Anschlag 6éffnen

Speicherdruck mittels Steuergerat des Schleppers
einstellen

Schraube (2) schlieBen
Wartungskugelhahn (1) in Ausgangspositionbringen
- Power Control

+|'P+‘ Systemdruck der Anfahrsicherung mittels
*¥p-| Tasten im Set-MenU einstellen.

- ISOBUS

Systemdruck der Anfahrsicherung mittels
Tasten einstellen.
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Funktionsweise

Der Walzenaufbereiter ist fiir Luzerne und Kleearten geeignet. Zwei angetriebene, ineinandergreifende Walzen quetschen
das Mahgut. Dabei wird die natlrliche Wachsschicht der Pflanzen verletzt und die Trocknungszeit wird beschleunigt.

(Abb.: Walzenaufbereiter - Type 3850 (rechter zu linker Walzenaufbereiter gespiegelt)

126-16-100

Bezeichnungen:
(A) Einstellfeder der Aufbereitungsintensitat

(B) Einstellschraube des Zahnriemenantriebes
(C) Einheit: Zahnriemenantrieb
(D) Gummiwalzen

Einstelimdglichkeiten

Sicherheitshinweis:
Vor der Inbetriebnahme die

Betriebsanleitung und im speziellen
die Sicherheitshinweise lesen und
beachten.

Warnung!
Rotierende Bauteile, Einzugsgefahr.
Bei laufendem Motor niemals

Schutzeinrichtungen 6ffnen oder
entfernen.

Im Auslieferungszustand ist der Walzenaufbereiter flr
mittlere Intensitét voreingestellt. Fiir eine optimale Anpas-
sung an die Umgebungsbedingungen kdnnen folgende
Einstellungen vorgenommen werden:

ToTm

Spannrolle fir Riemenantrieb
Einstellfeder fir Riemenspannung Antrieb
Einstellhebel Schwadbreite
Schwadbleche

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3850
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Abstand der Walzen zueinander: (A)

Der Walzenabstand wird mit der Verstellschraube (1)
eingestellt. Der Vorgang ist auf der linken und rechten
Seite identisch.

Grundeinstellung: (X) =45 mm

Aufgrund von Bauteiltoleranzen kanntrotz
Grundeinstellung ein ungleichmaBiger
Walzenspalt entstehen. Kontrollieren sie
den Spaltaufbeiden Seiten und stellen sie
bei Bedarf einseitig die Verstellschraube
(1) nach.

126-26-101

Die obere Walze ist beweglich und wird links und rechts
jeweils mit einer Feder vorgespannt. Die Intensitat der
Federvorspannung wird auf beiden Seiten mit der Mutter
(2) eingestellt.

Standardeinstellung (SE): 210 mm

Schwadbreite einstellen: (G)

Das geméhte und aufbereitete Mé&hgut wird mit den
Schwadblechen auf der eingestellten Breite abgelegt. Die
Einstellung der Schwadbleche erfolgtlinks und rechts iden-
tisch durch Offnen und Verstellen der Verstellschraube (3)

Vorsicht!
A\ Verletzungsgefahr durch

wegfliegende Teile.
Ausreichenden Sicherheitsabstand
von Personen wahrend des Mahens
einhalten.

Fahrgeschwindigkeit:

Die Fahrgeschwindigkeit dem Futterbestand anpassen. Zu
hohe Geschwindigkeit verringert die Qualitat und Gleich-
maBigkeit der Aufbereitung.

Arbeiten ohne Walzenaufbereitung:

021-09-15

Bei Bedarf kann der Walzenaufbereiter auch demontiert
und gegen einen Zinkenaufbereiter bzw. Schwadformer
ausgetauscht werden. (Nahere Informationen hierzu bei
Ilhrem Vertriebspartner)

Eine Maschine mit Aufbereiter ist als gesamte Einheit mit
ordnungsgeméaBen Schutzelementen ausgestattet. Falls
der Aufbereiter abgebaut wird, ist die Maheinheit nicht
mehr vollstdndig verkleidet. In diesem Zustand darf ohne
zusatzliche Schutzelemente nicht gemaht werden!

1600-D_WALZENAUFBEREITER_3850
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Achtung!

Wird der Walzenaufbereiter demontiert,
sinddieMahklingendesScheibenmahers
frei zugéanglich. Es besteht hochste
Verletzungsgefahr. Fiir das Méahen
ohne Aufbereiter sind am Mahbalken
Schutzelemente zu montieren, die
speziel fiir diese Betriebsart vorgesehen
sind. Bei einer neuen Maschine mit
Aufbereiter sind diese Schutzelemente
nicht im Lieferumfang enthalten; die
Teile miissen zusétzlich bestellt werden
(siehe Ersatzteilliste, Baugruppe
»SCHUTZ HINTEN®).

Vorsicht!
/A\ Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten

Cm—"Motorabstellen und Schliissel abziehen.

JAN

Reinigung: (alle 50 Betriebsstunden)

126-16-104

+ Die Abdeckungen (4,5) der Wartungséffnungen beim
Riemenantrieb abschrauben

+ Abgelagerten Schmutz entfernen
«  Gummiwalzen reinigen
Schmutz kann den Zahnriemen

beeintrdchtigen und in Folge
Sachbeschadigung hervorrufen!

Zahnriemen: auBBen (B)
langer Riemen:

Riemenspannung beim langen Riemen kontrollieren

+ Grundeinstellung: Die Hilse (6) ist leicht drehbar und
hat kein Spiel.

Riemenspannung beim langen Rlemen &ndern:
+ Uber Mutter (7) einstellen

kurzer Riemen: (C)

Riemenspannung beim kurzen Riemen kontrollieren:

+ Grundeinstellung: Die beiden Pfeilpaare (8, 9) stehen
Ubereinander.
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126-16-106

+ Innenabdeckung entfernen 3x Schraube (16)
126-16-107

Riemenspannung beim kurzen Riemen &ndern:

+ Schrauben (10) lockern
+ Uber Schraube (11) einstellen

+ Schrauben (10) beim Zusammenbau mit 85 Nm
anziehen.

Antriebsriemen: innen (F)
+ Hebel (17) nach vorne driicken, um die Rastung zu
Riemenspannung kontrollieren: aktivieren

« Grundeinstellung: Die Feder ist gleich hoch wie der * Klingenschlussel (18) nach unten driicken bis der
Zeiger (12). Hebel einrastet.

Riemenspannung andern:
« Uber Mutter (13) einstellen

126-16-105 =
12
13 0‘
126-16-108
» Riemen tauschen
g 2 = Wiedereinbau: Schritte inlogisch umgekehrter Reihenfolge
abarbeiten.
sge ]
D [g @

Riemen tauschen:

Wenndie Antriebsriemen Beschadigungen oder VerschleiB
aufweisen, sind diese zu tauschen.

Achtung: Immer den kompletten Riemensatz austau-
schen!

+ Seitenschutz entfernen: 2x Schraube (14) l6sen
Seitenschutz mittels Griff (15) nach oben wegziehen
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Schmierung:
(Alle 50 Betriebsstunden)
+  Schmiernippel (19)

126-16-110

+  Schmiernippel (20)

Getriebe Ol:

12616-109

—®

(Alle 100 Betriebsstunden)

Das Getriebe befindet sich jeweils auf der Innenseite der
Aufbereiter.

« Ablassschraube (63) 6ffnen und Ol ablassen
+  Getriebe Ol (700ml) beim Befiillschrauben (62) einfiillen

(Vollsynthetisches Schmier6l fiir Hochtemp-
eraturschmierung, 1ISO-VG-Klasse 220)
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Funktionsweise

Ziel der Aufbereitung ist es, die Wachsschicht (Schutzschicht) am Grashalm aufzureiben. Das Futter gibt somit das Wasser
leichter ab und trocknet rascher. Die Aufbereitung erfolgt mit V-férmigen Zinken, die spiralférmig auf der Aufbereiterwelle
angeordnet sind. Die Intensitat wird Gber ein Prallblech mit Aufbereiterleisten eingestellt.

\\\\\& e 126-16-113
Bezeichnungen:
(A) Einstellhebel fir Schwadbreite (B) Rastenaktivierungshebel
(C)  Schmiernippel innen (D) Keilriemenspanner
(E) Keilriemen (F)  Zinkenaufbereiter
(G) Schmiernippel aussen (H) Einstellhebel fiir Aufbereitereffekt

Einstellmdglichkeiten

Sicherheitshinweis:
Vor der Inbetriebnahme die

Betriebsanleitung und im speziellen
die Sicherheitshinweise lesen und
beachten.

Warnung!
Rotierende Bauteile, Einzugsgefahr.
Bei

laufendem Motor niemals
Schutzeinrichtungen 6ffnen oder
entfernen.

FureineoptimaleAnpassungandie Umgebungsbedingungen
sind am Zinkenaufbereiter folgende Einstellungen
vorzunehmen:
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Aufbereitungseffekt einstellen: (H)

A\

Hinweis!

Eine falsche Einstellung der
Schwadbleche und Leitbleche bewirkt:

- erhéhten Kraftbedarf
- Verstopfung der Maschine

- Beschédigung der Keilriemen

Mit dem Hebel (1) wird der Abstand zwischen Einstelleiste
und Rotor verstellt.

Position (3): die Aufbereitung am wirkungsvollsten. Die
Oberflache des Mahgutes wird stark aufgerieben. Das
Futter soll aber nicht zerschlagen werden.

Position (0): die Oberflache des Mahgutes wird nur
leicht aufgerieben.

Dierichtige Einstellungistu. A. von der anfallenden Menge
des M&hgutes, Fahrgeschwindigkeit und Schlepperleistung
abhéngig. Daher kann an dieser Stelle keine verbindliche
Empfehlung Uber die richtige Hebelstellung gegeben
werden.

Prallblech:

Fir die gewlinschte Wurfweite des M&hgutes istder Winkel
des Prallbleches einstellbar:

Klemmschraube (1) lockern
Prallblech einstellen
Klemmschraube (1) fixieren

126-16-117

Schwadbreite einstellen:(A)

Das geméhte und aufbereitete Mé&hgut wird mit den
Schwadblechen zur gewlinschten Schwadbreite geformt.
Die Verstellung der Schwadbleche erfolgt links und
rechts identisch durch Offnen und Verstellen der Verstell-
schraube (2)

126-16-117 @

Breitstreueinrichtung:

einzeln verstellbare Leitbleche (3) unterstlitzen die ge-
wiinschte Form der Schwadablage.

Position der Schwad- und Leitbleche einstellen

Die unten beschriebenen Einstellungen sind als
Grundeinstellung zu verstehen. Bedingt durch die
unterschiedlichen Futterarten, kann eine optimale
Einstellung der Leitbleche eventuell erst im praktischen
Einsatz ermittelt werden.

1600-D_ZINKENAUFBEREITER_3850

-76-



ZINKENAUFBEREITER @

Schwadbleche (2) ganz nach aussen schwenken

Position der Leitbleche einstellen (siehe Bild (4)) Vorsicht!
578-09-50 Verletzungsgefahr durch

wegfliegende Teile.
Ausreichenden Sicherheitsabstand
von Personen wahrend des Mahens
einhalten.

Fahrgeschwindigkeit:

Die Fahrgeschwindigkeit dem Futterbestand anpassen.
Zu hohe Geschwindigkeit verringert die Qualitat und
GleichméBigkeit der Aufbereitung.

Arbeiten ohne Aufbereiter:

Bei Bedarf kann der Zinkenaufbereiter auch demontiert

Schwaden und gegen einen Walzenaufbereiter bzw. Schwadformer

Schwadbleche (2) nach innen schwenken ausgetauscht werden. (N&here Informationen hierzu bei
Ihrem Vertriebspartner)

Eine Maschine mit Aufbereiter ist als gesamte Einheit mit
278-09-53 ordnungsgemafBen Schutzelementen ausgestattet. Falls
der Aufbereiter abgebaut wird, ist die Maheinheit nicht
mehr vollstandig verkleidet. In diesem Zustand darf ohne
zusétzliche Schutzelemente nicht gemaht werden!

Position der Leitbleche einstellen (siehe Bild (5))

W 7
W .7
© 7

.
. .7
N %
N\ 4

021-09-15

Achtung!
A i Wird der Aufbereiter demontiert, sind

die Mahklingen des Scheibenméhers
frei zuganglich. Es besteht hdchste
Verletzungsgefahr. Fiir das Mahen
ohne Aufbereiter sind am Mahbalken
Schutzelemente zu montieren, die
speziellfiirdiese Betriebsartvorgesehen
sind. Bei einer neuen Maschine mit
Aufbereiter sind diese Schutzelemente
nicht im Lieferumfang enthalten; die
Teile miissen zusétzlich bestellt werden
(siehe Ersatzteilliste, Baugruppe
»SCHUTZ HINTEN®).
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Wartung
Vorsicht!
Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten
Motor abstellenund Schliissel abziehen.

Richtige Riemenspannung: (D)

Die Spitze der Markierung (6) muss mitder Beilagscheibe
blindig abschliessen, dann ist die Riemenspannung
korrekt.

126-16-116

Aus- und Einbau der Aufbereiter

Die M&heinheit ist kompatibel flir den wahlweisen Anbau
eines Zinken-, Walzenaufbereiter oder Schwadformer.
Je nach Anbaueinheit sind fir den Umbau spezielle
Arbeitsschritte notwendig.

Details hierzu siehe Kapitel , AUFBEREITER WECHSELN*

Rotorzinken: (F)

1. Austausch der Zinkenbefestigung

Werden starke VerschleiBerscheinungen an der
Zinkenbefestigung festgestellt, so ist oder sind die
betroffenen Komponenten auszutauschen. (Zinken,
Schraube, Spannhililse, ...)

2. Stellung der Rotorzinken

Pos. Z1: Stellung der Rotorzinken flir normale
Einsatzbedingungen.

Pos. Z2: Fir schwierige Einsatzbedingungen, wenn sich
zum Beispiel das Futter um den Rotor wickelt.

Die Rotorzinken um 180° wenden (Pos. Z2). Diese
Zinkenstellung beseitigtin den meisten Féllen das Problem.
Der Aufbereitungsefekt wird aber damit etwas verringert.
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AUFBEREITER (conormioner) (D)

Mahen ohne Aufbereiter

Besonders zu beachten, wenn der
Aufbereiter vom Mahbalken demontiert
ist!

Hinweis
Eine Maschine mit Aufbereiter (CR) ist als gesamte Einheit
mit ordnungsgemaBen Schutzelementen ausgestattet.

Falls aber der Aufbereiter abgebaut wird
ist die Maheinheit nicht mehr vollsténdig
verkleidet. In diesem Zustand darf ohne
zusétzliche Schutzelemente nicht gemaht
werden!

Achtung!
Fiir das Mahen ohne Aufbereiter (CR)
sind am Mahbalken Schutzelemente zu

}\ R
montieren, die speziel fiir diese Betriebsart
vorgesehen sind.
Bei einer neuen Maschine mit Aufbereiter
sind diese Schutzelemente nicht im
-M

Lieferumfang enthalten;

die Teile miissen zusétzlich bestellt werden
(siehe Ersatzteilliste, Baugruppe "SCHUTZ
HINTEN").

r———————————————1

M?mm

———— e ——————
\

L———————————————J
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Funktionsweise

Mit den Schwadscheiben wird beim Mahen ein schmaler Schwad geformt. Dadurch wird ein Uberfahren des Mahgutes

mit breiten Schlepperreifen vermieden.

®

®

feYe}

o
@)
8

=
]

278-09-06

Bezeichnungen:
(1)  Schwadscheiben

Einstellimaglichkeiten

Arbeitsbereich:

Der horizontale Arbeitsbereich des Schwadformers ist
Uber die Langlécher einstellbar.

Optimale Einstellung:

Die Scheiben sind 0-10mm tiefer als die Méahbalken-
Unterkante montiert.

Zusatzschwadscheibe

Einstellung der beiden Zugfedern:
A = Bei hohen, dichten Futterbesténden.
B = Grundeinstellung.

C = Bei kurzen Futterbestanden.

(2) Schwadscheiben Halterung

T
®0
M12 (A 12

-

04 9.4 702

24/13x2

A LL

Sicherheitshinweis:

Vor der Inbe-
triebnahme die
Betriebsanleitung
und im speziellen
die Sicherheits-
hinweise lesen
und beachten.

Warnung!

Rotierende
Bauteile, Ein-
zugsgefahr.Bei
laufendem Motor
niemals Schutz-
einrichtungen
6ffnen oder
entfernen.

0900-D_SCHWADFORMER_3843
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Forderkegel
Die Férderkegeln sind zu empfehlen:

- zum Verbessern der Foérderleistung bei der
Schwadablage, besonders bei schweren, dichten
Futterbestanden.

- Einzelteile siehe Ersatzteilliste

122-02-39

-

Der Schwadformer ist bis auf Reinigungstatigkeiten wartungsfrei. ci .
Vorsicht!

Aus- und Einbau des Schwadformers Vor Wartungs- und

Reparaturarbeiten

Die Mé&heinheit ist kompatibel fir den wahlweisen Anbau eines Zinken-, Walzenaufbereiter oder Schwadformer. Je Motor abstellen
nach Anbaueinheit sind fiir den Umbau spezielle Arbeitsschritte notwendig. und Schiliissel
abziehen.

Details hierzu siehe Kapitel ,,AUFBEREITER WECHSELN"
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Allgemeine Sicherheitshinweise Schwadablagen

Sicherheitshinweis:

Vor der Inbetriebnahme die
Betriebsanleitung und im speziellen
die Sicherheitshinweise lesen und
beachten.

Warnung!

Rotierende Bauteile, Einzugsgefahr.
Bei laufendem Motor niemals
Schutzeinrichtungen 6ffnen oder
entfernen.

Vorsicht!

Verletzungsgefahr durch
wegfliegende Teile.
Ausreichenden Sicherheitsabstand
von Personen wahrend des Méahens
einhalten.

Achtung!

Nach der Montage oder Demontage
der Querférderbénder oder einer
anderen Gewichtsédnderung ist der
Entlastungsdruck der Méheinheit zu
priifen und bei Bedarf nachzustellen.

Funktionsweise

Mit dem Querférderband ist eine variable Schwadablage
(Einzelschwad, Breitablage oder Dreifachschwad) mdglich.
Mitdem Bedienterminal wird das Querférderband aus- bzw.
eingeschwenkt und die Bandgeschwindigkeit pro Einheit
stufenlos eingestellt.

Mit dem Querférderband ist eine variable Schwadablage
(Einzelschwad, Breitablage oder Dreifachschwad) méglich.
Mittels dem Bedienterminal wird das Querférderband
aus- bzw. eingeschwenkt und die Bandgeschwindigkeit
pro Einheit stufenlos eingestellt.

Méahen ohne Querforderband

Das Méhgut wird in der Schwadbreite des Aufbereiters
abgelegt (=Einzelschwadablage).

Mahen mit Querforderband

Die beiden Férderbénder beférdern das Mahgut zur
Mitte und erzeugen einen ,3-er Schwad".

Mitden Zusatzwalzen kann die Schwadbreite zusétzlich
verringert werden.

1700-D_QUERFORDERBAND_3850
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Mahen mit nur einem Querforderband

- Wird mit nur einem Querforderband gearbeitet, besteht
die Mdglichkeit, eine Schwadzeile Uber die restlichen
zwei Schwadzeilen zu beférdern.

T =
\
|
\
|
|
|
|
A
L e 1
\_IL_J*
-
—
Vorteil:

Die Gesamt-Schwadbreite ist optimal f(ir einen Schwader
mit Mindestarbeitsbreite von 10m vorbereitet.

Hinweis!

Das Trennblech ist fiir diese Einsatzweise
zu demontieren

Achtung!
Beim Schwenken der hinteren

Méheinheiten von Arbeits- in
die Transportposition miissen die
Querférderbander eingeschwenkt sein
(Kollisionsgefahr).

I@ Hinweis!

Den Bandlauf regelméBig prifen und
reinigen, um vorzeitigem VerschleiB3
vorzubeugen (siehe Kapitel ,,Wartung®).

Querforderband einschwenken:

Beim Schwenken der hinteren Maheinheiten von Trans-
port-in Arbeitsposition befinden sich die Querférderbéander
immer in dieser Stellung (Kollisionsgefahr).

Das Ein- und Ausschwenken der Querférderbander
erfolgt Uber das Bedienpult.

I@ Hinweis!
Die Querforderbander sind fix mit
den Maheinheiten verbunden und
werden daher beim Schwenken von der
Transport- in die Arbeitsposition immer
mitgeschwenkt.

Querforderband ausschwenken:

-

Soll der Schwad nicht manipuliert werden, kénnen die
Querférderbander ausgeschwenkt werden.

Das Ein- und Ausschwenken der Querférderbander
erfolgt Gber das Bedienpult.

I@ Hinweis!

Werden die Querforderbénder langer
nicht benétigt, kénnen sie demontiert
werden. Der Schlepper wird dadurch
weniger belastet.

1700-D_QUERFORDERBAND_3850
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Einstellmdglichkeiten

Prallblech (P):

Prallblech (P) so einstellen, dass das Mahgut mittig auf das
Querférderband geworfen wird.

'

Beschleunigerwalze (Option):

Beschleunigungswalzen (W) werden eingesetzt, um das
Méhgut weiter zur Mitte zu beférdern.

Einstellung:

Die Beschleunigerwalzen kbnnen in der Hdéhe verstellt
werden, um die Wurfweite zu verdandern.

Schraube (1) entfernen (vorne und hinten)
Walze in die gewlinschte Position bringen

Schraube (1) im passenden Lochbild montieren und
festziehen

Hinweis!

Die Walze muss an allen Punkten gleich
abgesteckt werden.

Wartung der Querforderbander

Vorsicht!

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten
" Motor abstellen und Schliissel abziehen.
Wichtig!

« Den Bandlauf nach 5, 10, 20 Stunden
und dann alle weiteren 20 Stunden priifen.

« Das Band darf seitlich nicht anlaufen.

« Das Band muss auf beiden Walzen
mittig laufen

Mégliche Ursachen fiir zu hohen Bandverschleif3:
Bandspannung zu gering
Band I&uft nicht mittig

Bandspannung einstellen

3020717

1. Band vorspannen, sodass es in ausgeschwenktem
Zustand gerade nicht nach unten rutscht.

2. Das Band um zirka 0,4 - 0,5 % spannen.
a. Am Band 2000 mm anzeichnen (siehe Skizze)

302-07-21

E'2000i mm
i i ]

& L3 ¢ L L

b. Das Band mittels Lochscheibe (L) spannen bis der
angezeichnete Abstand 2008 - 2010 mm erreicht.

1700-D_QUERFORDERBAND_3850
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Bandlage einstellen

Lage der Walzen durch Verschieben des Spannblockes
(S) einstellen.

Walze so einstellen, dass das Band mittig auf den
Walzen lauft und nicht am Gerét streift.

5 miniitigen Probelauf durchfiihren
Dabei Bandspannung und Bandlage kontrollieren.

Zustellblech einstellen

W 278-09-07

Den Abstand zwischen Zustellblech und Férderband mit
den Schrauben (1) immer so einstellen, dass der Spalt bei
der Auswurfseite (A) des Forderbandes groBer ist als der
Spalt bei der Einzugsseite (E). Mindestabstand: 5mm

[@ Hinweis:
Richtig eingestelltes Zustellblech ver-
meidet Verstopfungen bzw. verringert

den Reinigungsaufwand.

Sensor einstellen

Der Querférderband Sensor (S) meldet den Schwenkzu-
stand des Bandes. Der Sensorabstand (x) ist zwischen
3..5 mm einzustellen.

Olwechsel
Intervall: 1x jahrlich
Menge: 0,3 Liter
Art: SAE 90

2331501

1... Beflllschraube
2...Schauglas fiir Olstand
3... Ablassschraube

Olwechsel

Intervall: alle 2 Jahre / max. 4000 ha)
Menge: 26 Liter

Art: SAE 10W-30

OIL
LEVEL

1700-D_QUERFORDERBAND_3850

-86 -



QUERFORDERBAND @

Der Schwadkamm verhindert das Uberwerfen des Schwa-
des und sorgt so fiir eine saubere Ablage.

Er wird mit dem Absenken eines Querforderbandes hy-
draulisch mitgesenkt und hydraulisch mithochgeschwenkt
sobald beide Querférderbénder in Vorgewendestellung
ankommen.

Einstellung der Zinkenhohe:

Mit Hilfe des Lochbildes stellen sie die Zinkenhdhe ein,
damitdie Zinken den Schwad, der vom Frontmaher kommt,
nicht zerreissen.

143-16-01

Loch 1 - héchste Position
Loch 6 - tiefste Position

1. Bolzen im gewiinschten Loch abstecken und mit
Federvorstecker sichern.

1700-D_QUERFORDERBAND_3850
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Bezeichnungen:
(1) Zusétzliche Abstreifleiste (Parkposition)
(2) Antriebseinheit
(3) Keilriemenspanner

4
5
6

(
(
(
(7

)
)
)
)

Verriegelungshebel Riickwand (Position Offnen)
Verriegelungshebel Riickwand (Position Schlieen)
Schutztuch Auswurf

Schwadkamm

Sicherheitshinweise

A\

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch
herausgeschleuderte Steine und
andere Fremdkérper. Insbesondere am
Auswurfende der Querférderschnecke
(6) und bei gedffneter Riickwand.

Halten sie bei laufendem Motor Abstand
zum Gerat.

Verweisen sie Personen aus den
Gefahrenbereichen.

Erhohte Vorsicht ist geboten, wenn die
Felder steinig sind oder sie in der Nahe
von StraBBen und Wegen arbeiten.

Ersetzen sie beschéadigte
Ausriistungsteile, welche die
Schleuderdistanz der Objekte begrenzen,
unverziiglich. (zum Beispiel: Schutztuch
Auswurf (6))

WARNUNG!

Rotierende Bauteile, Einzugsgefahr.
Bei laufendem Motor niemals
Schutzeinrichtungen o6ffnen oder
entfernen.

YA\

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Schneiden,
Abschneiden und Quetschen von
Korperteilen an sich bewegenden
Teilen. Insbesondere am Auswurfende
der Querférderschnecke (6) und bei
geoffneter Riickwand.

Bedienen sie das Gerat stets vom
Schleppersitz aus.

Halten sie bei laufendem Motor Abstand
zum Gerat.

Verweisen sie Personen aus den
Gefahrenbereichen.
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Schneiden
oder Abschneiden von Korperteilen am
Keilriemenantrieb (2).

Halten sie bei laufendem Motor Abstand
zum Keilriemen. (2).

Verweisen sie Personen aus dem
Gefahrenbereich.

1700-D AUFBEREITER_3850
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Funktionsweise 3. Hebel verstauen:
1. Hebel (2) in seitlicher Position (B) ablegen

Uber die CF Einheit (Option) wird das Schnittgut gleich
nach dem Mahen in einem Schwad abgelegt.

Bedienung CF Einheit

Die CF Einheit lauft vollautomatisch und bedarf keiner
Bedienelemente.

2. Hebel (2) mit Federvorstecker (1) verriegeln.

Ist es nicht gewlinscht das Schnittgut als Schwad
abzulegen, kann die Rickwand gedffnet werden, um das
Schnittgut breit abzulegen.

Ubersicht:

1. Rickwand entriegeln
1. Federvorstecker (1) abziehen

. e ) 2. Hebel (2) aus seitlicher Position (B) entnehmen
(A)...mittlere Position fiir den Hebel zum Entriegeln der N » o
Bolzen (C) 3. HeI (2 in mittiger Position (A) einflihren

[EINTE)

(B)...seitliche Position fiir den Hebel zum Offnen der
Rickwand

(C)...Verriegelungsbolzen fiir Riickwand

Riickwand 6ffnen:

1. Rickwand entriegeln ander seitlichen Hebelposition(B)
1. Federvorstecker (1) abziehen
2. Hebel (2) nach auBen driicken, um den Hebel zu

4. Hebel (2) nach rechts dricken um die Verriegelung
der Ruckwand zu lésen.

2. Rickwand schlieBen
1. Rickwand kontrolliert schlieBen

entriegeln
3. Hebel (2) nach oben driicken, um die Riickwand zu 3. Hebel verstauen
entriegeln. 1. Hebel (2) in seitlicher Position (B) ablegen

2. Hebel (2) mit Federvorstecker (1) verriegeln

2. Rickwand 6ffnen
1. Rickwand am Giriff fassen

2. Rickwand nach oben ziehen bis die seitlichen
Verriegelungsbolzen (3) eingerastet sind.
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Abstreifleiste

¢ Stellen sie die Abstreifleiste (1) Gber die Langldcher
so ein, dass die Abstreifleiste die Querférderschnecke
gerade nicht beriihrt und durch einen minimalen Spalt
ein Maximum an Futter abstreift.

¢ Bei kurzem Futter kann eine weitere Abstreifleiste an
Position (2) montiert werden.

Der Schwadkamm verhindert das Uberwerfen des
Schwades und sorgt so fir eine saubere Ablage.

Er wird mit dem Absenken einer Maheinheit hydraulisch
mitgesenkt und hydraulisch mithochgeschwenkt sobald
beide Maheinheiten in Vorgewendestellung ankommen.

Einstellung der Zinkenhdhe:

Mit Hilfe des Lochbildes stellen sie die Zinkenhdhe ein,
damitdie Zinkenden Schwad, der vom Frontmaher kommt,
nicht zerreissen.

143-16-01

Loch 1 - héchste Position
Loch 6 - tiefste Position

1. Bolzen im gewinschten Loch abstecken und mit
Federvorstecker sichern.

VorjederReinigungoderWartungstéatigkeit
den Schlepper auf festem, ebenem
Gelande abstellen und gegen Verrollen
sichern.

Gerat in Arbeitsstellung bringen.

Motor abstellen und Ziindschliissel
abziehen.

Warten bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

Ausraumen bei Verstopfung

WARNUNG
Lebensgefahr aufgrund des Gewichtes

der Maschine.

Steuergerét fiir die Aushubzylinder des
Gerates sperren.

Nicht unter das Gerat klettern.

Generell ist eine Verstopfung wahrscheinlich am Auswurf
zu finden.

Offnen sie die Rickwand, um das Ausrdumen der
Verstopfung zu erleichtern.

Riemenspannung kontrollieren (bei Bedarf)

Die Spitze der Konsole (1) muss mit der Beilagscheibe
(2) biindig abschliessen, dann st die Keilriemenspannung
korrekt.

\4—___".

Antriebsriemen tauschen:

Wenndie Antriebsriemen Beschadigungen oder Verschleil3
aufweisen sind diese zu tauschen. (Achtung: Immer den
kompletten Riemensatz austauschen!)

+ Riemenspannung lockern durch Lésen der Mutter.
+ Riemen tauschen
+ Riemenspannung wieder herstellen

Reiningung (alle 20h)

Die Abdeckungen und Wartungséffnungen beim
Riemenantrieb 6ffnen.

abgelagerten Schmutz entfernen
Querfdrderschnecke reinigen.

1700-D AUFBEREITER_3850
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Schmutz kann die Schmierung Querforderschnecke schmieren.

beeintrachtigen und in Folge zu alle 50 Betriebsstunden

Sachschaden fihren. Schmiernippel (3) und (4) an der Lagerung der
Querférderschnecke mit Fett (iV) schmieren.

Winkelgetriebe (1) schmieren
nach 50h, danach alle 100 Betriebsstunden

- Ablassschraube (A) 6ffnen und Ol ablassen

1,2 | Getriebedl 75W-90 GL5 an der Befilléffnung (B)
nachflllen

- Olftllstand tber Oil Level kontrollieren

131-16-25

Winkelgetriebe (2) schmieren
alle 100 Betriebsstunden

- Ablassschraube (A) 6ffnen und Ol ablassen

- 0,8l Getriebedl SAE 90 an der Befiilléffnung (B)
nachfillen

- Olftllstand tber Oil Level kontrollieren
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Sicherheitshinweise

+ Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor
abstellen.

-
G

Aligemeine Wartungshinweise

Um das Gerét auch nach langer
Betriebsdauer in gutem Zustand zu

angefiihrte Hinweise beachten:

- Nach den ersten Betriebsstunden &
samtliche Schrauben nachziehen.

Besonderszu kontrollierensind:
Messerverschraubungen bei Mahwerken
Zinkenverschraubungen bei Schwader und Zetter

Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fir die
Maschinen bzw. Gerate konzipiert.

b. Wir machen ausdrlcklich darauf aufmerksam, dass
nicht von uns gelieferte Originalteile und Zubeh6r auch
nicht von uns geprift und freigegeben sind.

c. DerEinbauund/oderdie Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umst&nden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerétes negativ veréndern oder
beeintréchtigen. Fir Schaden die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehdr entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenmachtige Veranderungen, sowie das Verwenden
von Bau- und Anbauteilen an der Maschine schlieBBen
eine Haftung des Herstellers aus.

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung! Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von
Lager- und Hydraulikteilen verwenden.

- Gefahr von Rostbildung!

- Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan
abschmieren und einen kurzen Probelauf durchfiihren.

- Durch Reinigung
mit zu hohem .
Druck kénnen . \‘,z,
Lackschaden

entstehen. T

T4z

Abstellen im Freien

Bei ldngerem Abstellen im Freien,
Kolbenstangen reinigen und
anschlieBend mit Fett konservieren.

Maschine vor der Einwinterung griindlich reinigen.
Witterungsgeschditzt abstellen.

Getriebedl wechseln bzw. ergénzen.

Blanke Teile vor Rost schitzen.

Alle Schmierstellen abschmieren.

Terminal abstecken, trocken und frostsicher lagern.

Gelenkwellen

siehe auch Hinweise im Anhang
Fiir die Wartung bitte beachten!

Es gelten grundsatzlich die Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung.
Falls hier keine speziellen Anweisungen vorhanden sind,

gelten die Hinweise in der mitgelieferten Anleitung des
jeweiligen Gelenkwellen Herstellers.

Hydraulikanlage

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Fliissigkeiten kénnen
die Haut durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

TOL /ARS8

Vordem AnschlieBen der Hydraulikleitungen sicherstellen,
dass die Hydraulikanlage an die Traktoranlage angepasst
ist.

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der
Folge alle 50 Betriebsstunden

Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit
prifen und ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme
Hydraulikschlauche auf VerschleiB3 kontrollieren.

Verschlissene oder beschédigte Hydraulikschlauche
sofort austauschen. Die Austauschleitungen miissen
dentechn. Anforderungen des Herstellers entsprechen.

Schlauchleitungen unterliegen einer natiirlichen Alterung,
die Verwendungsdauer sollte 5-6 Jahre nicht (iberschreiten.

Sicher-
heitshin-
weise

JAN

« Vor Einstell-
Wartungs- und
Reparaturarbeiten
Motor abstellen
und Ziindschliis-
sel ziehen.

+ Arbeiten unter der
Maschine nicht
ohne sichere Ab-
stiitzung durch-
fiihren.

« Nach den ersten
Betriebsstunden
samtliche Schrau-
ben nachziehen.

« Maschine nur auf
ebenem , festem
Boden abstellen.

>

Reparaturhinweise

Beachten Sie bitte
die Reparaturhin-
weise im Anhang
(falls vorhanden).

Sicher-
heitshin-
weise

JAN

Die Kupplungsste-
cker der Hydrau-
likschlauche und
die Olsteckdosen

vor jedem Ankup-
peln saubern.

Auf Scheuer- und
Klemmstellen
achten.

1400_D-Allgemeine-Wartung_BA
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WARTUNG @

Olwechsel beim Mahbalken

l]g - Olwechsel bei Betriebstemperatur
durchfiihren.

. Das Ol ist in kaltem Zustand zu
zéhfliissig. Es bleibt zuviel Altél an den
Zahnradern haften und dadurch werden
vorhandene Schwebstoffe nichtaus dem
Getriebe entfernt.

+Eskanneinige Zeitin Anspruchnehmen,
bis das Alt6l vollkommen ausgelaufenist.

Olwechsel

- Ol nach den ersten 100 Betriebsstunden und dann
mindestens 1x j&hrlich wechseln.
- Mahbalken auf der duBeren Seite anheben.

- OlablaBschraube (62) herausnehmen, das Altdl
auslaufen lassen und ordnungsgemas entsorgen.

Olmenge: 3,5 Liter SAE 90

Olstandskontrolle beim Mihbalken

- DieOlmengeist, unter normalen Betriebsbedingungen,
jahrlich zu ergénzen.

Achtung
‘ , Reinigungs-und Wartungsarbeiten nur bei

Stillstand der Maschine und abgesenkten
Maheinheiten durchfiihren.

l@ -OlstandskontrollebeiBetriebstemperatur
durchfiihren.

- Das Ol ist in kaltem Zustand zu
zahfliissig. Es bleibt zuviel Altél an den
Zahnradern haften, das MeBergebnis
wire dann falsch.

1. Mahbalken auf einer Seite um X3 anheben und
abstiitzen.

X3 = X2 + X1
X1 = MaB vom Boden bis Kufenoberkante rechts
X2 = MaB von Kufenoberkante links bis Kufenoberkante

x3 I
iX2 l:(@}ll T X1
I, Ty

+ Jene Seite an der sich die Oleinfillschraube befindet
bleibt am Boden.

+ Den M&hbalken auf der anderen Seite um (X1) an-
heben und mit geeignetem Hilfsmittel abstltzen.

2. Mahbalken in dieser Position etwa 15 Minuten
stehen lassen.

« Diese Zeitist notwendig damit sich das Olim unteren
Bereich des M&hbalkens sammelt.

3. Oleinfiillschraube (63) herausnehmen.
Olstand Uber die Offnung (63) messen.

)

OIL LEVEL

TD 17-99-13 []

4. Olstandskontrolle
I@ Wichtig beim Messen des Olstandes:

Der Lange nach ist der Méahbalken
aufgebockt.

Die Breite des Méahbalken muB genau in
waagrechter Lage sein.(siehe Abbildung).

X

TD45/94142

1601_D-WARTUNG_3850

-93-



WARTUNG @

Der Olstand il_st korrekt, wenn das Getriebedl bis zur Un-
terkante der Oleinfillschraube (63) (OIL LEVEL) reicht.

@/
OlL LEVEL

TD17/99/10

5. Ol nachfiillen
Die fehlende Menge Ol ergénzen.

l]g Hinweise
« Zu viel Ol fihrt beim Einsatz zur
Uberhitzung des Méhbalkens.

«Zuwenig Ol gewahrleistet die notwendige
Schmierung nicht.

1601_D-WARTUNG_3850 - 94 -
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Wartung der Getriebe

ISy

. Die Olmenge ist, unter normalen
Betriebsbedingungen, jahrlich zu

ergénzen (OIL LEVEL).

Eingangsgetriebe (1)

Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.

Olwechsel spatestens nach 100h.

Olmenge:
Hauptgehduse (H): 2,51 Liter
Seitengehause (S): 0,7 Liter

Olart: 75W-90 GL5

\

Winkelgetriebe (2)
Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden.
Olwechsel spatestens nach 100h.

Olmenge:
Olart:

1,2! Liter
75W-90 GL5

126-1623

Einfiill-Offnung (62)
Ablass-Offnung (63)
Olstand-Kontrolle (OIL-LEVEL) (64)

126-16-25

126-16-32

1601_D-WARTUNG_3850
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Wartung der Maher-Gelenkwellen

Fir die Wartung der beiden Gelenkwellen am Maher ist folgende Mé&hereinstellung zu wahlen:
Unterlenkerh6he auf ungeféhr 750 mm einstellen
Maheinheiten auf "Arbeitsposition eng" stellen

I

Schmierstellen:

+ 2x Kreuzgelenke im Blchsenboden alle 250
Betriebsstunden schmieren,

Fettmenge: bis Fett an den Dichtungen austritt.

+ 2x Schutzgleitlager (auBen an den Schutztrichtern)
alle 100 Betriebsstunden schmieren

Fettmenge: 3 Hiibe

+ 2x Profilrohrschmiernippel und die dazugehdrigen
inneren Schutzgleitlager alle 50 Betriebsstunden
schmieren (180° gegentiberliegend)

Fettmenge: Profilrohrschmiernippel inkl. inneres
Schutzgleitlager: 5 Hilbe

[@ Hinweis:
Die Schmiernippel liegen um 180°
versetzt.Beide Schmiernippel sind zu

schmieren!

Reibfreilaufkupplung (1):
Laften sie die Kupplung:

1. mindestens einmal pro Jahr (am besten nach der
Winterpause vor dem ersten Einsatz im Frihjahr)

2. nach langerem Stillstand der Maschine
3. nach haufigem Waschen der Maschine

1601_D-WARTUNG_3850
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Montage der Mahklingen

Achtung!
Der Pfeil auf der Mahklinge zeigt die Drehrichtung der Mahscheibe an.
- Vor Montage, Anschraubflédchen von Lack reinigen.

,(0) & () () ()
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1. Sensor 1

3. Sensor 3

169-16-12

Gewindestiffe einkleben

L COOEM e,
~ourfer gor chfef sein
Magneteinstellung:

Wenn sich die beiden Ausleger in Transportstellung be-
finden, dann missen die Pfeile auf den Magneten nach
unten gerichtet sein.

4. Sensor 4

Druckschalter —

Magneteinstellung;

Wenn sich die beiden Ausleger in TRansportstellung
befindet, dann missen die Pfeile auf den Magneten nach
unten gerichtet sein.

2. Sensor 2

/ﬂ{hwwmelsensor

1691611
~
/ T

169-16-13

Achten sie auf die Positionierung des Magneten. Ein Ge-
windestift nach oben und parallel zu Spannstift positioniert.
Der zweite Gewindestift steht nach auBen.

1601_D-WARTUNG_3850 - 98 -



VerschleiBteile sind:
+ Mahklingen-Halterungen (30)
+ Mahklingen-Bolzen (31)

155-99-21

Arbeitsschritte - Sichtkontrolle

1. Méhklingen entfernen.

2. Futter reste und Schmutz entfernen
um den Bolzen (31) herum.

A Achtung!
Es besteht Unfallgefahr wenn:

der Klingenbolzen im mittleren Bereich bis auf 15
mm abgen(tzt ist

der VerschleiBbereich {(30a) den Rand der Bohrung
erreicht hat.

der
abgenitzt ist

der Klingen-Bolzen nicht mehr fest sitzt

Falls Sie einen oder mehrere
dieser VerschleiBerscheinungen
feststellen darf nicht mehr
weitergemaht werden.

Abgeniitzte VerschleiBteile sofort

durch neue Péttinger-Originalteile
ersetzen.

Klingen-Bolzen und Mutter mit 120
Nm verschrauben.

Kontrollieren Sie die
[@3 Mihklingenaufhidngung auf
VerschleiB und sonstigen
Beschéadigungen:
+ Vor jeder Inbetriebnahme.

« Ofters wahrend des Einsatzes.

+ Sofort nach Auffahren auf ein festes Hindernis (z.B.
Stein, Holzstlick, Metall ...).

120 Nm
(12 kpm)

7-99-16e “

Achtung!

Unfallgefahr bei
abgeniitzten Ver-
schleiBteilen.

Solche abge-
niitzten Ver-
schleiBteile
diirfen nicht

weiterverwendet
werden.

Es besteht sonst
Unfallgefahr
durch fortge-
schleuderte Teile
(z.B. Mahklingen,
Bruchstiicke . . .).

0000-D SICHTKONTROLLE (379)
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Halter fiir Schnellwechsel der Mahklingen

f} Achtung!
Fiir Ihre Sicherheit

e Mahklingen und deren Befestigung regelmaBig

Uberpriifen!

- Die Méahklingen an einer M&hscheibe missen
gleichmaBig abgenlitzt sein (Unwuchtgefahr).
Ansonsten sind sie durch neue zu ersetzen
(paarweises Wechseln).

- Verbogene oder beschadigte Méhklingen diirfen
nicht weiterverwendet werden.

e Verbogene, beschadigte und/oder verschlissene
Klingenhalter (30) dirfen nicht weiterverwendet
werden.

017-99-16f

,,,,,,

Kontrollen der Mahklingenaufhdngung

- Normale Kontrolle alle 50 Stunden.

- Oftere Kontrolle bei M&hen auf steinigem Gelande oder
sonstigen, schwierigen Einsatzbedingungen.

- Sofortige Kontrolle nach Auffahren auf ein festes
Hindernis (z.B. Stein, Holzstick, ...).

017-99-16e

Kontrollen durchfiihren

- wie unter Kapitel "Wechseln der Mahklingen"
beschrieben

Wechseln der Mahklingen

1. Hebel (H) von der linken oder rechten Seite bis zum
Anschlag an die Mahscheibe "Pos. A" einfiihren.

2. Hebelvon "Pos. A" nach "Pos. B" schwenken und den
beweglichen Halter (30) nach unten driicken.

B
|
Pos A |~
L/ . ?J B Y .T—_
; . :;M}
210-03-01 g
\\? ,
PN
T
N
2 \\

3. Mahklinge (M) entfernen.
4. Futterreste und Schmutz entfernen

- um den Bolzen (31) herum und auf der Innenseite
der Bohrung (32).

5. Kontrolle

¢ Klingenbolzen (31) auf Beschédigung, Abniitzung
und Festsitz

e Halter (30) auf Beschadigung, Lageveranderung
und Festsitz

¢ Bohrung (32) auf Beschadigung.

- Die Seitenflachen dirfen keine Verformung
aufweisen.

6. Mé&hklinge montieren

7. Sichtkontrolle! Uberpriifen, dass Klinge (M) richtig
zwischenKlingenbolzen (31) und Halter (30) positioniert
ist (siehe Abbildung).

X > /;H
30 “~---Xgq

210-03-08

8. Hebel (H) wieder nach "A" schwenken und
entfernen.

A\

Beschadigte,
verformte, stark
abgeniitzte
Bauteile nicht
weiterverwenden
(Unfallgefahr).

Achtung!

0700-D KLINGEN_3841
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TECHNISCHE DATEN @

Technische Daten

NOVACAT A10 NOVACAT A10 ED

HEE AT (Type 3850) (Type 3850)
Dreipunktanbau Kat Il Kat Il
Anzahl| der Méhscheiben 2x8 2x8
Anzahl der Messer pro Scheibe 2 2
Arbeitsbreite [m] 8,76 - 9,98 8,76 - 9,98
Transportbreite mit - 3,0 m Rahmen [m] 2,99 2,99

- 3,5 m Rahmen [m] 3,42 3,42
Bodenfreiheit in Transportposition [mm] 260 260
Transporthohe [m] 3,99 3,99
Transportlange [m] 2,62 2,62
Leistungsbedarf [kw/PS] 99/135 110/150
Flachenleistung [ha/h] 12,0 12,0
Zapfwellendrehzahl [U/min] 1000 1000
Gelenkwelleniiberlastsicherung [Nm] 1100 1100
Gewicht" k] 2300 2720
Dauerschalldruckpegel [db(A)] 93,6 93,6

Alle Daten unverbindlich.
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Erforderliche Anschliisse Sitz des Typenschildes

¢ Hydrauliksteckanschluss Die Chassisnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
- siehe Kapitel " Anbau an den Schlepper " Typenschild eingraviert. Garantiefélle, Riickfragen
Betriebsdruck min.: 160 bar und Ersatzteilbestellungen kénnen ohne Angabe der
elriebsarue h @ Chassisnummer nicht bearbeitet werden.
Betriebsdruck max.: 200 bar

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme
des Fahrzeuges / Gerates auf der Titelseite der
¢ 7-poliger AnschluB fur die Beleuchtungseinrichtung Betriebsanleitung ein.

(12 Volt)

e 3-poliger AnschluB fiir die elektro-hydraulische
Bedienung (12 Volt)

 Gewicht: Abweichungen mdéglich, je nach Ausriistung der Maschine

BestimmungsgeméBe Verwendung des Mahwerks

Das Mahwerk ,NOVACAT A10 (Type 3850)“ ist ausschlieBlich fir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen
Arbeiten bestimmt.

e Zum Méhen von Wiesen und kurzhalmigem Feldfutter.
Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemas.
Fr hieraus resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflr trégt allein der Benutzer.

e Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.
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Das Original ist nicht zu falschen ... @

Sie fahren besser mit

Pottinger Originalteilen 0 rl g I n a I

OQI(?C

\i7

¢ Qualitdt und Passgenauigkeit Sie stehen vor der Entscheidung “Original” oder “Nachbau”? Die Entscheidung wird
- Betriebssicherheit. oft vom Preis bestimmt. Ein “Billigkauf” kann aber manchmal sehr teuer werden.

* Zuverldssige Funktion Achten Sie deshalb beim Kauf auf das Original mit dem Klee-

¢ Hohere Lebensdauer blatt!

- Wirtschaftlichkeit.

¢ Garantierte Verfiigbarkeit durch lhren
Péttinger Vertriebspartner:

Qo

0o
POTTINGER

D-Anhang Titelblatt _BA-Allgemein
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ANHANG -A (D)

2 Hinweise fiir die Arbeitssicherheit

In dieser Betriebsanleitung sind alle Stellen,
die die Sicherheit betreffen mit diesem Zeichen
versehen.

1.) Bedienungsanleitung

a. DieBedienungsanleitungisteinwichtiger Bestandteildes
Gerates. Sorgen siedaflr, dass die Bedienungsanleitung
am Einsatzortdes Gerats stets griffoereit zur Verfligung
steht.

b. Bewahren sie die Bedienungsanleitung Uber die
gesamte Lebensdauer des Gerétes auf.

¢. Geben sie die Bedienungsanleitung bei Verkauf oder
Betreiberwechsel zusammen mit dem Gerét weiter.

d. Halten sie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise
am Gerat vollzéhlig und in lesbarem Zustand. Die
Gefahrenhinweise geben wichtige Hinweise fiir den
gefahrlosen Betrieb und dienen so ihrer Sicherheit.

2.) Qualifiziertes Personal

a. Mit dem Gerat durfen nur Personen arbeiten, die das
gesetzliche Mindestalter erreicht haben, die kérperlich
und geistig geeignet sind und die entsprechend geschult
bzw. unterwiesen wurden.

b. Personal, das noch geschult, angelernt oder
eingewiesenwerden muss oder sichineiner allgemeinen
Ausbildung befindet, darf nur unter standiger Aufsicht
einer erfahrenen Person am bzw. mit dem Gerét
arbeiten.

¢. Prif-, Einstell- und Reparaturarbeiten diirfen nur von
autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

3.) Durchfiihrung von Instandhaltungsarbeiten

a. In dieser Anleitung sind nur Pflege-, Wartungs- und
Reparturarbeiten beschrieben, die der Betreiber
selbststandig durchfiihren darf. Alle Arbeiten, die
dariiber hinausgehen, sind von einer Fachwerkstéatte
durchzuflhren.

b. Reparaturen an der Elektrik- oder Hydraulikanlage,
an vorgespannten Federn, an Druckspeichern usw.
setzen ausreichende Kenntnisse, vorschriftsmaBiges
Montagewerkzeug und Schutzkleidung voraus und
dirfen daher nur in einer Fachwerkstatte durchgefihrt
werden.

4.) BestimmungsgeméBe Verwendung
a. Siehe technische Daten

b. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

5.) Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fir die
Maschinen bzw. Geréte konzipiert.

b. Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, dass
nicht von uns gelieferte Originalteile und Zubehdr auch
nicht von uns geprift und freigegeben sind.

C Gop
s

¢. DerEinbauund/oderdie Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umsté&nden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften lhres Gerétes negativ verandern oder
beeintréchtigen. Fir Sch&den die durch die Verwendung
von nicht Originalteilen und Zubehor entstehen, ist
jedwede Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenméachtige Veradnderungen, sowie das Verwenden
von Bau-und Anbauteilen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers aus.

w

6.)Schutzvorrichtungen

a. Samtliche Schutzvorrichtungen missen an der
Maschine angebaut undin ordnungsgeméBem Zustand
sein. Rechtzeitiges Erneuern von verschlissenen und
beschadigten Abdeckungen oder Umwehrungen ist
erforderlich.

7.) Vor der Inbetriebnahme

a. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen
Betatigungseinrichtungen, sowie mit der Funktion
vertraut zu machen. Wéhrend des Abeitseinsatzes ist
dies zu spét!

b. Vorjeder Inbetriebnahme das Fahrzeug oder Gerét auf
Verkehrs- und Betriebssicherheit (iberprifen.

8.) Asbest

a. Bestimmte Zukaufteile des
Fahrzeuges kdénnen, aus
grundtechnischen Erfordernissen,
Asbest enthalten. Kennzeichnung
von Ersatzteilen beachten.

1200_D-ANHANGA_SICHERHEIT
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9.) Personen mithehmen verboten

a. Das Mitnehmen von Personen auf der Maschine ist
nicht zulassig.

b. Die Maschine darf auf 6ffentlichen Verkehrswegen nur
in der beschriebenen Position flr StraBentransport
befbrdert werden.

10.) Fahreigenschaft mit Anbaugeréaten

a. Das Zugfahrzeug ist
vorne oder hinten
ausreichend mit
Ballastgewichten zu
bestiicken, umdie Lenk-
und Bremsfahigkeit
zu gewéhrleisten
(mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes
auf der Vorderachse.

b. Die Fahreigenschaft
werden durch die Fahrbahn und durch Anbaugeréate
beeinfluBt. Die Fahrweise ist den jeweiligen Gelande-
und Bodenverhéltnissen anzupassen.

¢. BeiKurvenfahrten mitangehangtem Wagen auBerdem
die Ausladung und die Schwungmasse des Geréates
berticksichtigen!

d. BeiKurvenfahrten mitangehé&ngten oder aufgesattelten
Geraten auBerdem die weite Ausladung und die
Schwungmasse des Gerates berlicksichtigen!

11.) Allgemeines

a. Vor dem Anhangen von Geraten an die
Dreipunktaufhangung Systemhebel in die Stellung
bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken
ausgeschlossen ist!

b. Beim Koppeln von Gerdten an den Traktor besteht
Verletzungsgefahr!

c. Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht
Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

d. Bei Betatigung der AuBenbedienung firr den
Dreipunktanbau nicht zwischen Traktor und Gerét treten!

e. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem
Motor.

f. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muB der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

g. Vor dem Verlassen des Traktors Anbaugeréte auf den
Boden ablassen - Ziindschlissel abziehen!

h. Zwischen Traktorund Gerétdarf sich niemand aufhalten,
ohne dass das Fahrzeug gegen Wegrollen durch die
Feststelloremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert
ist!

i. Bei sémtlichen Wartungs-, Instandhaltungs-, und
Umbauarbeiten den Antriebsmotor abstellen und die
Antriebsgelenkwelle abziehen.

12.) Reinigung der Maschine

a. Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und
Hydraulikteilen verwenden.
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GELENKWELLE @

Anpassen der Gelenkwelle

Die richtige Lange wird durch vergleichen beider
Gelenkwellenhalften festgelegt.

T diksse

Abléngevorgang

- ZurL&ngenanpassung Gelenkwellenhalfteninkirzester
Betriebsstellung (L2) nebeneinander halten und
anzeichnen.

|
Achtung! | L

X ) BX
X

min.

052-97-37

L1

Ly "

+ Maximale Betriebslange (L1) beachten

GréBtmogliche Rohriberdeckung (min. '/
anstreben

* Innen- und AuBenschutzrohr gleichmaBig kiirzen
« Uberlastsicherung (2) gerateseitig aufstecken!

+ Vor jeder Inbetriebnahme der Gelenkwelle priifen, ob
Verschllsse sicher eingerastet sind.

2

Sicherungskette

Gelenkwellenschutzrohr mit Ketten gegen mitdrehen
sichern.

Auf ausreichenden Schwenkbereich der Gelenkwelle
achten!

Sicherungskette so abléngen, dass sie sich nicht um
die Gelenkwelle wickeln kann.

Arbeitshinweise /2\
Achtung!

Beim Einsatz der Maschine darf die zuldssige
Zapfwellendrehzahl nicht (iberschritten werden.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute ~ Verwenden Sie nur
Gerat nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht, die angege_bene
darf daran gearbeitet werden. bzw. mitgeliefer-

Beim Abstellen der Maschine muB die Gelenkwelle te Gelenkwelle,

. . . . da ansonsten
vorschriftsmaBig abgelegt bzw. mittels Kette gesichert fiir eventuelle
werden. Sicherungsketten (H) nicht zum Aufhdngen

der Gelenkwelle benutzen. S_c hadensfa! le
keine Garantie-

anspriiche beste-
hen.

"é@

Weitwinkelgelenk:

Maximale Abwinkelung im Betrieb undim Stillstand 70°.
Normalgelenk:

Maximale Abwinkelung im Stillstand 90°.

Maximale Abwinkelung im Betrieb 35°.

T0a1/80807)
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35 gl 39

Wartung

\ Verschlissene Abdeckungen soforterneuern.

Vor jeder Inbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden
mit Markenfett abschmieren.

Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle sédubern
und abschmieren

Im Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um ein
Festfrieren zu verhindern.
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Anhang-B 'T-ees GELENKWELLE @

Wichtig bei Gelenkwellen mit Reibkupplung

Bei Uberlastung und kurzzeitigen Drehmomentspitzen wird
das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit

K90,K90/4,K94/1
gleichméBig tibertragen.

Vor Ersteinsatz und nach l&ngerer Stillstandzeit — L ——
Arbeitsweise der Reibkupplung berprifen. -
a) MaB,L"an DruckfederbeiK90,K90/4 und K94/1 bzw. XX

an Stellschraube bei K92E und K92/4E ermitteln.
b) Schrauben lésen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden. =
Kupplung durchdrehen. -l ?J
¢) Schrauben auf MaB ,L“ einstellen. =
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

1300_ D-Gelenkwelle_BA-ALLG = B1 =



alle X Betriebsstunden

alle 40 Fuhren

alle 80 Fuhren

1 x j&hrlich

alle 100 Hektar

Bei Bedarf

FETT

o]

Anzahl der Schmiernippel
Anzahl der Schmiernippel
Siehe Anhang "Betriebsstoffe"
Liter

Variante

Siehe Anleitung des Herstellers
Umdrehungen pro Minute
Messstabimmerbis zum Anschlag einschrauben
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SERVICE @

Legende:

Y3 Sitzventil - Maheinheit rechts

Y5 Sitzventil - Méheinheit links Y27 Stromregelventil -Querférderband rechts
Y11 Sitzventil - Seitenschutz Y28 Stromregelventil -Querfdrderband links
Y12 Stizventil - Seitenschutz Y29  Sitzventil - Seitenverschiebung

Y13 Sitzventil - hydraulische Entlastung rechts Y30  Sitzventil - Seitenverschiebung

Y15  Sitzventil - hydraulische Entlastung links Y40  Schwadkamm

Y23  Sitzventil - Querférderband rechts
Y24 Sitzventil - Querférderband rechts
Y25 Sitzventil - Querférderband links
Y26 Sitzventil - Querférderband links
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SERVICE @

Select Control - Notbedienung

Der Hydraulikblock befindet sich unter der vorderen
Schutzverkleidung.

Zum Ausflihren der gewlinschten Hydraulikfunktion

den zugeordneten Ventil-Knopf hineindrehen

Eei aS" dkieszn ':':be'h olfler I;inschalt; - Steuerventil am Schlepper betétigen
{ I : . Senk- oder rgéngen
Zw. Senfe ocer Auschatvorgangen au die Hydraulikfunktion wird ausgefihrt

Gefahrenabsténde achten!
anschlieBend den zugeordneten Ventil-Knopf wieder
herausdrehen

Bei einer Storung in der elektrischen Anlage
kann die gewiinschte Hydraulikfunktion iiber
eine Notbetatigung ausgefiihrt werden.

Y3 | Y5 [ Y9 | YI1|Y12]| Y13 [ Y15| Y23 | Y24| Y25|Y26 | Y29 | Y30

G-I

ol
oo

2 EPE B[
«»«»lil V] || ] | | ]
(2K~}
[-<1Kx)
-<1Kx)
[<1K>]

o9
°

Crossflow /
Collector

Y3 | Y5 | YO | Y11|Y12[ Y13 | Y15| Y23 | Y24] Y25|Y26 [Y29 | Y30

Y26 — « Y25
Y24 — -« Y23
Yi2—» -« Y11
Y30 — « Y29
Yo —» « Y5
« Y3

Y13 —» lwé[:{j@ HEo < vis /

126-16-1 ‘

\ 6-16-150 y
Legende:
Y3 Sitzventil - Maheinheit rechts
Y5 Sitzventil - Maheinheit links Y23 Sitzventil - Querférderband rechts
Y9 Sitzventil - Verriegelung Y24 Sitzventil - Querférderband rechts
Y11 Sitzventil - Seitenschutz Y25 Sitzventil - Querférderband links
Y12 Stizventil - Seitenschutz Y26 Sitzventil - Querférderband links
Y13 Sitzventil - hydraulische Entlastung rechts Y29 Sitzventil - Seitenverschiebung
Y15  Sitzventil - hydraulische Entlastung links Y30  Sitzventil - Seitenverschiebung
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SERVICE @

Select Control - Bedienteil

Steckeransichten
von aussen

2x2 52 4x2 5%+4x0,5?
2.0m

H25 o GND Power
Si FK1
6-CANL 7-CANH
gn 0,%* ge 0,5°
2 - Power+
28 2,5
GND Power -

3 - GND Sensor

2
NS
N
>,

ws 2,5°
GND 2Power 1-Sensor +
ol2,5 I sw 2,52
ws 0,5°
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SERVICE @

Select Control - Kabelbaum

Y30

Y9

Y13

B1

Y11

Y29

Y5

Y3

Legende:

B1 Druckschalter Auto

B3 Aushubwinkel rechts

B5 Aushubwinkel links

B10 PTO Drehzahl Eingang

B11 Seitenwinkel rechts

B12 Seitenwinkel links

M1 Option elektrische Schmierpumpe

ST Steckverbindung zum Bedienpult

ST2 Steckverbindung zur CAN/IO

ST3 Verbindungsstecker zu QFB oder

crossflow

Y3 Sitzventil - Maheinheit rechts

Y5 Sitzventil - Maheinheit links

Y9 Sitzventil - Verriegelung

Y11 Sitzventil - Seitenschutz

Y12 Stizventil - Seitenschutz

Y13 Sitzventil - hydraulische Entlastung
rechts

Y15 Sitzventil - hydraulische Entlastung
links

Y25  Sitzventil - Querférderband links

Y26 Sitzventil - Querférderband links

Y29 Sitzventil - Seitenverschiebung

Y30  Sitzventil - Seitenverschiebung

1700_D-SERVICE_3850
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Hydraulikplan Power Control
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Legende

Y1
Y2
Y3
Y5
Y7
Y8
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14

Y15
Y16

Y17

Wegeventil - Senken
Wegeventil - Heben

Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Stizventil -
Sitzventil -
Sitzventil -

rechts

Sitzventil -

Sitzventil
links

Maheinheit rechts

Maheinheit links

Maheinheit mitte

Schwimmstellung Mahwerk mitte
Verriegelung

Seitenschutz

Seitenschutz

hydraulische Entlastung rechts
Flllen der hydraulischen Entlastung

hydraulische Entlastung links
- Flllen der hydraulischen Entlastung

Kollisionssicherung

Y23
Y24
Y25
Y26
Y27
Y28
Y29
Y30
Y31
Y32
Y40

Sitzventil - Querférderband rechts
Sitzventil - Querférderband rechts
Sitzventil - Querférderband links
Sitzventil - Querférderband links
Stromregelventil -Querférderband rechts
Stromregelventil -Querférderband links
Sitzventil - Seitenverschiebung rechts
Sitzventil - Seitenverschiebung rechts
Sitzventil - Seitenverschiebung links
Sitzventil - Seitenverschiebung links
Schwadkamm
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Power Control - Notbedienung

Der Hydraulikblock befindet sich unter der vorderen
Schutzverkleidung.

Zum Ausfuhren der gewlinschten Hydraulikfunktion

den zugeordneten Ventil-Knopf hineindrehen

Eei aS" dkieszn Tbe'h cz:ier Einschalt; - Steuerventil am Schlepper betétigen
{ l : . Senk- oder rgéngen
zw. senfe oder Auschatvorgangen au die Hydraulikfunktion wird ausgefiihrt

Gefahrenabsténde achten!
anschlieBend den zugeordneten Ventil-Knopf wieder

Bei einer Storung in der elektrischen Anlage
kann die gewiinschte Hydraulikfunktion Uber
eine Notbetétigung ausgefiihrt werden.

herausdrehen
4 N
Y1 Y2 Y3 | Y5 | Y7 |Y8 | Y10| Y11 | Y12| Y13| Y14[Y15 | Y16 | Y17 | Y23| Y24 | Y25 Y26 Y29 Y30 | Y31 | Y32
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Vlo| |o
S | o |9
E | 3 [x)
Rl i o o
L 4 0o
7N I} ololo 0
V3 |o| (oo )
1 X] 00
2y | ol
+ |0 |olo 00|00
- olo oooe
- ) KX
-|Q DX
- |0 oo
oo olo

- (%) ]

I o
@t el T 1T I T 1T elel T T T1I]
3: ) 3 o oo
g5 @ t ) olo

Wy o oo

Y1 Y2 Y3 | Y5 | Y7 | Y8 | Y10| Y11 | Y12 | Y13| Y14|Y15 | Y16|Y17 | Y23| Y24 Y25 Y26|Y29 | Y30 |Y31 |Y32

- Y25
- Y23
- Y31
- Y29
- Y11
- Y7
- Y5
- Y3
- Y15
- Y16
- Y1
\ 126-16-151 y
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Legende

Y1
Y2
Y3
Y5
Y7
Y8
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14

Wegeventil - Senken
Wegeventil - Heben

Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Stizventil -
Sitzventil -

Sitzventil
rechts

Maheinheit rechts

Maheinheit links

Maheinheit mitte

Schwimmstellung Mahwerk mitte
Verriegelung

Seitenschutz

Seitenschutz

hydraulische Entlastung rechts

- Fillen der hydraulischen Entlastung

Y15
Y16

Y17
Y23
Y24
Y25
Y26
Y29
Y30
Y31
Y32

Sitzventil - hydraulische Entlastung links

Sitzventil - Flllen der hydraulischen Entlastung

links

Kollisionssicherung

Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -
Sitzventil -

Querfdrderband rechts
Querférderband rechts
Querfdrderband links
Querférderband links
Seitenverschiebung rechts
Seitenverschiebung rechts
Seitenverschiebung links
Seitenverschiebung links
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Power Control - Bedienteil

M1:3

L Bolzen M6

Signaltongeber

l AnschiuB

TBC PWR

ECU GND
bl

Kabel 6x 0,5
2m
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Power Control - Jobrechner

. . [ | [m}
Ansichten auf die Stecker von auBen. Z D
B=memeeemmeanana 15 J
4= = = = = = = ====== -

[ [

1t (2,5mm?) T sw (2,5mm?)
ECUPWR 7 ECU GND

Power Masse

sw
TBCPWR qgoryy  CANTH

Anschlusskabel fir Signalsteckdose

Anschlusskabel Signalsteckdose:
Kippschalter: G: Getriebesignal vom Schlepper
R: Radarsensorsignal vom Schlepper, wenn verflgbar.

1
J=F o
+ ]
1]
1 - n.c. 1 - Litze Nr. 2— Schalterstellung R
- Litze Nr. 1 2 - Litze Nr. 2 — Schalterstellung G

3 - Litze Nr. 2
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Schlepperkabel

Ansichten auf Stecker und Steckverbindungen von auBen

TBC PWR sw 4
4
O O |GND E
o/ °] o =
SoAl :
oJoNe, z
—O,,Oﬁz UB Dauer g
O O o
gnge
CANH sw 2
CAN L sw 3
=]
z
[©]
3| 2
2 &
x|
)
% x 3
g = o| o
= al 2
o| o o| ®
=] = = =
//;
2,0m 4
schwarzes Kabel
bei Variante
356B4000
|
+
| —
| S—
10A
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Power Control - Kabelbaum
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Legende Kabelbaum Power Control

B2 Signalsteckdose km/h Y1 Wegeventil - Senken

B3 Position MW rechts Y2 Wegeventil - Heben

B4 Entlastungsdruck rechts Y3 Sitzventil - Maheinheit rechts

B5 Position MW links Y5 Sitzventil - Maheinheit links

B6 Entlastungsdruck links Y7 Sitzventil - Maheinheit mitte

B7 Position MW mitte Y8 Sitzventil - Schwimmstellung Mahwerk mitte
B10  PTO Drehzahl Eingang Y10  Sitzventil - Verriegelung

B11 Seitenwinkel links Y11 Sitzventil - Seitenschutz

B12 Seitenwinkel rechts Y12 Stizventil - Seitenschutz

B15 Neigungssensor Y13 Sitzventil - hydraulische Entlastung rechts

B16 Druck Anfahrsicherung Y14 Sitzventil - Fillen der hydraulischen Entlastung
B20  QFB Position links rechts

B21 QFB Position rechts Y15 Sitzventil - hydraulische Entlastung links

Bo2 QFB Drehzahl links Y16 ﬁri]tkz:entil - Fullen der hydraulischen Entlastung

B23  QFB Drehzahl rechts

B24 crossflow Drehzahl links

B25 crossflow Drehzahl rechts

M1 Option elektrische Schmierpumpe

E1 Arbeitsbeleuchtung links

E2 Arbeitsbeleuchtung rechts

STH Steckverbindung zum Jobrechner

ST2  Steckverbindung zum Jobrechner

ST3  Verbindungsstecker zu QFB oder crossflow

Y17 Kollisionssicherung

Y29 Sitzventil - Seitenverschiebung rechts
Y30  Sitzventil - Seitenverschiebung rechts
Y31 Sitzventil - Seitenverschiebung links
Y32  Sitzventil - Seitenverschiebung links
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Power Control - Stromlaufplan
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Anschlusshelegung des CCI -Terminal:

Die Steckerleiste befindet sich auf der Riickseite ihres Terminals. Zusatzlich finden sie auf der Rickseite unter einer

Klappe den USB Anschluss des Terminals
(Steckeransichten von auf3en)

Symbol | PIN I Signal Farbe Funktion
CANT1 - IN/M12 x1 - 8 pol - Stecker mit schaltbarem Anschlusswiderstand
1 5 weiB Versorgungsspannung
2 Nat-S
3 o griin ECU- oder externes Ein-Ausschalt Signal
4 NOT AUS V gelb Not-Stopp-Versorgung
5 grau CAN 1 Low
6 rosa GND
' blau CAN 1 High
8 Schirm rot Schirm entkoppelt zum GND
CAN1 - OUT / M12 x1 - 8 pol - Buchse mit schaltbarem Anschlusswiderstand
5 1 +U, weiB Versorgungsspannung
4 ° (@] oN 2 |NOTAUSB braun Not-Stopp-Ausgang
O 0 07 B on grin ECU- oder externes Ein-Ausschalt Signal
O_0 4 NOT AUS V gelo Not-Stopp-Versorgung
2 1[5 TcanoL grau CAN 1 Low
6 | GND rosa GND
7 | CANOH blau CAN 1 High
8 | Schirm rot Schirm entkoppelt zum GND
RS232 / Signal / M12 x1 - 12 pol - Buchse fir Signalsteckdose nach ISO 11786
1 +Ug g braun Versorgungsspannung durchgeschaltet
2 GND blau GND
3 SMFQIN 2 weiB ISO 11786 "Zapfwellengeschwindigkeit”
4 SAN_INO grin ISO 11786 "Hubwerksposition"
5 SMFQ_IN3 rosa ISO 11786 "Radgeschwindigkeit"
6 | SMFQ_IN4 gelb Fahrtrichtung
7 SMFQ_IN1 schwarz | ISO 11786 " Geschwindigkeit schlupffrei"
8 COMO_RxD_IN | grau RS232 1 RxD (Input)
9 COMO TxD OUT | rot RS232 1 TxD (Output)
10 | IGN violett Ziindsignal (Klemme 15)
11 | COM1_RxD_IN | grau/rosa | RS232 2 RxD
12 | COM1_TxD_OUT | rot/ RS232
Video / M12 x1 - 8 pol - Buchse
5 1 VIDEO_IN weiB Video Signal
‘ ° @) oN 2 | RS485_B braun EIA RS-485 B
O O O 3 | RS485_A grin EIA RS-485 A
O_0 4 | +Ugg, gelb Versorgungsspannung durchgeschaltet
2 1[5 [rsas5 A grau EIA RS-485 A
6 +Unsw rosa Versorgungsspannung durchgeschaltet
7 | VGND blau Video GND
8 | Schirm rot Schirm entkoppelt zum GND
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Symbol [ PIN | Signal Farbe | Funktion
LIN /M18 x1 - 4 pol - Buchse
450N\ 1 | +Ugan Versorg
2 |NC. N.C.
D)
3 | GND blau GND
4 LIN schwarz | LIN Bus
USB - Host 2.0 - Buchse - mit Bajonetverschluss fiir die Schutzkappe
= 1 +5V rot USB Versorgungsspannung 5 V
2 D- weiB Daten -
3 D+ grin Daten +
4 GND schwarz | GND
CAN2 - IN/M12 x1 - 8 pol - Stecker
1 +Ug weil3 Versorgungsspannung
2 NOT AUS B Not-Sto
3 +Uoy ECU- ol
4 |NOTAUSV gelb Not-Stopp-Versorgung
5 CAN1L grau CAN 2 Low
6 |GND rosa GND
7 | CAN1H blau CAN 2 High
8 Schirm rot Schirm entkoppelt zum GND
Ethernet / M12x1 4 pol - Buchse
(@"\ 1 TX+ gelb
@ 9 2 RX+ weiB D-codiert
=Ci>'/ 3 | TX orange IEC 61076-2-101
4 RX- blau

@ &\
PETTINGER
@ B B
B B
@
] @
B B
@ T
@ RE6E6 |

414-14-68
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Reparaturen am Mahbalken g

@ "m
*Markierungen fluchtend (K1, K2). . ; ?//

bis Baujahr 2005
(Markierung K1 = Ankérnung in der Nabe)
ab Baujahr 2006
(Markierung K1 = gréBere Ansenkung bei Bohrung)
+  Mutter (M) erst dann aufschrauben wenn die L&nge

(L) des Gewindes ausreicht um eine Beschadigung zu G;ZZ(’P ' %

vermeiden. g ! T
+ Mutter (M) gegen Losdrehen sichern @ g
- mit "Loctite 242" oder gleichwertigem Produkt D)

und Ankdrnung (2x)

TD 17-88-18a

mounting position (cutter bar)
position de montage (barre de coupel
Einbaulage (Méhbalken)

top / en haut / Oben

bottom / en bas / Unten \

TO 17-98-16
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Montageanleitung

« Zum leichteren Montieren der Mahscheiben gehen Sie bitte folgendermassen vor:
1. Bei Drehrichtung der Scheibe nach links = Markierung (K1) oben
2. Bei Drehrichtung der Scheibe nach rechts = Markierung (K2) unten

I o |

'/ NOVACAT 225 H ED / NOVACAT 225 H CRW 271-08-01 U
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e o o -]

NOVADISC 730 Drehrichtung "zur Mitte"

NOVADISC 730
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Anhang - C

@

Dreipunktgeréte usw.

Gesetzesvorschriften fiir Anbaugeréite, die bei StraBenfahrt vom
Zugahrzeug getragen werden, wie z.B. Pfliige, Eggen, Frontlader, alle

Nr. 218 Merkblatt fiir Anbaugerite

Bonn, den 27. November 2009

S 33/7347.6/20-08

Das Merkblatt fir Anbaugerate vom 25.03.1999, VKBI. Seite 268, mit
Anderungen vom 02.08.2000, VkBI. Seite 479 und vom 13.09.2004,
VkBI. Seite 527, bedarf der Anpassung. Der "Fachausschuss Kraft-
fahrzeugtechnik" (FKT) hat das Merkblatt tberarbeitet und eine neue
Bekanntmachung vorgeschlagen.

Nach Zustimmung der zusténdigen obersten Landesbehérden wird
die Neufassung des Merkblatts flir Anbaugerate bekannt gegeben.

Bundesministerium fir Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung
Im Auftrag
Dr. J6rg Wagner

Wortlaut des Merkblatts

Kraftfahrzeuge und Anhénger kénnen mit voriibergehend ange-
brachten, auswechselbaren Anbaugeraten verwendet werden. Diese
Anbaugeréate unterliegen nicht denVorschriften liber die Zulassungs-
und Typ- oder Einzelgenehmigungspflicht. Das Merkblatt soll den
Benutzern solcher Geréte Hinweise dartiber geben, wie Geféhr-
dungen anderer Verkehrsteilnehmer durch Anbaugeréate weitestge-
hend vermieden werden kénnen

Allgemeines:

1 Anbaugeréte” im Sinne dieses Merkblatts sind
auswechselbare Zubehérteile fir Kraftfahrzeuge
und Anhanger, die z. B. zur StraBenunterhaltung,
zur Griinflaichenpflege oder zu land- oder forst-
wirtschaftlichen (lof) Arbeiten eingesetzt werden.
Bei Verwendung von Anbaugeraten dndert sich die
Einstufung der Tragerfahrzeuge nicht

2 Das Merkblatt gilt gleichermaBen fiir Behelfsladefla-
chen (im Dreipunktanbau aufgenommene Ladefla-
chen), die nur an lof-Zugmaschinen zulassig sind®

3 Anbaugeréte sind dazu bestimmt, mit Hilfe des
Fahrzeugs Arbeiten auszufiihren. Ein Austausch
der Anbaugeréte fiir verschiedenartige Arbeiten ist
mdglich. Ihr Gewicht wird wahrend des Transports
auf der StraBBe (im Wesentlichen) vom Fahrzeug ge-
tragen. Anbaugerate kdnnen Front-, Zwischenachs-,
Aufbau-, Heck- oder Seitengeréate sein. Heckanbau-
gerate durfen mit einer Anhangekupplungausgeru-
stet sein. Zusétzlich kann ein Laderaum vorhanden
sein, der geeignet und bestimmt ist, die zur Leistung
der Arbeit erforderlichen Gerate und Hilfsmittel
sowie die bei der Arbeit anfallenden oder benétigten
Stoffe zur Zwischenlagerung aufzunehmen.

4 Hinsichtlich geltender Vorschriften ist im Einzelnen
zu beachten:

41 Zulassung und Genehmigung (§§ 3 und 4 FZV sowie
§ 19 Abs. 2 StVZO)
Anbaugeréte unterliegen nicht den Vorschriften
Uber die Zulassungs- und Typ- oder Einzelgenehmi-
gungspflicht. Da sie auswechselbares Zubehér sind,
ist bei ihrem Anbau keine erneute Genehmigung flir
das Fahrzeug erforderlich

1) Gitterrader werden im Sinne des Merkblatts wie Anbaugerate
behandelt.

2) Eine Behelfsladeflache ist im Gegensatz zu einer Hilfsladefla-
che eine Einrichtung, die nur voriibergehend zum Transport von
Gutern an eine lof-Zugmaschine angebaut wird.

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

C-136

Bauartgenehmigung und Prifzeichen fir Fahrzeug-
teile (§ 22a StvZO)

Fir Anbaugerate besteht keine Bauartgenehmi-
gungspflicht. Das gilt auch flr die Verbindungsein-
richtungen an Anbaugeréaten, die an lof-Zugmaschi-
nen angebracht werden. Anhdngekupplungen an
Anbaugeraten muissen DIN 11 025, Ausgabe Mai
1980, oder DIN 11028, Ausgabe Juli 1999 entspre-
chen. Selbsttatige Anhangekupplungen sind nicht
erforderlich. Anhangekupplungen nach Anhang IV
der Richtlinie 89/173/EWG sind ebenfalls zulassig.

Angaben Uber das Leergewicht (§ 13 Abs. 1 FZV)
Eine Anderung der Leergewichts-Angabe ist nur
erforderlich, wenn Teile zum sténdigen Verbleib
am Fahrzeug angebaut werden, die dem leichten
An- und Abbau des Gerats dienen (z. B. Anbau-
Einrichtung flr Frontlader), und wenn dadurch das
eingetragene Leergewicht des Fahrzeugs uber-
schritten wird.

Untersuchungen (§ 29 StVZO)
Anbaugeréate unterliegen nicht der Untersuchung-

pflicht.

Beschaffenheit (§ 30 StVZO)

Anbaugerate missen so gebaut, beschaffen und so
am Fahrzeug angebracht sein, dass ihr verkehrs-
Ublicher Betrieb weder die Fahrzeuginsassen noch
andere Verkehrsteilnehmer schadigt oder mehr als
unvermeidbar geféhrdet, behindert oder belastigt,
und dass bei Unféllen AusmaB und Folgen von
Verletzungen maéglichst gering bleiben. Dies gilt
auch fur stdndig am Fahrzeug angebrachte Teile
von Anbaugeraten. Behelfsladeflachen missen so
gebaut sein, dass sie die vorgesehene Belastung
sicher tragen kdnnen (siehe auch 4.11). Kipp-
einrichtungen, Hub- und sonstige Arbeitsgerate
missen gegen unbeabsichtigtes Ingangsetzen oder
Herabfallen bzw. unbeabsichtigte Lageveranderung
gesichert sein (siehe VkBI.-Veroffentlichung "Siche-
rung von Kippeinrichtungen sowie von Hub- und
sonstigen Arbeitsgerdten an StraBenfahrzeugen”,
vom 17.9.1999, VKBI. S. 663).

Verkehrsgefahrdende Fahrzeugteile (§ 30cAbs. 1
StVZO)

Kein Teil darf so lber das Fahrzeug
hinausragen,dass es den Verkehr mehr als un-
vermeidbar geféhrdet; derartige Teile dirfen bei
mdglichen Unféllen den Schaden nicht vergro-
Bern. Soweit sich das Hinausragen der Teile nicht
vermeiden lasst, sind sie abzudecken. Ist dies

mit vertretbarem Aufwand nicht méglich, so sind
sie durch Tafeln oder Folien kenntlich zu machen
(siehe dazu Beispielkatalog liber die Absicherung
verkehrsgeféahrdenderTeile an Fahrzeugen der
Land- und Forstwirtschaft vom 10.7.1985, VKBI. S.
436 und Erganzung vom 18.7.2000, VkBI. S. 397).
Teile, die in einer Hohe von mehr als 2 m Uberder
Fahrbahn angebracht sind, gelten insoweit als nicht
verkehrsgeféhrdend.

Verantwortung fiir den Betrieb (§ 31 Abs. 2 StVZO
und § 23 StVO)

Die Vorschriften tber die Verantwortung des
Fahrzeugflhrers und des Halters fir den Betrieb
der Fahrzeuge gelten auch fir das Mitflihren von
Anbaugeréten.

Abmessungen (§ 32 StVZO), Achslasten und Ge-
samtgewicht (§ 34 StVZO)



4.8.1

4.8.2

4.9

4.10
4.10.1

4.10.1.1
4.10.1.1.1

4.10.1.1.2

4.10.1.1.3

Beim Anbringen von Anbaugeraten sind dieVor-
schriften Uber die zuldssigen Abmessungen zu
beachten. Werden die nach § 32 StVZO hochst-
zulédssigen Abmessungen Uberschritten, ist eine
Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO durch
die nach Landesrecht zustandige Behérde sowie
eine Erlaubnis nach § 29 Abs. 3 StVO erforderlich.
Die zusténdige Behdrde kann jedoch zugleich mit
der Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO eine
allgemeine Dauererlaubnis fiir die Uberschreitung
der nach § 32 StVZO zulassigen Abmessungen
erteilen (Abs. VII Nr. 6 der VwV-StVO zu § 29 Abs.
3 StVO, Rn. 140). Die Genehmigung ist in der Regel
an Auflagen gebunden. Im Einzelfall kommen auch
Ausnahmegenehmigungen nach § 46 StVO in
Betracht.

4.10.1.2

4.10.2

Durch den Anbau von Geraten dirfen die zulassigen
Achslasten und das zuldssige Gesamtgewicht des
Fahrzeugs nicht Uberschritten werden; ist dies nicht
mdglich, ist vor Verwendung des Anbaugerats die
Genehmigung des Fahrzeugs - sofern technisch
moglich - entsprechend zu andern (§ 21 StVZO

in Verbindung mit § 19 Abs. 2 StVZ0). Werden
dadurch die héchstzulassigen Werte fir zulassige
Achslasten und/oder zuléssiges Gesamtgewicht
nach § 34 StVZO Uberschritten, ist vor Erteilung
einer neuen Genehmigung fiir das Fahrzeug eine
Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO zu
beantragen. Des Weiteren ist vor der Fahrt auf
offentlichen StraBen eine Erlaubnis nach § 29 StVO
zu beantragen. 4.11

Einrichtungen zum sicheren Fiihren vonKraftfahr-
zeugen (§ 35b Abs. 1 StVZO)

Anbaugerate und deren Betatigungseinrichtungen
durfen die sichere Filhrung des Fahrzeugs nicht be-
eintrachtigen. Das Dreipunktgesténge ist vor Trans-
portfahrten gegen Seitenbewegungen festzulegen.

Fahrer-Sichtfeld (§ 35b Abs. 2 StVZO)

Beim Anbringen von Anbaugeréaten sind dieVor-
schriften tber das Sichtfeld zu beachten. Zur
Beurteilung des Sichtfeldes bei Kraftfahrzeugen mit
Anbaugeréat werden hilfsweise die Prifverfahren und
Anforderungen entsprechend Punkt 2 der Richtlinie
zur Beurteilung des Sichtfeldes selbstfahrender
Arbeitsmaschinen vom 25.04.1995 (VKBI. S. 274)
herangezogen.

4.12

Beurteilung und Auflagen

Das Sichtfeld gilt als ausreichend, wenn die Kriterien
nach 2.1 vorgenannter Richtlinien erfillt sind. Kén-
nen diese Anforderungen nicht eingehalten werden,
ist die zusétzliche Prifung (mit Verschiebung der
Augenpunkte) nach 2.2 der Richtlinie erforderlich.
Dann sind die folgenden Beurteilungsstufen maB-
gebend:
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Das Sichtfeld gilt als geringfligig beeintrachtigt,
wenn die Kriterien nach 2.2.1.1 der Richtlinie erfillt
sind; besondere MaBnahmen sind jedoch nicht
erforderlich.

Das Sichtfeld gilt als beeintrachtigt, wenn die Kri-
terien nach 2.2.1.2, erster Bindestrich der Richtlinie
nicht eingehalten werden. In diesen Féllen muss die
z. B. an Hofausfahrten, StraBeneinmiindungen und
-kreuzungen auftretende Sichtfeldeinschrénkung
ggf. ausgeglichen werden. Dies kann entweder
durch die in 4.10.2 beschriebenen geeigneten
betrieblichen MaBnahmen oder durch zusétzliche
technische MaBnahmen (z. B. geeignete Kamera-
systeme), durch die auftretende Sichtfeldeinschran-
kungen hinreichend ausgeglichen werden, erfolgen.
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4.10.1.1.4

Kénnen die Kriterien nach 4.10.1.1.2 und 4.10.1.1.3
nicht eingehalten werden, ist der Betrieb auf &ffent-
lichen StraBen als Kraftfahrzeug in der vorgestellten
Kombination nicht zulassig.

Fir die bei der Prifung nach 4.10.1.1.1 mit Ver-
schiebung der Augenpunkte entsprechend der
Tabelle zu Abbildung 4 der vorgenannten Richtlinie
ermittelten Verschiebewege gelten die in der Tabelle
angegebenen zugehérigen Héchstgeschwindig-
keiten (Betriebsvorschrift). Auf dem Anbaugerat
sowie in der Bedienungsanleitung des Anbaugeréats
ist auf diese Beschrankung der Hochstgeschwindig-
keit (Betriebsvorschrift) hinzuweisen.

Der Abstand zwischen den senkrechtenQuerebe-
nen, die das vordere Ende desFrontanbaugerats
und die Mitte des Lenkrads- bei Kraftfahrzeugen
ohne Lenkrad die Mitte des in Mittelstellung be-
findlichen Flhrersitzes- berlihren, darf nicht mehr
als 3,5 m betragen.Wird dieses MaB in Einzelféllen
Uberschritten,muss durch geeignete MaBnahmen
die z. B. an Hofausfahrten, StraBeneinmiindungen
und -kreuzungen auftretende Sichtfeldeinschran-
kung ggf. ausgeglichen werden.Dies kann z. B.
dadurch geschehen, dass eine Begleitperson dem
Fahrzeugfuhrer die flr das sichere Fihren erfor-
derlichen Hinweise gibt oder durch zusétzliche
technische MaBnahmen (z. B. geeignete Kamera-
systeme), durch die auftretende Sichtfeldeinschran-
kungen hinreichend ausgeglichen werden.

Lenkeinrichtungen (§ 38 StVZO)

Auch nach Anbringung von Anbaugeraten muss
eine leichte und sichere Lenkbarkeit gewahrleistet
bleiben. Dabei hat der Fahrzeugfiihrer darauf zu
achten, dass je nach Beschaffenheit und Steigung
der Fahrbahn die zum sicheren Lenken erforder-
liche Belastung der gelenkten Achse vorhanden

ist. Bei angebautem Gerét oder voll ausgelasteter
Behelfsladeflache gilt z. B. die gelenkte Achse einer
lof-Zugmaschine als ausreichend belastet, wenn die
von ihr Ubertragene Last noch mindestens 20 % des
Fahrzeugleergewichts betragt.

Bremsen (§ 41 StVZO)

Beim Betrieb von Fahrzeugen mit Anbaugeraten
ist unter allen Fahrbahnverhéltnissen auf eine
genltgende Belastung der gebremsten Achse(n) zu
achten. Die fur diese Fahrzeuge vorgeschriebenen
Bremswirkungen missen auch mit Anbaugerat
erreicht werden.

Anhéangelast hinter Heckanbaugeraten (§ 42StVZ0)
Das Mitflihren von Anhéngern hinter einer mit einer
Behelfsladeflache versehenen Zugmaschine ist
nicht zuldssig. Das Mitfihren von Anh&ngern hinter
Anbaugeréaten ist nur bei Zugmaschinen zulassig
und nur unter nachstehenden Voraussetzungen
vertretbar, die auf einem vom Geréatehersteller am
Anbaugerat anzubringenden Schild wie folgt ange-
geben sein missen:

"Zur Beachtung:

a) Die Fahrgeschwindigkeit mit Anhénger darf
25 km/h nicht tberschreiten.

b) Der Anhanger muss eine Auflaufbremse oder
eine Bremsanlage haben, die vom Fihrer des
ziehenden Fahrzeugs betétigt werden kann®-

3) Seit 01.01.1995 diirfen Anhanger mit Steckhebel-
bremse nicht mehrneu in den Verkehr gebracht werden.



4.14

4141

41411

4.14.1.2

4.141.3

4.14.2

4.15

4151

4.15.2

4.15.3

4.15.3.1

c) Das Mitfiihren eines Starrdeichselanhéngers
ist nur zulassig, wenn das Gesamtgewicht
des Anhangers das Gesamtgewicht des
ziehenden Fahrzeugs nicht Ubersteigt und
die Stutzlast des Anhangers vom Anbaugerat
mit einem oder mehreren Stutzradern so auf
die Fahrbahn Ubertragen wird, dass sich das
Zugfahrzeug sicher lenken und bremsen lasst.

d) Ein Gelenkdeichselanhanger darf am
Anbaugerat mitgefiuihrt werden, wenn das
tatsachliche Gesamtgewicht des Anhéngers
nicht mehr als das 1,25-fache des zuléssigen
Gesamtgewichts des Zugfahrzeugs, jedoch
hdchstens 5 t betrégt.”

Einrichtungen zur Verbindung von Fahrzeugen (§ 43
StVZ0)

Bei der Anh&ngekupplung eines Heckanbaugeréts
ist zu beachten:

Das Leergewicht eines Heckanbaugeréats mit
Anhangekupplung darf héchstens 400 kg betragen.
Der Schwerpunkt des Anbaugerats darf nicht weiter
als 600 mm von den Enden der unteren Lenker des
Dreipunktanbaus (DIN ISO 730-1, Mai 1997) oder
von der Ackerschiene entfernt sein.

In der Transportstellung muss die Anhdngekupplung
in der Mittellinie der Fahrzeugspur so hoch tber der
Fahrbahn angeordnet sein, dass die Zugése des
Anhangers etwa parallel zur Fahrbahn liegt.

Die H6hen- und Seitenbeweglichkeit der Anhénge-
kupplung des Anbaugeréts darf in Trarisportstellung
nicht mehr als 10 mm in jeder Richtung betragen.

An Behelfsladeflachen darf keine Anhdngekupplung
angebracht werden.

Lichttechnische Einrichtungen und Kenntlichma-
chung (§§ 49a bis 54 StVZO)

Die flr das Fahrzeug vorgeschriebenen lichttech-
nischen Einrichtungen durfen durch Anbaugeréate
nicht verdeckt werden, andernfalls sind sie zu
wiederholen. Die zu wiederholenden Einrichtungen
mit Ausnahme der Scheinwerfer fur Fern- und Ab-
blendlicht diirfen auf Leuchtentragern entsprechend
4.15.3.4 angebracht sein. Beim Verkehr auf 6ffent-
lichen StraBen mussen alle Einrichtungen sténdig
betriebsbereit sein.

Werden Scheinwerfer durch Frontanbaugerate
verdeckt und deshalb wiederholt, darf jeweils nur
ein Scheinwerferpaar einschaltbar sein. Fir die
Anbringung des zweiten Scheinwerferpaars ist eine
Ausnahmegenehmigung nach § 70 StVZO durch die
nach Landesrecht zustandige Behorde erforderlich,
soweit die Anbringung nicht ohnehin nach § 50
StVZO zulassig ist.

Anbaugeréte, die seitlich mehr als 400 mm Uber
den auBersten Punkt der leuchtenden Flachen der
Begrenzungs- oder Schlussleuchten des Fahrzeugs
hinausragen, missen mit Begrenzungsleuchten,
Schlussleuchten und Rickstrahlern ausgerUstet sein
(§ 53b Abs. 1 StVZO).

Diese Leuchten und die Rlckstrahler diirfen mit
ihrem &duBersten Punkt der leuchtenden Flache nicht
mehr als 400 mm von der &uBersten Begrenzung
des Anbaugerats entfernt sein.

4.15.3.2

4.15.3.3

4.15.3.4

4.15.3.5

4.15.4

4.15.5

4.15.6

4.15.6.1

4.15.6.2

4.15.7
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Bei Leuchten darf der héchste Punkt der leuchten-
den Flache nicht mehr als 1500 mm, bei Ruick-
strahlern nicht mehr als 900 mm Uber der Fahrbahn
liegen. Ist wegen der Bauart des Anbaugerats eine
solche Anbringung der Riickstrahler nicht mdglich,
sind zwei zusétzliche Ruckstrahler erforderlich,
wobei ein Paar Riickstrahler so niedrig wie mdglich
und nicht mehr als 400 mm von der breitesten Stelle
des Fahrzeugumrisses entfernt und das andere Paar
mdglichst weit auseinander und héchstens 900 mm
Uber der Fahrbahn angebracht sein missen.

Die Leuchten und Ruckstrahler dirfen - soweit not-
wendig - rechts und links unterschiedliche Absténde
zum Geréateheck haben.

Sie durfen auf Leuchtentrdgern angebracht sein.
Die Leuchtentrager diirfen aus zwei oder - wenn die
Bauart des Geréts es erfordert - aus drei Einheiten
bestehen, wenn diese Einheiten und die Halte-
rungen an den Fahrzeugen (z. B. nach DIN 11 027,
Ausgabe Oktober 1999) so beschaffen sind, dass
eine unsachgemaBe Anbringung nicht mdglich ist.

Sie durfen wahrend der Zeit, in der eine Beleuch-
tung der Fahrzeuge entsprechend § 17 Abs. 1 und
Abs. 3 StVO nicht notwendig ist, abgenommen
werden; sie missen jedoch im oder am Fahrzeug
mitgefihrt werden.

Anbaugeréate, deren duBerstes Ende mehr als 1000
mm Uber die Schlussleuchten des Fahrzeuges nach
hinten hinausragt, miissen mit einer Schlussleuch-
te und einem Ruckstrahler (§ 53b Abs. 2 StVZO)
ausgeruUstet sein. Schlussleuchte und Riickstrahler
miussen mdglichst in der Fahrzeuglangsmittelebene
angebracht sein. Der héchste Punkt der leuchten-
den Flache der Schlussleuchte darf nicht mehr als
1500 mm und der des Riickstrahlers nicht mehr als
900 mm Uber der Fahrbahn liegen. Schlussleuchte
und Riuckstrahler diirfen wahrend der Zeit, in der
eine Beleuchtung der Fahrzeuge entsprechend §
17 Abs. 1 und Abs. 3 StVO nicht notwendig ist,
abgenommen werden; sie mussen jedoch im oder
am Fahrzeug mitgefuihrt werden.

Anbaugeréate nach 4.15.3 missen sténdig nach
vorn und hinten, Anbaugeréate nach 4.15.4 missen
sténdig nach hinten durch Park-Warntafeln oder
durch Folien oder Tafeln nach DIN 11 030, Ausgabe
September 1994, kenntlich gemacht werden.

Die Anbringung von Leuchten auf Park-Warntafeln
und Tafeln nach DIN 11 030, Ausgabe September
1994, der GréBe 423 mm x 423 mm ist nur zulassig
unter folgenden Bedingungen:

Die auf der Tafel verdeckte Flache darf nicht gréBer
als 150 cm2 sein. Dabei darf die gréBte Ausdeh-
nung der verdeckten Flache nicht mehr als 160 mm
betragen.

Leuchten durfen nur oben, in der Mitte oder unten
auf der Tafel angebracht sein.

Kraftfahrzeuge (auch mit Anbaugeréten) - auer Pkw
- Uber 6 m Lange und Anh&nger missen an den
Langsseiten mit nach der Seite wirkenden gelben,
nicht dreieckigen Rickstrahlern ausgerustet sein.



41571 Der am weitesten vorn angebrachte Ruckstrahler 4.15.8
darf héchstens 3 m vom vordersten Punkt des

Fahrzeugs angeordnet sein4). Mindestens je ein

Rickstrahler muss im mittleren Drittel des Fahr-

zeugs angeordnet sein. Der Abstand zwischen zwei

Rickstrahlern darf h6chstens 3 m betragen. Der

am weitesten hinten angebrachte Riickstrahler darf

héchstens 1 m vom hinteren Punkt des Fahrzeugs

Fahrzeuge Uber 6 m Lange mussen an den Langs-
seiten mit nach der Seite wirkenden Seitenmar-
kierungsleuchten nach der Richtlinie 76/756/EWG
ausgerustet sein. Dies gilt nicht fur

1 Fahrzeuge, die diese Lénge lediglich auf
Grund vortbergehend angebrachter aus-
wechselbarer Anbaugerate Uiberschreiten,

angeordnet sein. 2 Fahrgestelle mit Fiihrerhaus,
4.15.7.2 Der héchste Punkt der leuchtenden Flache darf 3 lof-Zug- und Arbeitsmaschinen und deren
héchstens 900 mm Uber der Fahrbahn liegen. Wenn Anhanger,
dies die Bauart des Fahrzeugs nicht zuldsst, darf
dieser Wert auf héchstens 1500 mm angehoben 4 Arbeitsmaschinen, die hinsichtlich der
werden. Baumerkmale ihres Fahrgestells nicht den
Lastkraftwagen und Zugmaschinen gleichzu-
4.15.7.3 Die Rickstrahler nach 4.15.7 dirfen abnehmbar setzen sind.
sein:
) 4.15.8.1 Fir andere mehrspurige Fahrzeuge ist eine entspre-
1 an Fahrzeugen, deren Bauart eine dauernde chende Anbringung von Seitenmarkierungsleuchten
feste Anbringung nicht zulésst, zulassig.
2 an lof-Bodenbearbeitungsgeraten, die hinter 4.15.8.2 Ist die hintere Seitenmarkierungsleuchte mit der
Kraftfahrzeugen mitgefiihrt werden und Schlussleuchte, Umrissleuchte, Nebelschlussleuch-
3 an Fahrgestellen, die zur Vervollstadndigung te Od?r BremSIGUChte zusamm.engeb.aut, kompwyert
Giberfiihrt werden. oder ineinander gebaut oder bildet sie den Teil einer
gemeinsam leuchtenden Flache mit dem Rickstrah-
4.15.7.4 Die seitliche Kennzeichnung von Fahrzeugen, fur ler, darf sie auch rot sein.
die sie nicht vorgeschrieben ist, muss 4.15.7 bis .
4.15.7.2 entsprechen. Jedoch ist je ein Rickstrah- 4.16 iegnzelohin E)§ 10 EZV) h & 10 Abs. 8 FZV kei
ler im vorderen und hinteren Drittel des Fahrzeugs noaugerate rat,.l'c en nach § AbS. v keine
. Kennzeichen zu fiihren. Werden die Kennzeichen
ausreichend. AR N
des Fahrzeugs verdeckt, wird in sinngemaBer An-
4.15.7.5 Zusatzliche retroreflektierende gelbe, waagerechte wendung des § 10 Abs. 9 FZV die Anbringung von

Wiederholungskennzeichen an den Anbaugeraten
empfohlen.

Streifen sind zuldssig. Sie durfen unterbrochen sein.
Sie dirfen nicht die Form von Schriftziigen und
Symbolen haben.

mehr
als
im

RS =< S TS

TN
I 77\ 71N

Ny

Anhange-Arbeitsgerate
(mit Zugdeichsel) mis-
sen mit einer eigenen
Beleuchtungseinrichtung
ausgerustet sein.

Arbeitsgerdte mit Dreipunktanbau miissen mit einer eigenen Beleuchtungseinrichtung
ausgeriistet sein: 1. Wenn das Anbau-Gerat das Blinklicht am Tragerfahrzeug verdeckt.
2. Wenn das Anbau-Gerat mehr als 1 Meter nach hinten Uber die
SchluBleuchten des Tragerfahrzeugs hinausragt.
3. Wenn das Anbau-Gerat mehr als 40 cm Uber die AuBenkante
der Begrenzungsleuchte des Tragerfahrzeuges hinausragt.

Blinkleuchten:

Die freien Sicht-
winkelbereiche an
Zugfahrzeugen und
Arbeitsgeraten miissen
eingehalten werden.

Riickstrahler dirfen
nichthdherals 90cm
(iber der Fahrbahn
angebracht sein.

max.
90 cm
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WICHTIGE ZUSATZINFORMATION FUR IHRE SICHERHEIT (D)

Kombination von Traktor und Anbaugerat

Der Anbau von Geréten im Front- und Heck-Dreipunktgesténge darf nicht zu einer Uberschreitung des zuldssigen Gesamtgewichtes,
der zuldssigen Achslasten und der Reifentragfahigkeiten des Traktors fiihren. Die Vorderachse des Traktors muf3 immer mit mindestens

20% des Leergewichtes des Traktors belastet sein.

Uberzeugen sie sich vor dem Geratekauf, dass diese Voraussetzungen erfilllt sind, indem Sie die folgenden Berechnungen durchfiihren

oder die Traktor-Gerate-Kombination wiegen.

Ermittlung des Gesamtgewichtes, der Achslasten und der Reifentragfahigkeit, sowie der erforderlichen

Mindestballastierung.

Fiir die Berechnung benétigen Sie folgende Daten:

Frontanbaugerat / Frontballast und

Abstand zwischen Mitte Hinterachse und 0 9

T, kal Leergewicht des Traktors 0 a[m] Abstand zwischen Schwerpunkt @ e
T, [kal Vorderachslast des leeren Traktors 6 Mitte Vorderachse

T, kd] Hinterachslast des leeren Traktors o b [m] Radstand des Traktors

G,[kg]  Gesamtgewicht Heckanbaugerat / Heckballast 9 ¢ [m]

G, [kg]  Gesamtgewicht Frontanbaugerét / Frontballast @

Mitte Unterlenkerkugel

Abstandzwischen Mitte Unterlenkerkugel

d [m] und Schwerpunkt Heckanbaugerat /

Heckballast

0 Siehe Betriebsanleitung Traktor
e Siehe Preisliste und /oder Betriebsanleitung des Gerétes
e Abmessen

Heckanbaugerat bzw. Front-Heckkombinationen
1. BERECHNUNG DER MINDESTBALLASTIERUNG FRONT G,

_ Gye(c+d)-T,eb+0,2eT, 0b

¥ min a+b

Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die in der Front des Traktors benétigt wird, in die Tabelle ein.

Frontanbaugerat
2. BERECHNUNG DER MINDESTBALLASTIERUNG HECK G,
Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die im Heck des Traktors benétigt wird, in die Tabelle ein.
_G,, oq—T,0b+0,45eT, 0}
H min = b+c+d
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WICHTIGE ZUSATZINFORMATION FUR IHRE SICHERHEIT @

3. BERECHNUNG DER TATSACHLICHEN VORDERACHSLAST T

V tat

(Wird mit dem Frontanbaugerat (G,) die erforderliche Mindestballastierung Front (G, ) nicht erreicht, muB das Gewicht des Frontanbaugerétes

auf das Gewicht der Mindestballastierung Front erhéht werden!)

G, e(atb)y+T,eb—-Gye(c+d)

Vot b

me)

Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die inder Betriebsanleitung des Traktors angegebene zulédssige Vorderachslast in die Tabelle ein.

4. BERECHNUNG DES TATSACHLICHEN GESAMTGEWICHTES G,

(Wird mit dem Heckanbaugerét (G,) die erforderliche Mindestballastierung Heck (G
auf das Gewicht der Mindestballastierung Heck erhéht werden!)

Gu =G, +T, +Gy

rart
Tragen Sie das berechnete tatsachliche und das in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Gesamtgewicht in die Tabelle
ein.

wmin Nicht erreicht, muB das Gewicht des Heckanbaugerétes

5. BERECHNUNG DER TATSACHLICHEN HINTERACHSLAST T, ot

Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene zuldssige Hinterachslast in die Tabelle ein.

H iat fat V otat

6. REIFENTRAGFAHIGKEIT

Tragen Sie den doppelten Wert (zwei Reifen) der zulasssigen Reifentragfahigkeit (siehe z.B. Unterlagen der Reifenhersteller) in die Tabelle ein.
Tabelle

Tabelle Tatséchlicher Wert It. Zulssiger wert It. Doppelte zuldssige

Berechnung Betriebsanleitung Reifentragfahigkeit
(zwei Reifen)

Mindestballastierung

Front / Heck kg - -

Gesamtgewicht kg| < kg -

Vorderachslast kgl < kg| = kg

Hinterachslast kg| < kgis kg

Die Mindestballastierung muB als Anbaugerat oder Ballastgewicht am Traktor angebracht werden!
Die berechneten Werte miissen kleiner / gleich (<) den zuldssigen Werten sein!

0000-D ZUSINFO / BA-EL ALLG. _ 2141 _
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EG-Konformitatserklarung

Originalkonformitéatserklarung

Firmenbezeichnung und Anschrift des Herstellers:

POTTINGER Landtechnik GmbH
Industriegeldnde 1
AT - 4710 Grieskirchen

Maschine (auswechselbare Ausriistung):
. Novacat A10 CF A10ED A10RC
Mahwerk

Type 3850 3850 3850
Serialnummer

Der Hersteller erklért ausdriicklich, dass die Maschine allen einschldgigen Bestimmungen
folgender EG-Richtlinie entspricht:

Maschinen 2006/42/EG

Zuséatzlich wird die Ubereinstimmung mit folgenden anderen EG-Richtlinien und/oder
einschldgigen Bestimmungen erklart

Fundstellen angewandter harmonisierter Normen:

EN ISO 12100 EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-12

Fundstellen angewandter sonstiger technischer Normen und/oder Spezifikationen:

Dokumentationsbevollméchtigter:
Andreas Gadermayr
Industriegelande 1
A-4710 Grieskirchen

e !{.»":/ 4
//
Markus Baldinger, Jorg Lechner,
Geschaftsfihrer F&E Geschaftsfihrer Produktion

Grieskirchen, 01.08.2016



Im Zuge dertechnischen Weiterentwicklung

arbeitet die POTTINGER Landtechnik

GmbH standig an der Verbesserung ihrer
Produkte.

Anderungen gegeniiber den Abbildungen und
Beschreibungen dieser Betriebsanleitung miissen wir
uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen
anbereits ausgelieferten Maschinen kann daraus nicht
abgeleitet werden.

Technische Angaben, MaBe und Gewichte sind
unverbindlich. Irrtimer vorbehalten.

Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise,
nur mit schriftlicher Genehmigung der

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrecht

vorbehatten.
producten in het kader van hun technische
ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en beschrijvingen
van deze gebruiksaanwijzing voorbehouden, zonder
datdaaruiteen aanspraak op veranderingen van reeds
geieverde machines kan worden afgeleid.

Technische gegevens, maten en gewichten zijn niet
bindend. Vergissingen voorbehouden.

Nadruk of vertaling, ook gedeeltelijk, slechts met
schriftelijke toestemming van

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Alle rechten naar de wet over het auteursrecht voor-
behouden.

@

POTTINGER Landtechnik GmbH werkt
permanent aan de verbetering van hun

Aempresa POTTINGER Landtechnik GmbH
esforgase continuamente por melhorar os
seus produtos, adaptando-os a evolugéo
técnica.

Por este motivo, reservamonos o direito de modificar
as figuras e as descricbes constantes no presente
manual, sem incorrer na obrigacdo de modificar
maquinas ja fornecidas.

As caracteristicas técnicas, as dimensdes e 0s pesos
ndo sao vinculativos.

A reproducé@o ou a tradugéo do presente manual de
instrucoes, seja elatotal ou parcial, requer a autorizagéo
por escrito da

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Todos os direitos estao protegidos pela lei da prop-
riedade intelectual.

P

Lasociété POTTINGER Landtechnik GmbH
améliore constamment ses produits grace
au progres technique.

C'est pourquoi nous nous réser-vons le droit de
modifier descriptions et illustrations de cette notice
d'utilisation, sans qu'on en puisse faire découler un
droit & modifications sur des machines déja livrées.

Caractéristiques techniques, dimensions et poids sont
sans engagement. Des erreurs sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits, seulement avec
la permission écrite de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation des
droits d'auteurs.

La empresa POTTINGER Landtechnik

GmbH se esfuerza continuamente en

la mejora constante de sus productos,

adaptandolos ala evoluciéntécnica. Porello
nos vemos obligados areservarnos todos los derechos
de cualquier modificacion de los productos conrelacion
alas ilustraciones y a los textos del presente manual,
sin que por ello pueda ser deducido derecho alguno a
la modificacién de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos se
entienden sin compromiso alguno.

La reproduccién o la traduccién del presente manual
de instrucciones, aunque seatan solo parcial, requiere
de la autorizacion por escrito de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la ley de la
propiedad industrial.

Following the policy of the POTTINGER
Landtechnik GmbH toimprove their products

) as technical developments continue,
POTTINGER reserve the right to make alterations which
must not necessarily correspond to textandillustrations
contai-ned in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously delivered.

Technical data, dimensions and weights are given as
anindication only. Responsibility for errors or omissions
not accepted.

Reproduction or translation of this publication, in whole
orpart, is not permitted without the written consent of the
POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

All rights under the provision of the copyright Act are
reserved.

La POTTINGER Landtechnik GmbH &
costantemente allavoro per migliorare i suoi
prodottimantenendoli aggiornatirispetto allo
sviluppo della tecnica.
Per questo motivo siamo costretti a riservarci la facolta
di apportare eventuali modifiche alle illustrazioni e alle
descrizioni di queste istruzioni per I'uso. Allo stesso
tempo cid non comporta il diritto di fare apportare
modifiche a macchine gia fornite.
| datitecnici, le misure e i pesinon sonoimpegnativi. Non
rispondiamo di eventuali errori. Ristampa o traduzione,
anche solo parziale, solo dietro consenso scritto della
POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge sul diritto
d'autore.
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A-4710 Grieskirchen

Telefon: +43 7248 600-0

Telefax: +43 7248 600-2513
e-Mail: info@poettinger.at
Internet: http://www.poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Verkaufs- und Servicecenter Recke
Steinbecker Strasse 15

D-49509 Recke

Telefon: +49 5453 9114-0

Telefax: +49 5453 9114-14

e-Mail: recke@poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Servicecenter Landsberg
Spottinger-StraBe 24

Postfach 1561

D-86 899 LANDSBERG / LECH

Telefon:

Ersatzteildienst: +49 8191 9299 - 166 od. 169
Kundendienst: +49 8191 9299 - 130 od. 231
Telefax: +49 8191 59656

e-Mail: landsberg@poettinger.at

POTTINGER France S.A.R.L.
129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme

Tél.: +33(0) 389 47 28 30
e-Mail: france@poettinger.at



