VYROBENO V CESKU

Zahranicni znacCka, tuzemsky

vyrobce

Ceska republika, pfestoze nevelka rozlohou i podtem obyvatel, se fadi mezi zemé s vyspélou vyrobou zemé&délské
techniky. Zemédélci u nas i v zahrani¢i se mohou setkat s traktory, nakladnimi automobily, dopravni ¢i aplikaéni
technikou, technikou pro sklizen pice nebo stroji na zpracovani pldy a seti, vyrobenymi v tuzemskych zavodech.
Nékteré z téchto zavodl maji dlouhou historii, jiné vznikly nedavno.

Jaka je historie a sou¢asnost vyrob-
nich zavodt v Cesku? Kde se rodi stro-
je, které farmafi pouZivaji na svych
polich? To je téma, kterému se
v naSem Casopisu priibézné vénujeme.
Vzdyt kazda znacka méa svij pfibéh,
ktery k ni patfi stejné jako barva stroj
nebo logo firmy.

Historie a sou¢asnost firmy
Péttinger

Rakouska firma Péttinger je vyrob-
cem zemédélské techniky jiz pfes 140
let. V soucasné dobé disponuje Siro-
kym portfoliem strojl, které zahrnuje
kompletni linky na sklizef pice a stroje
na zpracovani pldy a seti.

Stroje na sklizeri pice se vyrabéji
v matefském zavodé v Grieskirchenu,
seci stroje v némeckém Bernburgu
a pudozpracuijici stroje v jihoceskych
Vodrianech. A pravé vodiansky podnik,
jehoz brany opoustéji radlickové a tali-
fové podmitace, rotaCni brany, pluhy
v neseném i poloneseném provedeni
a komponenty pro dalSi skupiny stroju,
je tim, kterému se v dne$ni ¢asti vé-
nujeme.

V Ceské republice
od roku 1995

0 tom, e se do Ceské republiky,
konkrétné do Vodian, pfesune vyroba
nékterych zemédélskych stroji znacky
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» Reditelka Ing. Jindra Susolova se zastupcem firmy Péttinger pro Ceskou

a Slovenskou republiku Ing. Zdefikem Bilym a specialisty na montaz radlic¢-

kovych podmitacd

Péttinger, se rozhodlo 10. 2. 1995 pod-
pisem zakladaci listiny firmy

A. Péttinger, spol. s r. 0., Vodany.
Nasledné, od dubna, byla pro tyto
Ucely pronajata vyrobni hala v mistnim
zemédélském druzstvu. V té zadala
pracovat prvni skupina pfiblizné dva-
ceti lidi. Novy zavod se rodil se vemi
détskymi nemocemi, bylo tfeba fesit
celou Fadu problém0 a Ukoll. V pocat-
cich se ve Vodianech pouze svarely
komponenty pro montazni linku

v rakouském vyrobnim zavodu. Druhé,
z hlediska budoucnosti dllezitéjsi,
bylo strategické rozhodnuti firmy kou-
pit ve Vodianech jedenactihektarovy

pozemek pro ucely budouci vystavby
vyrobniho zavodu.

Prvni etapu vystavby nového vyrob-
niho z&vodu zahdjila firma Péttinger
v ¢ervenci roku 2006. Po necelém

roce, v ¢ervnu 2007, byla nova vyrob-

ni hala slavnostné oteviena a vzapéti
byl poloZen zékladni kamen vyrobni
haly Cislo dvé, kterou investor dokon-
Cil v bieznu roku 2008.

Zatimco se do novych prostor
postupné presouvala vyroba ze zavo-
du v zahranici, pokracovala v nasledu-
jicich letech vystavba dalSich hal
vyrobniho komplexu. V obdobi od
¢ervna 2009 do bfezna 2010 byla

vybudovana tfeti hala, v niz nasla
misto nova lakovna a téméf okamzité,
v srpnu 2010, zapocala vystavba haly
Ctvrté. Oteviena byla v bfeznu 2011

a najdeme v ni logistické centrum.
Koneénou podobu pak ziskal vodian-
sky zavod v loriském roce, kdy byly
dokonceny haly pét a Sest a logistické
pfistavky. Celkova zastfeSena plocha
zavodu dosahla hodnoty 35 000 m?.
Haly pét a Sest umoznily rozsifit kapa-
citu montaznich linek, a tak se jiz ves-
kera technika na zpracovani pady
vyrabi ve Vodfanech. Kromé toho se
ve Vodianech vyrabégji i komponenty
pro montaz stroji v Rakousku

a Némecku. Jmenujme napfiklad mac-
kaci valce pro Zaci stroje nebo ramy
secich stroju Terrasem, které se sva-
Fuji a nasledné lakuji v nejvétsi firemni
lakovné.

Ve Vodnanech vladne Zzena

O zajimavych Cislech spojenych
s vystavbou arealu a s vyrobou strojd,
stejné jako o spolupraci s dalSimi pod-
niky a vyhledu do budoucna, jsme si
povidali s feditelkou Ing. Jindrou
Susolovou, ktera do podniku pfisla
v roce 2007 a byla tak u vystavby
prvni haly nového vyrobniho zavodu,
jenz vzhledem ke své velikosti vyZado-
val zna€né investice. ,Do budov firma
investovala od roku 2006 celkem 1,2
miliardy korun, do technologii dalSich

Ve Vodhanech vyrostl"moderm’ zavod
na vyrobu pldozpracujicich strojd
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» Modernf praskova kataforézni lakovna zabira plochu 6000 m?

700 milionQ," potvrzuje feditelka podni-
ku.

S tim, jak rostl podnik, rostl i objem
vyroby. Ve Vodianech nevyrabi na
sklad, jen podle pevné daného planu.
,VSechny objednavky strojl od prodej-
cli se soustreduiji centralné v matef-
ském podniku a ten na jejich zakladé
a progndze do budoucna stanovi
vyrobni plan,” vysvétiuje feditelka
a dodava: ,My uz napfiklad v soucasné
dobé zname cely pfisti hospodafsky
rok.“ O tom, Ze se podniku dafi
a 0 objednavky neni nouze, svédci
vyvoj ro¢niho obratu. Ten se ze
123 miliond v prvnim roce zved| az na
1,6 miliardy za lofisky rok.

Podivame-li se na obrat podle skupin
strojd, technika pro zpracovani pudy se
na ném podilela 17 %.

PrestoZe by se mohlo zdat, ze vystav-
ba nového podniku je u konce, neni
tomu tak. Budovy sice stoji, ale vnitini
organizaci jesté Cekaji dalsi ukoly.
,Chceme v budoucnu jesté zvysit pocet
zaméstnancU a rozSifit vyrobni kapaci-
tu, abychom byli schopni dodat zakaz-
niktim vice strojd v krat$ich terminech.
Soucasné je tfeba firmu po kazdoro¢-
nim rozsifovani stabilizovat,” pfiblizuje
nam Ukoly do budoucna feditelka.

Vodansky zavod od roku 2012
zaméstnava kolem 400 zaméstnancd,
a jak nam sdélila Ing. Susolova, po
plném nabéhu vyroby v halach pét
a Sest se jejich pocet mize zvysit az
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» Vyskovy zakladaci systém dokdaze na velmi malé plose uskladnit az 65 t
materialu

na 500. S dal$im rozvojem podniku
tedy souvisi i potfeba novych zamést-
nancd. ,Spolupracujeme s méstem

a v odborném ucilidti mame svij uéebni
obor a svoje ucné, ktefi u nas absolvuji
prakticky vycvik,” vysvétluje Feditelka

a pokracCuje: ,Tato spoluprace jiz bézi
fadu let. Z kazdého roéniku u nés &ast
absolvent zdstane, ¢ast pak pokraCuje
ve studiu. Ty, ktefi se zavazou po ukon-
Ceni studia u nas podepsat pracovni
smlouvu, podporujeme po dobu studia
formou stipendia.” Ve Vodianech tak
ukazuiji cestu, kterou se budou muset
vydat i dal$i podniky, jimz chybi odbor-
né profese.

Pohled pod pokli¢ku

Kdo by si myslel, ze se ve Vodianech
stroje pouze montuji, byl by na omylu.
Je to plnohodnotny vyrobni zavod, kde
se jednotlivé komponenty ve velkém
poctu také vyrabéji. A tak v jednotlivych
provozech najdeme ¢innosti pfedcha-
zejici vlastni montazi. Ocelové plechy
do tloustky 25 mm jsou fezany na lase-
rovych strojich, o tloustce 25 az 35 mm
se déli na strojich plazmovych. Po
nafezani jsou dale upravovany na ohra-
fAovacich i normalnich lisech.

Na dalSich pracovistich se material
vrta, frézuje a zpracovava na CNC stro-
jich. Obrabéni materialu je svéfeno
dvéma pétiosym obrabécim centrdm.
Mezi nejdulezitéjsi pracovni operace,
jez maji vyznamny vliv na budouci pev-
nost ram a strojli, patfi svafovani. Pfi
vyrobé se vyuZivaji jak svafovaci robo-
ty, tak profesionaini svafegi. O tuto pro-
fesi je ve Vodfanech staly zajem a do
budoucna se v ném jesté fada dalSich
svare¢l uplatni.

Pro vyrobu opotfebitelnych dild pro
plidozpracujici stroje je velmi dllezitym
pracovidtém také kalici centrum s pra-
b&Znymi kalicimi a popoustécimi pece-
mi. Pfi kaleni se material zahfeje na
950 °C a uvolfovany uhlik se zachycu-
je ponofenim do vany s vodou s poly-
merem. Poté se dil vioZi do popoustéci
pece a zahfeje na 200 az 300 °C. Na
kontrolnim stanovisti se pak zkontroluje
stupeni prokaleni.

Kdyz jsou dily jednotlivych strojd
vyrobeny, jsou poslany do lakovny.
Firma Péttinger nikdy nelakuje celé
strojni skupiny, ale jednotlivé dily,

z nichZ jsou nasledné stroje montovany.
Moderni praskova kataforézni lakovna



s rozlohou 6000 m? zabira velkou ¢ast
haly ¢islo tfi a je srovnatelna kvalitou
lakovani s lakovnami v automobilovém
primyslu. NavéSené komponenty se
nejdfive otryskaji, poté se oplachuiji
v horké vodé, chemickém roztoku
a nasledné se naruduje jejich povrch
fosfatovanim. Pfi dalSim procesu se
dily opatfi zakladovou barvou pfi kata-
foréze, nasledné vysusi a vytahem sve-
zou do praskovacich boxd. V peci se
pak matna praskova barva na kompo-
nentech rozlije a ziska kone¢nou pev-
nost a lesk. O sluzby lakovny je velky
zéjem, a tak ast kapacity lakovny vyu-
Ziva zavod také pro externi zakazky.
Vlastni montazni linky jsou soustfeds-
ny do hal pét a Sest. Jsou to vyrobni
haly s pfedmontaznimi skupinami
a montaznimi linkami. Dostatek dild pro
vyrobu zajistuji regalové sklady. Ke
$piCce v tomto segmentu patii velmi
moderni vySkovy zakladaci systém,
ktery dokaZe na velmi malé ploSe
uskladnit az 65 t materialu. Veskeré
komponenty pro montaz strojl si ale ve
Vodiianech sami vyrobit nemohou,
a tak eviduji fadu dodavateld, od elekt-
roinstalace pfes hydraulické valce
a hadice aZ po kola a pneumatiky.
Vlastni montazni linky jsou pevné
dané, a tak vedle sebe vznikaji velké
a malé diskové podmitace Terradisc,
radlickové podmitace Synkro, na cty-
fech montaznich linkach pluhy Servo
a nakonec rotacni brany Lion. Hotové
stroje jsou vyvazeny z vyrobni haly
mostovymi jefaby.
Souc¢asti vyrobniho zavodu je i tech-
nologické centrum, v némz najdeme
oddeéleni konstrukce, zkuSebnu, vystav-
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» Talifovy podmitac Terradisc pfed dokoncenim

bu prototypd, zhotovovani pfipravk

a nastrojli a pfevod do sériové vyroby
a v neposledni fadé také testovani pro-
totypd, a to i v extrémnich podminkach.
Timto tvrdym testem zde jiz proSlo
temér 200 strojd. Testovani probiha na
70 ha vlastnich pozemk a v zemédél-
skych podnicich z blizkého okoli.

Ve pro zpracovani pldy

Vlyrobni program vodranského zavo-
du zahrnuje vyrobu pluhd, talifovych
a radlickovych podmitacu a rotacnich
bran.

Souc¢asna nabidka pluht je velmi Siro-
k&, zahrnuje dvou- az Sestiradlicné
nesené pluhy Servo a péti- az deviti-
radli€né polonesené pluhy Servo 6.50,
celkem v 600 riznych variantach.

Siroké je i nabidka radli¢kovych pod-
mitaCt Synkro, od nesenych dvoura-
dych a tfifadych az po stejné vybavené
polonesené, dopinéné o model Synkro
multiline s moznosti agregace s mecha-
nickym secim strojem.

V neseném a poloneseném provedeni
se vyrabéji také talifové podmitace
Terradisc s pracovnimi zabéry od 3 do
6 m, opét s moznosti kratké varianty —
Fox D, uréené pro pfedsetovou pfipra-
Vu a agregaci s mechanickym nebo
pneumatickym secim strojem.

Posledni vyrabénou skupinou stroju
jsou rotaéni brany Lion s pracovnimi
zabéry od 2,5 pres 3;4 a5 az po 6 m.
Prestoze rotaéni brany u nas nepatfi
mezi nejoblibengjsi stroje na predseto-
vou pfipravu pldy, vodiansky zavod

jich pro zakazniky firmy roéné vyrobi
celou tisicovku.

Na zavér je tfeba jesté zminit, Ze pod
vyrazem Vyrobeno v Cesku se neskry-
va pouze vlastni vyroba strojd, ale ze
vodiansky zavod vyuziva také praci
Ceskych rukou ve spolupracujicich pod-
nicich. ,Mame fadu ¢eskych subdoda-
vatelll dil pro stroje na sklizefi picnin,
které u nas nalakujeme a vyvazime do
Rakouska," vysvétluje feditelka vodrian-
ského zavodu Ing. Susolova a dodava:
»Spolupracujeme také s dodavateli lase-
rovych vypalk a dalSich komponent(.

Celkem ve Vodianech eviduji
nékolik desitek ¢eskych dodavatel-
skych firem. ]

Jifi Hruska
Foto autor a archiv zavodu
ve Vodrnanech

Pohled, ktery se naskytne no¢ni sméné




