Zahrani¢ni znacka, tuzemsky vyrobce

Z Cech do celého svéta

Ceska republika, prestoZe nevel- T3P

ka rozlohou i poctem obyvatel,
se fadi mezi zemé s vyspélou
vyrobou zemédélské techniky.
Zemeédélci u nas i v zahranici se
mohou setkat s traktory, naklad-
nimi automobily, dopravni i
aplikacni technikou, technikou
pro sklizei pice nebo stroji na
zpracovani pudy a seti, vyrobe-
nymi v tuzemskych zavodech.
Nékteré z téchto zavodi maji
dlouhou historii, jiné vznikly
nedavno.

Rakouska firma Pottinger je vyrobcem ze-
médélské techniky jiz pres 140 let. V souCasné
dobé disponuije Sirokym portfoliem stroju, které
zahrnuje kompletnilinky na sklizeri pice a stroje
na zpracovani pudy a seti. Stroje na sklize  ve Vodiianech vyrostl moderni zdvod na vyrobu pidozpracujicich stroju. Napfiklad rotagnich bran LION
pice se vyrabéji v matefském zdvodé v Grie-  se tam rocné vyrobi celd tisicovka.

skirchenu, seci stroje v némeckém Bernburgu
a pudozpracujici stroje v jihoCeskych Vodria-
nech. A pravé tento vyrobni zdvod opoustéji
radlickové a talifové podmitaCe, rotaCni brany,
pluhy v neseném i poloneseném provedeni
a komponenty pro dalsi skupiny stroju.

V Ceské republice od roku 1995

0tom, Ze se do Ceské republiky, konkrétné
do Vodnan, pfesune vyroba nékterych zemé-
délskych stroju znacky Péttinger, se rozhodlo
10. 2. 1995 podpisem zakladaci listiny firmy A.
Péttinger, spol. s r. 0., Vodiany. ZpoCatku se
tam pouze svéiely komponenty pro montézni
linku v rakouském vyrobnim zdvodu. Strategic-
kym rozhodnutim bylo zakoupit ve Vodiianech
jedenéactihektarovy pozemek pro tcely budouci
vystavby vyrobniho zavodu.

Prvni etapu vystavby nového vyrobniho
zdvodu zahdjila firma Poéttinger v Cervenci
roku 2006. Po necelém roce, v Cervnu 2007,
byla novd vyrobni hala slavnostné oteviena
a vzapéti byl poloZen zékladni kdmen vyrobni
haly Cislo dvé, kterou investor dokoncil v bfeznu
roku 2008.

Zatimco se do novych prostor postupné
pfesouvala vyroba ze zdvodu v zahranici,
Zprava feditelka Ing. Jindra Susolovd se zdstupcem firmy Péttinger pro Ceskou a Slovenskou republiku  POKracovala v nasledujicich letech vystavba
Ing. Zderikem Bilym a specialisty na montaz radlickovych podmitacu. dalSich hal vyrobniho komplexu. V obdobi od




¢ervna 2009 do bfezna 2010 byla vybudovéna
tfeti hala, v niz nasla misto nové lakovna a témér
okamZité, v srpnu 2010, zapo€ala vystavba haly
¢tvrté. Oteviena byla v bfeznu 2011 a najdeme
v ni logistické centrum. Kone¢nou podobu pak
ziskal vodriansky zévod v loriském roce, kdy
byly dokonceny haly pét a Sest a logistické
pfistavky. Celkové zastfeSend plocha zdvodu
dosdhla hodnoty 35 000 m?. Haly pét a Sest
umoznily rozsifit kapacity montdznich linek,
a tak se jiz veSkerd technika na zpracovéni pudy
vyrdbi ve Vodrianech. Kromé toho se ve Vodria-
nech vyrabéji i komponenty pro montaz stroju
v Rakousku a Némecku, napfiklad mackaci
vélce pro Zaci stroje nebo rdmy secich strojl
Terrasem, které se svafuji a ndsledné lakuji
v nejvétsi firemni lakovné.

Ve Vodiianech viddne Zena

0 zajimavych ¢islech spojenych s vystav-
bou aredlu a s vyrobou stroju, stejné jako
0 spolupréci s dalSimi podniky a vyhledu do
budoucna, jsme si povidali s Feditelkou Ing.
Jindrou Susolovou, kterd do podniku pfisla
v roce 2007 a byla tak u vystavby prvni haly
nového vyrobniho zdvodu, ktery vzhledem ke
své velikosti vyZadoval znacné investice. ,Do
budov firma investovala od roku 2006 celkem
1,2 miliardy korun, do technologii dal$ich 700
miliona,” potvrzuje Feditelka podniku.

S tim jak rostl podnik, rostl i objem vyroby.
Ve Vodnanech nevyrdbi na sklad, jen podle
pevné daného planu. ,VSechny objednévky
stroji od prodejcu se soustfeduji centrding
v matefském podniku, a ten na jejich zékladé
a na zakladé prognéz do budoucna stanovi
vyrobni plan,“ vysvétluje feditelka. O tom, Ze
se podniku dafi a o objedndvky neni nouze,
svédc¢i vyvoj rocniho obratu. Ten se ze 123
miliont v prvnim roce zved| aZ na 1,6 miliardy
za lorisky rok.

Podivdme-li se na obrat podle skupin stroj,
technika pro zpracovani pudy se na ném podi-
lela sedmndcti procenty.

PrestoZe by se mohlo zdét, Ze vystavha
nového podniku je u konce, neni tomu tak. Bu-
dovy sice stoji, ale vnitfni organizaci je$té Cekaji
dalsi tikoly. ,,Chceme v budoucnu jeSté zvysSit

poCet zaméstnancu a rozsifit vyrobni kapacitu,
abychom byli schopni dodat zékaznikum vice
stroju v kratSich terminech. Soucasné je tfeba
firmu po kazdoro¢nim rozSifovani stabilizovat,“
pfiblizuje ndm dkoly do budoucna feditelka.

Vodiansky zavod od roku 2012 zaméstnavd
kolem 400 zaméstnancl a po plném ndbéhu
vyroby v haléch pét a Sest se jejich poCet muze
zvySit aZ na 600. ,,Spolupracujeme s méstem
a v odborném ucilisti mdme svuj ucebni obor
a svoje ucné, ktefi u nds absolvuji prakticky
vycvik,“ uvedla feditelka.

Pohled pod poklitku

Ve Vodrianech je plnohodnotny vyrobni
zavod, kde se jednotlivé komponenty ve velkém
poctu také vyrabéji. V jednotlivych provozech
najdeme Cinnosti pfedchézejici viastni montazi.
Ocelové plechy do tlouStky 25 mm jsou fezény
na laserovych strojich, o tloustce 25 a7 35 mm
se déli na strojich plasmovych. Na dalSich pra-
covistich se material vrta, frézuje a zpracovava
na CNC strojich. Obrabé&ni materidlu je svéfeno
dvéma pétiosym obrdbécim centram. Mezi nej-
vliv na budouci pevnost rdmu a stroju, patfi
svarovani. PTi vyrobé se vyuZivaji jak svafovaci
roboty, tak profesiondini svdfe€i. Pro vyrobu
opotfebitelnych dilu pro pudozpracujici stroje
je velmi dulezitym pracovi§tém také kalici

Poloneseny talifovy podmitac TERRADISC 6001 T, ktery Ize na prdni vybavit i secim strojem TEGOSEM 500 pro
vysev meziplodin. Zpracovéni pudy a seti meziplodin pfi jedné pracovni operaci — tspora ¢asu i ndkladu.

Moderni prdskovd kataforézni lakovna zabird plochu
6 000 n? a kvalitou je srovnatelnd s lakovnami
v automobilovém prumyslu.

centrum s prub&znymi kalicimi a popoustécimi
pecemi. KdyZ jsou dily jednotlivych stroju vyro-
beny, jsou poslany do lakovny. Firma Pottinger
nikdy nelakuje celé strojni skupiny, ale jednotli-
vé dily, z nichZ jsou ndsledné montovany.

Vlastni montdzni linky jsou soustfedény do
hal pét a Sest. Jsou to vyrobni haly s pfedmon-
tdZnimi skupinami a montaznimi linkami. Do-
statek dilt pro vyrobu zajiStuji regalové sklady.
Mezi SpiCku v tomto segmentu pat¥i velmi mo-
derni vySkovy zakladaci systém, ktery dokdze
na velmi malé ploSe uskladnit az 65 t materidlu.
VeSkeré komponenty pro montdz stroju si ale
ve Vodfianech sami vyrobit nemohou, a tak
eviduji fadu dodavatelu, od elektroinstalace,
pies hydraulické vdlce a hadice, aZz po kola
a pneumatiky.

Sou¢ésti vyrobniho zavodu je i technologic-
ké centrum, v némz najdeme oddéleni konstruk-
ce, zkuSebnu, vystavbu prototypu, zhotovovani
pfipravkl a ndstroju a pfevod do sériové vyroby
a v neposledni fadé také testovani prototypu,
atoivextrémnich podminkéch. Timto tvrdym
testem zde jiz proSlo téméF 200 stroju. Tes-
tovani probihd na 70 ha vlastnich pozemku
a v zemédélskych podnicich z blizkého okoli.



