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Polonesené pluhy z CR do celého svéta

Rika se, Ze eské ruce jsou zlaté, a je pravdou, Ze pfi mnoha navitévach zemédélské praxe jsem se o tom
presvédcil. Nepochybovali o tom ani manazefi rakouské firmy Pottinger, kdyz se v roce 1991 rozhodli

investovat do vystavby vyrobniho zavodu v jihoc¢eskych Vodnanech. Projekt byl koncipovan mimo jiné se
zfetelem na dalsi rozsifovani kapacity zavodu az na celkovy pocet Sesti hal.

Dnes manazefi svého rozhodnuti nelitu-
ji @ zdvod ve Vodnianech je druhou nej-
Vétsi tovarnou firmy Pottinger na svété.
Podpis zakladaci listiny firmy A. Péttin-
ger spol. s r. 0. Vodnany probéhl na
zacatku roku 1995 a po péti letech
bylo zakoupeno prvnich 11 hektard po-
zemkd ve Vodnanech. V 1été roku 2006
zacala stavba prvni nové vyrobni haly,
ktera byla oteviena o rok pozdéji. Brzo
poté nasledovalo polozeni zakladniho

kamene haly II. Kazd4 z obou hal méla
plochu 6000 m2.

Nemalé investice

do budov

Budovani haly ¢. 1 predstavovalo prv-
ni etapu vystavby s hodnotou investic
osmi miliond euro. Druha etapa trvala
od Cervna 2007 do brezna 2008 a za-
slouzila se o vybudovéni druhé haly
vletné nové lakovny. Treti etapa pro-

V éele vyrobniho zavodu ve Vodnanech staji reditelka

ng. Jindra Susolova.
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bihala do brezna 2010 a ¢tvrta potom
do brezna 2011. Béhem ctvrté etapy
byla vybudovana hala ¢islo 4 a logis-
ticky pfistavek. Do soucasné podoby
tedy zévod vyrostl v prabéhu péti let.
Firma pocitd jesté s patou a se Sestou
etapou vystavby, kdy by mély aredl
doplnit jesté dalsi dvé haly. S jejich
budovanim a s vystavbou oddéleni
logistiky by se mélo zacit v roce 2015.
Soucasti areadlu by méla byt i oteviena

hala pro nakladku a vykladku mate-
ridlu. Potom by celkové plocha aredlu
¢inila 36 000 m2. Vyhledové by méla
byt zfizena i Zelezni¢ni pfipojka pro
dopravu hotovych strojd po zeleznici;
zatim se vyrobend technika odvézi
kamionovou dopravou.

Dobfre vybavena vyroba
Zavod ve Vodnanech je moderné vyba-
ven. V soucasnosti vyuziva pro zpracovani

irma Pttinger -je v posledni dobé stale vice
vnimana jako ¢esky vyrobce zemedeélské techniky
4 A\ A X

Od poloviny listopadu probiha montaz polonesenygch R_luhf_i S
ke {lince v hale é. 4. Produkce bude dosahovat zhrub.
= E I T

6.50 na montaz
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Pri montazi se zavés pluhu upevni do specidlni stolice, ktera na zavér
umoznuje takeé provérit vSechny hydraulické funkce

plechu tfi laserové fezaci stroje - pro me-
chanické zpracovani, vrtani, frézovani
Sest CNC center, pro svafovani troji-
ci svarovacich robotd, pro nanaseni
barvy praskovou kataforézni lakovnu
s trojici praskovacich boxd, pro kaleni
dvé prubézné kalici pece, dvé popous-
téci pece a indukéni kaleni.

Pocet vyrobnich hodin tovarny od
jejiho zacatku stdle roste tak, jak
roste i jeji vyznam v celém koncernu.
V predchozim obchodnim roce dosahl
poctu 436 859 hodin. V soucasnosti
ma ve Vodnanech praci 400 zamést-

nancd a v budoucnosti se pocita s vy-
tvorenim dalSich 200 pracovnich mist.
Jednou az dvakrat rocné se v tovarné
konaji také zakaznické dny. Nase re-
dakce se mohla podzimniho terminu
této akce zucastnit a blize se sezndmit
s pouzivanymi postupy pfi vyrobé.

Tovarna ve Vodnanech se vzdy za-
mérovala na vyrobu komponent pro
matersky zavod v Grieskirchenu (Ra-
kousko). Dale je specializovana na vy-
robu stroji na zpracovani pady. Seci
stroje vyrébi firma Pottinger v zavodé
v Bernburgu (Némecko), ktery byl rov-

Specialni pojezdy slouzi pro presuny komponent k montazi, jako
napriklad opérného kola pro pluhy Servo 6.50. Za zminku stoji
Sikovné udélané vykyvné provedeni objimek pro nastaveni hloubky
orby na pistnici, které zabranuje jejich ztrate

néz dlikladné modernizovan, aby byla
mozna produkce i secich strojl Terra-
sem o zabéru az devét metrd. Zavod
ve Vodnanech se pysni nejen moderni
lakovnou, ale také nejnovéjsi techno-
logii kaleni, kterou vyuzivaji nékteré
$pickové automobilky. PFi vakuovém
nauhli¢ovani dil( se do odhrnovacek
ve vakuovém prostredi z obou stran
napousti uhlik, aby ziskaly své dobré
vlastnosti.

Vniman jako cesky vyrobce
Co se tykd pluht, pro nesené pluhy
Servo se ve Vodnanech vyrabi kom-
ponenty a jsou zasilany do Grieskir-
chenu, zatimco polonesené pluhy
Servo 6.50 se ve vodianské tovarné
montuji jiz kompletné. Vyrobni pro-
gram zavodu déle zahrnuje podmi-
tae Terradisc, radlickové kyprice
Synkro a rotacni brany Lion ve vSech
nabizenych provedenich.

Po postaveni hal pét a Sest bude v no-
vych prostorach fungovat jiz vyroba
vsech typd pluh(. Na moderni lince se
budou pluhy pohybovat jeden za dru-
hym v provedeni presné podle specifi-
kace zakaznikd tak, jak je tomu dnes
napfiklad pfi vyrobé samosbéracich
navést v Grieskirchenu. Kazdy pluh
pritom maze byt v odliSném provede-
ni a zaroven se jesté zvysi produktivi-
ta prace.

DuleZitou soucasti zadvodu ve Vodra-
nech je technologické centrum s osmi
konstruktéry, zahrnujici také zkuseb-
nu, vyrobu a testovani prototypd,
zhotoveni pripravkl a nastroju a je
zodpovédné i za prevod strojl do sé-
riové vyroby.

Oddéleni vyvoje se zabyvé testova-
nim stroju na poli. Pracovnici centra
Uzce spolupracuji s centrélou firmy
Pottinger v Grieskirchenu, odkud
obdrzi zakazky a po jejich ukonceni
informuji o vysledcich. Pravé rozsah-
[é testovani stroju Pottinger v na-
Sich podminkéch spolu s jejich stale
intenzivnéjsi produkci v zavodé ve
Vodnanech prispiva k tomu, ze mno-
ho zemédélct vnima firmu Pottinger
jako ceského vyrobce.

Nabidka s ohledem

na zakazniky

Jako dalsi kladnou stranku firmy lze
uvést politiku nahradnich dild. Origi-
nalni ndhradni dily se nabizi za zaji-
mavé ceny, pficemz jejich vydrz je na

'TE IR

Pro manipulaci s vyrobky na
montaznich linkach slouzi
portalové jeraby, a to i pri
vyrobé pluht

shodné urovni jako u opotiebitelnych
dild na novém stroji. Je to dano pro-
myslenou technologii vyroby: dily se
vyrobi v sériové zakazce a z ni se ode-
biraji jak pfi montazi stroje, tak i do
skladovych zasob jako nahradni dily.
Kvalita je v obou pfipadech shodna.
Opotiebitelné dily se vyrabi rovnéz
v zavodé ve Vodranech.

Pottinger patfi k vyrobcdm, ktefi na-
zorlim svych zdkaznikd naslouchaji.
Na zakladé podnétd z provozu se
v kratkém case ve spolupraci s kon-
struktéry provadi zmény v konstruk-
ci stroji. Praxe tento pfristup firmy
ocefiuje; je usnadnén vhodnym zé-
zemim v CR.

Uspésny stroj

na nasem trhu

Polonesené pluhy Servo 6.50 se tési
znacné oblibé a od své Uspésné pre-
miéry v roce 2009 se jich v CR prodalo
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V pruni fazi vgroby stroju dochazi k vrtani a frézovani materialu na

specidalnich strojich

zhruba 250. Pfiprava jejich vyroby ve
Vodnanech trvala priblizné pual roku.
Vyrobni linka byla zaclenéna do sta-
vajici vyroby.

V hale ¢. 4 byla uvolnéna plocha 300
m?, na niz se postavila vyrobni lin-
ka. Zaroven byl i zaskolen personal
pro vyrobu pluh(: zaméstnanci po
dobu dvou meésicl prebirali zkuse-
nosti s montézi navésnych pluhl od
specialistyl v zavodé v Grieskirchenu.
Jakmile se rozebéhla vyroba v CR, byl
i ve Vodnanech pfitomny specialista
z Rakouska. Ddvod presunuti vyroby
je zaroven i ryze pragmaticky, proto-
Ze zavod v Grieskirchenu je z ddvodu
enormniho zajmu o stroje Péttinger
rad za kazdé uvolnéné misto.

Ramy pro polonesené pluhy Servo 6.50 se také vyrabi a lakuji v tov

Pluhy Servo 6.50 jsou vyrabény na
zékladé konkrétnich objednévek za-
kaznika. V tovarné se vyrabi i ramy
a orebni télesa véetné odhrnovacek.
Pfi montazi se zavés pluhu upevni
do specialni stolice, ktera po skonce-
ni montaze umoziuje také provérit
vsechny hydraulické funkce pluhu.

Presna evidence

jednotlivych dila

Prohlidku zavodu jsme zahdjili ve
skladu materidlu. Zde je ulozeny
material na dobu ctyf az péti tydnd
a podle jeho mnoZstvi jsme si mohli
ucinit predstavu o spotiebé. Potom
jsme se presunuli do haly islo ctyri.
Na Uhlovych pilach, vrtackach a ohy-

pevnosti konstruovany pro traktory s vykonem az 360 k

Na klidném chodu, stabilité a dlouhé Zivotnosti rotacnich bran Lion ma

vellcou zasluhu precizni svaieni jejich skiiné pomoci svarovaciho robota

backach probiha déleni a prvotni
zpracovani materialu. Pomoci lasero-
vého fezéani se oddéluji hotové dilce
a spolu s privodni listinou se ukladaji
na paletu. Na listiné je uvedeno, kam
budou presunuty a jaka dalsi operace
je ceka.

Zajimavé bylo vidét pfi praci porta-
lového svafovaciho robota. Je kon-
struovan tak, aby mohl obsluhovat
dvé pracovisté najednou: maze jak
zakladat dilce, tak po svareni i ho-
tové vyndavat. V dobé navstévy
byly na stanovisti uchyceny stfedo-
vé dilce rotacnich bran Lion; bylo
zajimavé sledovat, jak robot presné
zhotovuje dlouhy svér ¢i ovafuje
skrin rotacnich bran. Nejen pevnost,

arné ve Vodnanech. Jsou svou

ale také presné licovani skfiné maji
u rotacnich bran zasadni vliv na kul-
tivovanost chodu a dlouhou Zivot-
nost. Pro manipulaci s vyrobky slouzi
portalové jerdby. Kromé robota vy-
uzivd tovarna pro jednodussi ukony
i ru¢ni svarovani.

Tovérna ve Vodnanech pouziva Ctve-
fici kalicich lisd. Materidl se nejprve
zahteje na 950 °C a poté se upevni do
predem pripraveného pripravku. Pri-
pravky maji rdzny tvar, aby pfi pono-
feni do kadé, naplnéné vodou s poly-
merem, nedochazelo k distorzi. Doba
ponofeni kazdého dilu je stanovena
predpisem.

Vyuziti tepla pro vytapéni

Poté nasleduje popoustéci pec, kde se
dilce pomalu pohybuji polozené na
pasu. Teplota dosahuje 300 az 400 °C.
Soucasti tohoto stanovisté je i testo-
vaci misto, kde se provéruje tvrdost.
Pece jsou vytapéné zemnim plynem
a odpadni teplo se v zimnim obdobi
vyuziva k vytapéni hal. Méli jsme také
moznost nahlédnout do manudlniho
svarovaciho boxu.

Dale nasledovalo oddéleni vyroby
vzorkd a poté hala ¢. 1. V ni ma své
misto laserovy fezaci stroj o vykonu
3000 W a obrabéci centrum. Jedné se
dnes jiz o starsi stroje, které dosluhuji
a vzhledem k probihajici modernizaci
budou vyhledové slouzit pro oddéle-
ni vyroby vzorkl a pfipravkl. Jejich
soucasnou cinnost prevezmou nové
technologie.

Dokonceni v dalsim ¢isle MZ.

Text a foto Petr Bene$
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